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TAMA KANSIO

on kokoelma kirjoituksia, selontekoja ja kuvia Merikarvian puuastiateollisuu-
den vaiheista. Astioiden teollinen valmistus loppui puoli vuosisataa sitten ja
jaljelle jaivat vain muistot. Suurin osa koneista, tyokaluista ja tuotteista on jo
havinnyt. Valmistukseen osallistuneista tyontekijoista on enaa muutama elos-
sa. Heilta on toki saatu arvokkaita tietoja. Valokuviakin on sailynyt muutamal-
ta valmistajalta.

Arvo Eskon Kala-astiatehtaan koko koneketju on sailytetty sellaisessa kun-
nossa kuin se oli valmistuksen paattyessa v. 1961. Kolmannen sukupolven
astiantekija Antti Esko antoi koko kaluston perustettavan museon kayttoon ja
suunnitteli itse koneiden asianmukaisen sijoittelun. Lisdksi han antoi paljon
tietoja ja han oli itse ahkerin talkoolainen nayttelya koottaessa.

Arvokas muisto on merkittavan valmistajan, Urho Salmen vanhoilla paivillaan
kirjoittama muistelu koko Merikarvian saha- ja puuastiateollisuudesta. Se pe-
rustuu osittain hanen tydaikanaan keraamiinsa tietoihin etta vanhemman pol-
ven muisteluihin. Yhteisten tilastojen puuttuessa Salmen kirjoitusta on pidet-
tava patevimpana selostuksena toimialasta. Salmen suvulta on sailynyt myos
arvokkaita valokuvia eri tyovaiheista.

Monelta muultakin henkilolta on saatu esineita , valokuvia ja tietoja. Toistai-
seksi kaikki otetaan kiitollisena vastaan. Lisaksi olemme varanneet sailytysti-
laa myos sellaisille esineille, jotka eivat liity suoranaisesti puuastioihin.

Tama kansio on kokoelma tahan mennessa saatuja kone- ja tehdaskuvia .
Kaikkien kuvien informaatioarvo ei sama. Mukaan on otettu tyokuvien puut-
tuessa ateljee-kuvia ja vaikkapa metsastyskortti kertomaan, etta elamaa oli
verstaan ulkopuolellakin. Kokoelmaa taydennetaan ja tarpeen tullen karsi-
taan. Kokoelma kasittaa teksti- ja kuvatiedostoja, jotka on jarjestelty kansioi-
hin ja alakansioihin. Niista ne voidaan tulostaa.

Merikarvialla 20.2.2012. MERIKARVIA-SEURA

Taydennysta: Vuosien mukana on Ioytynyt uusia esineita ja lisaa tietoja. Kaikkia ei
tassa luetella, vain tarkeimmat. Teollisuudenalan uranuurtajasta Paul Vuorenmaasta
on saatu uutta tietoa hanen tyttarentyttareltaan Terttu Hurtolalta, valokuvia on jaljen-
netty infotauluiksi ja varaston kokoelmia on kartutettu. Tyota jatketaan.

Merikarvialla 1.5.2015. MERIKARVIA-SEURA/ Jorma Rinne



Ellipsikone

Olli Anttilan jdaamistostd loytyi tdllainen ellipsin eli soikion piirroslaite.
Sen ovat kehitelleet puusepdt tuntematta Pythagoran tai Eucliden teorioi-

ta. Laitteella piirretddn erikokoisia ja muotoisia soikioita pesuastian tekoa
varten.

Laitteessa on pystysuora ja vaakasuora ura, joissa litkkuu kapula. Muutta-

malla piirrosvarren kiinnitysruuveja ja kyndd reijissd, saadaan erimuotoi-
sia ja erikokoisia soikioita.




Merikarvian puuastiateollisuudelle museo

Merikarvialla on ollut erilaisten puuastioiden valmistusta niin kauan kuin kalastuselinkeino on
tarvinnut astioita. Teollisessa mitassa astioita valmistettiin 1900- luvun alkupuoliskolla niin
paljon ja niin monessa laitoksessa, ettd Merikarvia oli oikeastaan Pohjoismaiden keskus télla
alalla. Vasta muoviastiat ja elintarvikedirektiivit syrjayttiviat puun kidyton kalojen kuljetuksessa ja
sdilonnissa.

Merikarvia-viikolla piti Pekka Salmi, merkittivimmaén valmistajasuvun jdsen, ansiokkaan esi-
telmén Merikarvian puuastiateollisuudesta. Markku Sukusaari taitaa olla viimeinen kédytdnnon
taitaja tdlla alalla.

Kauan on keskusteltu , miten tieto kukoistavasta teollisuudenalasta voitaisiin séilyttia tuleville
sukupolville. Erilaisia suunnitelmia on tehty ja haikailtu koneiden ja laitteiden katoamisen ja
tietotaidon unohtumisen perdén. Vihdoin Merikarvia-seura teki aloitteen ja pyysi kunnalta lu-
paa kéyttdd ns. Norkoolin tiilimakasiinia museona. Kunta suhtautui asiaan hyvin myonteisesti

ja lupasi rakennuksen museokdyttoon. Eskon veljekset olivat ehdottaneet, ettd heiddn verstas-
kalustonsa voitaisiin siirtdd museoon, jos se saadaan asianmukaisesti esille. Tdmai tarjous oli
lopullinen sysdys hankkeelle. Erkilld ja Antilla on vield paljon muistitietoa laitteista ja puuas-
tioiden valmistuksesta. Kun tieto hankkeesta levisi, on muutakin tietoa ja esineistdd tarjottu.
Hanke toteutetaan kuitenkin Eskon koneiston pohjalla. Antti Esko laati suunnitelman laitteiden ja
tyokalujen sijoitteluksi. Hin muistaa, ettd makasiinissa sodan jilkeen toiminut Viljo Kurjen kala-
astiatehdas oli suunnilleen heiddn laitoksensa kaltainen. Koneet voidaan sijoittaa siten samanta-
paiseen jérjestykseen.

Merikarvia-seuran ”Anttoni”, josta on paljon puhuttu, oli niin pahoin jumittunut tulipalossa ja
varastoinnissa, ettd sen laakereita ei voinut saada toimiviksi. Se hiekkapuhalletaan ja maalataan.
Siihen liitetddn ohjetauluja ja se sijoitetaan museon alakertaan. Eskon koneistossa on vastaava
laite, mutta Anttoni on erikoistapaus, ainut maailmassa. Siksi se saa erikoiskohtelun.

Tiilimakasiinilla on historiansa. Tésséd vaiheessa kaikki ei ole tiedossa ja tiedoissa voi olla virhei-
tédkin. Rakennus on ollut viljamakasiinina, lainajyvimakasiinina, ’ryssdnkasarmina”, asevarasto-
na ( Mikko Leppisen isd on kertonut, ettd talvisotaan l&htijoille jaettiin kivadrit tdalld ) , Kurjen
puuastiatehtaana sodan jdlkeen, kunnan omistamana viljankuivurina ja viimeksi yleisvarastona.
Tilojen tyhjennys ja tavaran jako arvokkaaseen ja arvottomaan on ollut urakka sekin. Nyt siivous
on padpiirteissddn niin valmis, ettd koneita voidaan asentaa. Jokainen kéyttdja on jittdnyt arpensa
rakennukseen. Mahtavat puuparrut on katkaistu viljankuivuria varten ja seiniin on tehty aukkoja.
Palkkien katkaisua on kompensoitu asentamalla tyyliin sopimattomat terdspylvéét ja niiden va-
raan poikittaiset hyllyn kannattimet. Puusiipi ja ikkunat lienee tehty pyttytehdasta varten. Lisék-
si routa on murtanut tiiliseinid.

Kaikki muutokset aiheuttavat korjaust6itd, mutta kunkin kayttdjan jalki saa jadda nakyviin,
mikali se ei haittaa museokdyttod. Arvokkaan ndkdinen ulkoasu kannattaa sédilyttdd. Hienointa
ovat raystdiden koristeelliset tiilimuuraukset. Ulko-ovelle pitdd saada kunnollinen sepén tekeméa
lukko.

Merikarvia-seura kdvi katsastamassa Eskon verstaan kalustoa. Sithen kuului voimanléhteené
vanha sdhkomoottori, joka antoi kiyttovoiman kaikille koneille lukuisten remmien ja akselien
vilitykselld. Sen kdyntiin panokin oli monivaiheinen nykyisen yksivipukytkenndn sijaan: ensin
kytkettiin virta, sitten kammettin harjat, sitten sdddettiin 6ljyvastuksella lisdd tehoa ja lopuksi
kytkettiin harjat irti. Koneet oli sijoitettu kahteen kerrokseen rakennuksen mittojen mukaisesti.
Useat koneet olivat osaksi teollisesti valmistettuja, osaksi itse paranneltuja ja tdydenneltyja. Tyo-
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huoneessa kuului useiden remmien “flatkutus”.

Kylména vuodenaikana lammitti “purumummu’- niminen ldmmityslaite: Tynnyrissé oli alhaalla
ilma-aukkoa, pailléd kansi ja siind savuputki. Tynnyrin keskelle asetettiin alaspdin kapeneva puu-
polkky ja sen ympdérille sullottiin purua ja kutterinlastua. Sitten murikka vedettiin pois ja poltto-
aine sytytettiin. Keskelle oli jadanyt onkalo, joka mahdollisti hitaan vedon ja palamisen.

Muut koneet pyritdén sijoittelemaan “oikein” eli niin kuin ne toimisivat kdytdnndssé. Siksi ne
vaativat tilaa ympdrilleen. Tiiliseindt ja valmiit aukot sanelevat sijoitusta. Koska makasiini on
ollut toimiva, todellinen laitos, saadaan néin uskottava kokonaisuus. Pienemmét tyokalut sijoite-
taan vapaammin huonetilojen puitteissa.

Merikarvia- seura on pannut vireille Leader-hankkeen Aktiivinen Pohjois-Satakunta ry:n ohja-
uksessa 19.11.2007 alkaen.Seura on saanut tukikumppaniksi Merikarvian Yrittdjat ry:n, jonka
kanssa voidaan selviytyd kdytdnnon toistd. Yhdistyksen periaatteisiin kuuluu my6s vanhan
yritystoiminnan perinteen vaaliminen. Lisdksi useat yksityiset henkilot ovat ilmoittaneet kiinnos-
tuksensa museoomme. Tavoitteena on saada museo esittelykuntoon kesdan 2008 Merikarvia-vii-
koksi. Sitten se voidaan liittdd Merikarvian kulttuurikohteisiin. Toivomme, etti tasti tulee koko
Merikarvian yhteinen hanke.

Museo ei ehkai tiytd tarkkoja museo-kriteerejd, mutta se on meidén kisityksemme mukainen
ndyttely kotikuntamme erdistd tiarkedstd vaiheesta. Nayttelyd tullaan jatkuvasti tiydentdméén ja
tietoja korjaamaan.

Merikarvialla huhtikuussa 2008
Merikarvia-seura/Jorma Rinne

P.S. Merikarvian Yrittdjdt ry muutti sittemmin tukensa talkootydksi ja 4000 €:n
kerta-avustukseksi, josta kiitos yhdistykselle.

Merikarvia, kala-astiateollisuuden suurkunta

(Merikarvian Senioriseura ry:n jirjestimissa piirin kokouksessa pidetty esitys )

Merikarvialla kehittyi sahateollisuus 1860- luvulta alkaen huomattavaksi teollisuudenhaaraksi.
Vesisahojen rinnalle tuli suuria hdyrysahoja, joista merkittdvin oli Porin rajan tuntumassa sijain-
nut Ahlstromin Haminaholman saha . Samaan aikaan opittiin uusia kalastusmenetelmia, joista
tarkein oli ajoverkkokalastus eli rddki. Ensimmaiisen maailmansodan aikana tulivat myos en-
simmadiset venemoottorit kalastajille. Osa kalastajista oli osa-aikaisia yrittdjid: Osa ajasta sahalla,
osa kalassa, tilanteen mukaan. Kalansaaliit kasvoivat ja hinnat heiluivat saalismairédn mukaan.
Liikenneyhteydet kulutuskeskuksiin olivat hitaat ja epdvarmat. Kalansaaliille piti saada moni-
puolisempaa kéyttod. Tarvittiin astioita.

Alun perin valmistus oli kotitarveaskartelua omaa kayttda varten. Vuonna 1890 aloitti Paul
Vuorenmaa, Nisin talon isdntirenki, ammattimaisen puuastioiden valmistuksen. Valmistusmene-
telmitkin olivat tehokkaat: kimpilaudat hoylattiin harkdahdylilla, jota tyonsi isdnti ja veti sarvista
emdntd. Niin lastua syntyi. Saunan eteisessd koottiin kimmet astioiksi. Toiminta laajeni ja piti
tulla kokoamaan astioita pirttiin ja kauniilla ilmalla tyoskenneltiin pihallakin. Pitkét hoylatyt
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kimpilaudat kuivattiin asettelemalla niitd ulos seindé vasten. Koko perhe oli tydssd mukana ja
pian palkattiin vikeékin. Pian alettiin rakentaa Merikarvian suurta puukirkkoa. Rakentajalla oli
koneellinen hoyld ja Vuorenmaa saattoi hoylayttad astialaudat silld. Eménta padsi muihin toihin.
Parhaina vuosina oli tydssd mukana 10 miestd ja 37 vuoden aikana valmistui yli miljoona kala-
pyttya.

Kun yksi yrittdja menestyy, huomaa tyontekijé tai naapuri mahdollisuuden yrittda itse. Juho
Arvid Salmi on alan merkittivin kehittdji ja suurin valmistaja. Han kévi nuorena sahoilla toissa.
Sitten hin kuuli , ettd Turun puolessa valmistettiin kdsityond puuastioita. Han kédvi oppia saamas-
sa. Palattuaan hén aloitti oman valmistuksen kotimokkinsd saunan eteisessd. Vuonna 1902 hin
rakensi kodin ja tyotilat ldhelle satamaa. Oma viki ja palkatut vieraat tyontekijat tydskentelivit
samassa asuinrakennuksessa. Illalla lastut siivottiin , kun perhe kivi yopuulle.

Erés valmistaja oli kehittinyt hevoskierrolla toimivan hoyldkoneen. Muut valmistajat ostivat
yhdessd konehdyldn, joka pyori Kalkuttaan sahan vesivoimalla. Vuosikymmenten ajan pienem-
mat valmistajat hoylasivit kimpilautansa tdélla. Muu valmistustyo pysyi heiddn osaltaan késityo-
nd. Salmi kehitti koneellista valmistusta ja rakensi uusia ty6tiloja. Astiaan merkittiin kuumalla
polttoraudalla astian tilavuus, valmistaja ja kruunaus vakuudeksi. Kerran tdimad menetelma koitui
kohtalokkaaksi.

Kuuma rauta sytytti polyn ja koko tehdas ja asunto tuhoutuivat. Salmi rakensi heti uuden tehtaan
ja sahan samalle paikalle ja kehitti koneellista valmistusta. Samaan aikaan oli osaksi koneellis-
tetun astianvalmistuksen aloittanut moni uusi yrittdji. Kalkuttaan sahalla hoylétyistd kimpilau-
doista valmisti kotonaan kala-astioita parisenkymmenta yrittdjaa.

Astiat

Suuret saalisméérit olisivat menneet polkuhinnalla markkinoille, ellei olisi keksitty ylimaarai-
selle saalille omaa sdilontdd. Lihes ainoa tunnettu keino oli suolata kalaa suuriin ammeisiin.
Niiden l&pimitta oli 1 — 3 metriin ja tilavuus 700 - 2000 litraa. Suurilla osuusliikkeilld oli
suolaamoissaan 200 — 300 ammetta ja pienemmilld yrittdjilld jopa 150 kpl. Useilla kalastajilla oli
kymmenkunta omaa ammetta. Tavallisen kyldkauppiaan ja perheen astiakoot olivat:

tynnyri 120 litraa

puolikko 601

nelikko 30 litraa oli tavallisin koko
ottinki 151
sekstondi &1

Lisdksi tehtiin 4, 2 ja 1 litran maustekala-astioita.

Edelld mainitut astiat olivat mittasuhteiltaan samanlaisia varastoinnin ja kuljetuksen helpotta-
miseksi. Ndiden lisdksi tehtiin "mdrsséreitd” eli leveita ja matalia astioita muun valmistuksen
yhteydessd syntyneistd jddnndspaloista. Nditd halusivat erityisesti Siikajoen siiankalastajat.
Kala-astioiden lisdksi valmistettiin muita puuastioita: saaveja, soikeita ammeita, pyykkiammeita,
dmpdreitd jne. Suurin osa ndistd valmistettiin késityond, ehkd hoyldkoneita apuna kiyttden.

Sillitynnyrit

Sillilaivoilla tarvittiin kestévid tynnyreitd laivalla tapahtuvaa sdilomistd varten. Kun suuria
tilauksia saatiin, palkattiin Norjasta asiantuntija johtamaan valmistusta. Tynnyrit valmistettiin
keskeltd paksummiksi eli “tynnyrimadisiksi” ja vyotettiin terdsvanteilla, koska kovakourainen ka-
sittely monenkertaisissa kuljetuksissa vaati lujaa astiaa. Sisdpinta ruskistettiin pitdmalld hehku-
vaa hiilitynnyrid astian sisalld. Sillilaivaan haluttiin mukaan ammattimainen tynnyrimies, koska
kaikesta huolimatta tynnyrit saattoivat hajota.

Tynnyritilaukset olivat usein suuria. V. 1931 tilattiin Hankoon 12.000 tynnyrid. Niiden kuljetta-
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miseksi vuokrattiin Rosenlewin proomu “’Pitkd Jussi”. Seuraavana vuonna tilattiin Viroon 30.000
tynnyrid. Nyt oltiinkin valmistuskapasiteetin yldrajan takana. Erikoisjérjestelylld ja tydaikoja
pidentdmailld urakka saatiin valmiiksi tiukassa miéirdajassa. Tynnyreitd noutamaan saapui Viron
suurin kauppalaiva ”Eesti Rand”. Se oli niin suuri laiva, etté se piti lastata ulkomerelld. Tynny-
rit kuljetettiin laivan viereen proomuilla. Tapaus oli virolaisillekin niin merkittdvé, ettd lastaus
filmattiin ja liitettiin johonkin elokuvaan. Valmistusta johtanut J.A. Salmen poika Urho Salmi
kutsuttiin Tallinnaan elokuvan ensi iltaan. Olemme yrittineet selvittdd, onko elokuvasta mitdén
jaljella. Toistaiseksi tiedimme vain, etti elokuvan laiva Eesti Rand ajoi vuonna 1941 suomalais-
saksalaiseen miinakenttdin vendldisten evakuoidessa Tallinnaan jaédneitd joukkojaan.

Astioiden kuljetus

Astioita ostivat kalastajat ja alan tukkuliikkeet pitkin rannikkoa. Siksi luontevin kuljetustapa

oli vene- ja laivakuljetus. Merikarvialla oli useita rannikkolaivoja tété tarkoitusta varten. Val-
mistajilla oli satamassa suuria varastoja , joista nykypéiviin on sdilynyt “Kouhin Suuli”. Se on
kunnostettu ravintolaksi ja juhlahuoneeksi ja kulkee eri nimilla liikkkeenharjoittajasta riippuen.
Pienempia erid kuljetettiin 1930 — luvulta alkaen myds kuorma-autoilla. Tavaran keveydesti
johtuen auton kuormatilaa laajennettiin joka suuntaan. Eri kokoisia astioita voitiin tietysti pakata
sisakkain.

Valmistusmateriaalit

Pienet astiat valmistettiin kuusilaudasta ja tynnyrit méntypuusta. Kimpimateriaalina

kaytettiin usein sahausjatettd sekd lyhyistd védristd puista suurella vaivalla sahattuja laudanpit-
kid. Vanteiden yleisin materiaali oli tasapaksu pajukeppi. Pyored keppi halkaistiin ja vuoltiin eri-
tyisessd vuolintapenkissé tasapaksuksi Valmiit vanteet kuivattiin varastoissa, mutta ennen kéyt-
tod ne liotettiin vedessd ja taivutettiin erityisessd mankelissa. Merikarvian pajukot eivit riittdneet
alkuunkaan laajentuneelle astiateollisuudelle. Tehtailijoilla oli hankkijoita ympari maata aina
Torniota mydten. Suurten sammioiden vyo6t tehtiin 5 — 8 cm paksusta kuusesta. Urho Salmen
arvion mukaan Merikarvialla on valmistettu n. sata miljoonaa eri kokoista vyota.

Astian valmistusvaiheet

Hoyldpenkkitekniikkaan verrattuna suurinta edistysaskelta merkitsi koneellinen hoyldys. Raaka-
lauta hoylattiin kimpihoylélld kimpilaudaksi, joka oli toiselta puolen kupera, toiselta kovera, as-
tian koon mukaan. Pitkdt kimmet katkottiin astian mittaisiksi, reunat hoyléttiin sopivan vinoiksi
niin, ettd reunat osoittivat sdteittiisesti astian keskelle . Vaikka kone teki raskaimman tyo6t,
tarvittiin tissdkin siirtelyd ja asettelua. Valmiit kimmet, pohja- ja kansilaudat sekd pehmennetyt
vyo0t siirrettiin kokoajien eli ”valmistajien” eteen. Valmistaja otti kourallisen kimpipétkid, sujautti
ne kiinteiden “kokousvdiden” sisdén. Viimeisen kimmen tuli tdyttad tarkasti vajaaksi jadnyt rako.
Ellei sopivaa 16ytynyt, litka hoyléttiin pois. Syntyi “romaus”. Romauksen molemmat pét tasoi-
tettiin ja viistettiin erityiselld koneella, joka uursi samalla  sisd@puolelle pohja- ja kansilautoja
varten uran. Romaus varmistettiin ruuvivyolld. Tdmaén jélkeen valmistaja valitsi sopivan vyon,
teki puukolla juuri tdsmaéllisesti oikean loveuksen ja asetti vyon paikalleen. Lopuksi pohjalaudat
painettiin uraan ja kansilaudat asetettiin irrallisina sisépuolelle. Ruuvivyot poistettiin ja valmis-
taja leimasi astian tehtaan merkilld. Valmis astia siirrettiin tehtaan varastoon ja kuljetettiin sitten
joko sataman varastoon tai tilaajalle. Kokoajat eli ”valmistajat™ olivat tydmaan aatelia, arvonsa
tuntevia ammattimiehid. He osasivat pitdé tyonantajanja kurissa. Ruokatunneista ja tauoista pi-
dettiin tarkasti kiinni eikd vasaran pauke saanut héirité sitd. Uuden kokoajan kasvattaminen vaati
paljon susikappaleita ja viivéstyksid.
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Ajat muuttuvat

Uudet materiaalit tulivat markkinoille. Plastikki ja terds olivat trendikk&&dmpié kuin puupytty
eikd suolasilakka ollut endé arvossaan. Ala hiipui 1950- luvun aikana ja 1960- luvulla oli enéda
muutama valmistaja. Euroopan Unionin direktiivit eivit hyvéiksyneet puuastiaa elintarvikkeiden
sdilytykseen. Puupytysti tuli koriste-esine. Merikarvialla Markku Sukusaari oli viimeinen amma-
tikseen matkamuistoesineeksi puuastioita valmistaja ammattilainen n. vuoteen 2000.

Valmistusmaddrt

Urho Salmen laskelmien mukaan Merikarvialla valmistettiin vuodesta 1890 14.213.975 eri ko-
koista kala-astiaa. Tarkkaan lukuun piti4 tietenkin suhtautua varovaisesti, mutta hén oli kuitenkin
alan paras asiantuntija, joten muut saavat osoittaa virheet. Lukuun siséltyy n. 3000 suurta suo-
lausammetta. Ala on tydllistinyt kannolta kuluttajalle ulottuvassa ketjussa merkittdvin miirin
miestyd vuosia ja vastaa siten keskisuuren teollisuuslaitoksen tyollisyysvaikutusta. Merikarviaa
on mainittu Pohjoismaiden suurimmaksi puuastioiden valmistuspaikkakunnaksi.

Pyttymuseo

Ajat ovat muuttuneet. Suolasilakka ei ole trendikdstd herkkua, puuastiaan ei saa sdiloé elintarvik-
keita, muovi on halpaa ja hygieenisti. Kotien nurkissa ajelehtii kuivuuttaan hajonneita nelikon
pyttyja.

Merikarvialla on kauan puhuttu, ettd maineikas puuastiamenneisyys olisi tallennettava nyky-
polv ille. Merikarvia-seura tarttui haasteeseen. Erddn valmistajasuvun, Arvo Eskon pojat, olivat
sdilyttineet vuonna 1961 pysdytetyt koneet ennallaan ja antoivat ne perustettavaan museoon.
Museorakennukseksi saatiin kunnan omistama kaksikerroksinen tiilimakasiini, jossa toimi Viljo
Kurjen puuastiatehdas vuosina 1945 — 52. Rakennuksellakin on historiallinen menneisyys:
Aluksi viljavarasto, sitten kunnan lainajyvimakasiini, maailmansodan aikana “’ryssdankasarmi”,
aikanaan suojeluskunnan asevarasto, sitten pyttytehdas, viljankuivuri ja lopuksi yleisrojuvarasto
ja nyt viimeksi puuastiateollisuuden esittelytila. Naytteilld on Eskon tehtaan koko valmistusket-
jun koneisto, muutama sattumalta pelastunut kone seké lukuisia kéisityokaluja. Astioita on tois-
taiseksi vihdn. Komeimpana toki 1700 litran tiinu keskelld lattiaa. Tastd alkaen pédédpaino tulee
olemaan kuvien ja perinnetiedon kerddminen. Niistd kootaan myds kansio, joka tallennetaan
DVD- levylle laajempien piirien kéytettdviaksi. Hanketta on tuettu Leader-rahoituksella.

Koneet ja tydympdiristo ovat karuja ja kaunistelemattomia. Sellaisia ne olivat myos silloin kun
niitd kaytettiin.

Nayttelyaineiston huippuna ovat oman runoilijamme professori Arvo Salon runot "Pytty poiki-
neen” ja "Pyttyrdappi”. Museota esitelldén ainoastaan Merikarvia-viikon aikana heindkuun alussa
sekd muina aikoina pyynnostd ryhmille.

Mennyt suuruus ja uusi tulevaisuus

Takana on siis suurenmoinen menneisyys. Jos puupyttyjd valmistettaisiin nykyaikana, olisi
prosessi ehki seuraavanlainen: trukki tuo lautakimpun koneelle ja seuraava tyontekija kiinnittad
tilaajien osoitetarroja valmiiksi trukkilavalle pakattuihin ldhetyspakkauksiin. Nykyaikana ovat
uudet tuotteet ja menetelmat. Niistd kertovat Ojamon veljekset.
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J ukkPBusitalOesittelee Kdlkuttaan.sahalla
yhtelskaytossa oliutta klmp|hoylaa, joka
ioutui tamEn islkeen stita

MERIKARVIAN PUUASTIATEHTAAT

Numero tehdas
1. Jukola, Torasjoki, Toras 15. Jussinpaja, koneen
2. Salmi, Satama valmistus
3. Salmi, Mangssi 16. Katajamaiki
4. Vuorenmaa 17. Vuorela
5. Esko 18. Kurki
6. Makivaara 19. Saari
7. Salovaara 20. Rimpiranta
8. Kouhi 21. Ranta
9. Salmi, Viinoja 22. Sukusaari
10. Uusitalo
11. Lahdekorpi Tehtaiden ja tarkeiden laitevalmis-
12. Salminen tajien sijainti osoitetaan kartalla.
13. Merimaa
14. Kalkuttaan saha ja
hoyla
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2. PYTTYMUSEON
TOTEUTTAMINEN

Euroopan maaseudun i
kehittamisen maatalousrahasto: : X i
Eurooppa investoi maaseutualueisiin
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”Pyttymuseo”. Puuastiamuseo LEADER hankkeeksi
19.11.2007 alkaen.

Hankkeen osalliset yhdistykset:

Merikarvia-seura ry ja Merikarvian Yrittdjdt ry tasaosuuksin.
Kéytdnnon syistd ensin mainittu on pédédtoimija ja sen puheenjohtaja hankkeen
ensimmdiinen vetdjd. Asian edetessd asia voidaan korjata.

Seuraavat toimenpiteet:
- odotellaan virallisia poytékirjoja tehdyistd paatoksistd ja allekirjoitetaan
rakennuksen vuokrasopimus kunnan kanssa.
- rakennuksen korjausty6t voidaan aloittaa, sisédtyot heti, ulkokorjaus kevaalla
- tyokoneiden irrotus ja siirto sekd tyopoytien ja hyllyjen teko voidaan aloittaa
- koneille tehddin sijoituksen vaatimat rakenteet.
- suunnitellaan esitteitd ja opastauluja
- kerétéén tietoja ja valokuvia
- keritéén esineitd
- ovet lukitaan ja avaimet jaetaan kunnalle ja vastuuhenkil6ille

Projektin hoito:

- projektille perustetaan oma pankKkitili

- tilin kdyttdjaksi pyydetddn Sirkka Leppanen, hoitanut mm.”Merellinen
Merikarvia”- projektin tilit.

- tilille asettavat molemmat yhdistykset rahaa, ehdotus 3000 € molemmilta.
pakolliset ulkopuolisilla teetettavit vaativat tyot ja hankinnat maksetaan rahalla

- talkooty®6lla kuitataan puolet omasta osuudesta. Talkootunnin kirjanpitoarvo 10
€

- talkootdistd pidettdva muistiinpanoja.

Rahoitus ja kustannus

- rakennuksen kunnostus Heikki Hakosalon kustannusarvion mukaan 18768 € +
ALV 22 % , yhteensd 22897 €.

- museoksi kunnostaminen 11.000 €

- kustannukset yhteensd33.897 €

Hankkeen avustus % odotetaan 70 %. eli rahana 23.728 €
Oma rahoitus 30 % eli rahana 10.169 €

Oma rahoitus puoliksi rahana, puoliksi talkootyona eli 5084,5 € kumpanakin suorituksena.
Kun on kaksi yhdistysté, ovat osuudet puolet eli 254225 €

Projektin avustusrahat tulevat jilkikéteen, joten rahotusta on jdrjestettdva véliaikaisesti.

Jos hanke toteutuu kaavailun mukaan. Ellei avustusta saada, sopeutetaan toimenpiteet ja
kustannukset yhdistysten kesken uuden sopimisen pohjalla.

Projektin vastuuhenkil6 toistaiseksi
Jorma Rinne

16



Pyttymuseo” — hanke Merikarvialla 19.11.2007 alkaen.

Leader-hanke

Hankkeen hakija: Merikarvia-seura ry ja Merikarvian Yrittdjét ry tasaveroisina toimijoina ja
kustannusten maksajina.

Merikarvian kunta omistaa hankkeen kohteena olevan rakennuksen ja vuokraa sen yhdistyksille.
Vuokrauspddtos 5 vuodeksi tehty kunnanhallituksessa, mutta Jorma Huuhtanen huomasi, etti se
on tehtdva vahintddn 7 vuodeksi. Siksi kunnanhallitus kisittelee asian uudelleen ja sitten tehdéén

kirjallinen vuokrasopimus.

Merikarvian Yrittdjdt ry:n hallitus on kédsitellyt asiaa kokouksessaan ja paittanyt ryhtyd hankkee-
seen suunnitellulla tavalla.

Molemmat yhdistykset asettavat kéytettdviksi rahaa ja talkootydvoimaa yhtd paljon.

Hankkeen rahoitus on suunniteltu seuraavasti:

Kokonaiskustannusarvio 33.897 €
Avustusoletus 50 % 16.948.5 €
Omarahoitus 50 % 16.948.5 €

Omarahoitussuunnitelma:
Ammattityd ja ostotarvikkeet 4.237,12 € molemmilta yhdistyksilta, yhteensd 8474,25 €

TalkootyOné aputydt , koneiden asennus ja esineiden jérjestely, esittely
materiaali. Tyotunteja 848 , tyon laskennallinen arvo 8474,25 €.

Merikarvialla 12.12.2007-12-12

Jorma Rinne, Merikarvia-seuran pj ja hankkeen valtuutettu vireillepanija.

Tassé esitys, pyydén vastausta ja korjausesitystd. Olen kuulolla ja sahkopostiakin tarkkailen.
JR.
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1(3)

HANKKEEN TAVOITTEET JA TULOKSET
YLEISHYODYLLINEN KEHITTAMISHANKE

Kirjausmerkinnat, TE-keskus tayttaa

Vastaanottomerkinnét: leima, saapumispvm., kasittelijd, Dnro

Kirjausmerkinnat, paikallinen toimintaryhma tayttaa

Saapumispvm. Dnro

Toimintaryhma Vastaanottaja

Tukipaatéksen Dnro Hankkeen nimi
546/3570-2008 Pyttymuseo

Hankkeen maaralliset tavoitteet ja tulokset

Indikaattori

Tavoitetaso,
henkil6a/
kappaletta

Toteuma hankkeen alusta raportointihet-
keen mennessa
henkiloa/kappaletta

X 31.12.2009

|:| Loppuraportin yhteydessa

Parantuneista palveluista hyétynyt maaseutuvéestd

(toimenpide 321, 322 ja 323)

Palvelujen lukuméaéaré (toimenpide 321)
Sailytetyt palvelut

Uudet palvelut

Kylien lukumé&érd, joissa hanketta toteutetaan
(toimenpide 322)

Uusien asukkaiden lukumd&éra (toimenpide 322)

Laaditut/péivitetyt kylien kehittdmissuunnitelmat
(toimenpide 322)

Laaditut/péivitetyt ympéristén hoito/suojelu/mai-
semasuunnitelmat (toimenpide 323)

Mitd palveluita on séilynyt? (toimenpide 321)

Mitd palveluita on syntynyt? (toimenpide 321)

Paikka ja aika Hakijan allekirjoitus ja nimenselvennys

Merikarvialla 21.1.2010 Jorma Rinne
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HANKKEEN YMPARISTOVAIKUTUKSET

2(3)
LITE

Vaikutuksen kohde

| +10/-/E |Sana|linen selitys

1. Vaikutukset paastoihin

- vesien tilaan

- maaperdan

m

- ilmaan

m

2. Vaikutukset kulutukseen, tuotantoon ja energiatalouteen

- jatteiden mddran vdhentdmiseen

- hyétykadyttdon ja kierrdtykseen

- energian sdést66n

- energiatehokkuuteen

- paikallisten uusiutuvien raaka-aineiden ja palvelujen kdytt66n

m |m |m |m [m

3. Vaikutukset luonnonolosuhteisiin ja yhdyskuntiin

- maisemaan

m

- kulttuuriympdrist6én

++ [Vanhan teollisuuperinteen tallennus

- luontoalueiden yhtenéisyyteen

- olemassa olevan infran hyvaksikdytt66n

- uhanalaisiin ja harvinaisiin lajeihin

- Natura 2000 ohjelman kohteisiin

m |m |m |m

4. Vaikutukset ihmisiin

- elinoloihin ja viihtyvyyteen

Parantaa tietoisuutta vanhoista
++ elinkeinoista

- terveyteen E
- turvallisuuteen E
5. Vaikutukset liikenteeseen

- henkiléautoliikenteen kasvun hillitsemiseen E
- kuljetustarpeen vihenemiseen E
- logistiikan tehostamiseen E
- joukkoliikenteen tai kevyen liikenteen osuuteen E
6. Vaikutukset tutkimukseen ja koulutukseen

- ympéristéteknologiaan E
- ympéristéosaamiseen ja tietoisuuteen E
7. Vaikutukset kansainviliseen yhteistyohon

- l&hialueiden ympdristépédéstsihin | E |

Kaikista hankkeista arvioidaan ovatko ne:

- ymparistolle haitallisia asteikolla:
— = (vdhdinen haittavaikutus)
0 = neutraaleja

- onko niilla positiivisia vaikutuksia asteikolla:
+ = (vahdinen myonteinen vaikutus),
++ = (merkittdva myonteinen vaikutus)

E = ei koske haettavaa hanketta

Hankkeesta aiheutuvat vaikutukset merkitddn symbolein sarakkeeseen +/0/-/E
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SATAKUNNAN TE-keskus
Pori

Merikarvia- seura pyytia, etti seuran "PYTTYMUSEO”- LEADER-hankkeen
toteuttamisaikaa pidennetiin 31.12.2010 saakka. Rakennuksen muutostyot on péiosin
saatettu asianmukaiseen vaiheeseen, mutta esineiden keruu ja havaintomateriaalin
valmistus seki kuvataulujen valmistus vaatii lisdaikaa.

Hankkeen numero on

Vaadittu Leader-tunnus on kiinnitetty rakennuksen oveen.

Merikarvialla syyskuun 16. paivina 2009.

Jorma Rinne, pj Seija Viire, sihteeri

040-5529 149
jorma.rinne@pp.inet.fi seija.vare@merikarvia.fi

Antti Esko suunnittelee koneiden sijoitusta.
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Merikarvia-seuran hallitus kokoon-
tui keskenerdisessd museossa.




Anttonin siirto museoon.

)

Heikki Hakosalo suunnitteli museoon korja-
ukset.

22

Erkki Esko museon avajaisessa.



Jorma Rinne ja
Antti Esko muse-
on avajaisissa.

Antti Esko ja

Heikki Hakosalo
tutkivat raken-
nusta ennen
korjauksia.

Raimo Lem-
menranta
pesee suihkulla
Kurjen tehtaan
valta-akselia.




Harri Huhtinen siistid 1700 litran puutiinua museoon.

Kuvia museosta 5.6 2012
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Ylempiinii vasemmalla astian valmistaja
on kokeillut leimasinta seinddn.

Ylipuolella uusinta astiamallistoa:
raskaan kranaatin heittimen kranaatti-

laatikko.



3. RANTAHUONEITA JA
RAAKIPAATTEJA...

Matleena Pekkanen/Merikarvia-seura

Jdljennos luvusta ”Kala-astia teollisuus”

Euroopan maaseudun
kehittamisen maatalousrahasto:
Eurooppa investoi maaseutualueisiin

<«
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Kala-astiateollisuus

Tottunu miis iskee nelikon kokoo ihan aivastamalla!

Made in Merikarvia

Merikarvian pyttytehtailla kivi aina 1950-luvulle saakka kova pauke. Suolakalan markki-
noinnin myoti kala-astioiden valmistaminen kehittyi pitdjdssi kisitydstd teollisuuden-
haaraksi. Kiivaimpina vuosina Merikarvialla valmistui noin 630 000 puista kala-astiaa. Kyld
tuottikin parhaimmillaan noin 90 % maamme kala-astioista. Tdmé tarjosi ty6téd noin 340
miehelle keskimiiirin 250 piiviksi vuodessa. Pitdjdssi toimi myds Suomen, ja todennéikoi-
sesti Pohjoismaidenkin, suurin puisia kala-astioita valmistava Salmen astiatehdas. Kotitar-
peiksi astioita valmistettiin lihes joka talossa.

1960-luvulla muovin vallatessa markkinat joutuivat puupytyt antamaan periksi. Tehdas
toisensa jilkeen lopetti toimintansa. Menekin laskuun vaikutti myds suolakalan suosion
hiipuminen. Merikarvian viimeisend pyttymieheni toimi sitkedsti vield 1990-luvulla isdnsa
ammattia jatkanut Markku Sukusaari.

Pyttytehtaan pauketta

Merikarvian ensimmiinen ammattimainen pyttymies oli tiettdvisti Paul Vuorenmaa. Hén
valmisti astioita itse kehittimillian tydvilineilld vuodesta 1890 ldhtien. Laudat Vuorenmaa
sahautti Alisella sahalla, mutta hoylisi ne kdsin kotona. Perheensi lisdksi Vuorenmaan vers-
taalla oli tyOssi viisi miestd. Kiireisimpéin kesdaikaan miehid saattoi olla jopa kymmenen.
Tydti tehtiin ajan tapojen mukaisesti 12 tuntia pdivéssd. Yksi tyontekijé valmisti keskimédrin
15-20 nelikkoa péivissi. Enndtyksen kerrotaan olleen 36 nelikkoa.

Koneellisesti astioita ryhtyivit valmistamaan 1910-luvulla A. Mikivaara ja J. Merimaa. Heilld
oli jo kiytdssiaan hoylit, sorvit ja sirkkelit, mutta tukkien sahaus ja lautojen katkaisu suoritet-
tiin edelleen sahalla. Usein astiatehtailija vuokrasi koko sahan kdyttoonsd pdiviksi tai pariksi.
ltse kala-astioiden kokoaminen suoritettiin koneellistumisesta huolimatta aina késin. Kokoajaa
eli vyottijii kohden Merimaan tehtaalta valmistui paivissd 20-30 astiaa. Miikivaaran hyvin
koneellistuneella tehtaalla valmistui pdivissi vyottdjaa kohden 40 astiaa. Ennétyksen kerro-
taan Mikivaarassa olleen 60 pyttyai.

Merimaan pyttytehtaassa valmistettiin myds vanhanaikaisia parekoreja, joihin mahtui nelikol-
linen silakoita. Pirepuuksi tarvittavan ménnyn piti olla suon syrjéssi tai kalliolla kasvanut puu
ja suora kuin kynttild. Huonosta puusta ei pdreitd saanut. Vasta 1950-luvulle tultaessa puiset
kalalaatikot syrjayttiviit kiytdstd parekorit. Parekorit puhdistettiin silakan suolauksen jélkeen
sitomalla ne kahvoista pitkéin koyteen, jonka varassa ne laitettiin yoksi mereen likoamaan.
Aamulla korit tarvitsi vain huuhdella.

Suurin ja kuuluisin kala-astiatehdas oli Johan Arvid Salmen perustama Salmen astiatehdas.
Salmi aloitti astioiden valmistuksen sisarensa kanssa vuonna 1898 saunakamarissa. Neljd

vuotta myShemmin hinelld oli jo palveluksessaan viisi miestd ja vuonna 1919 valmistui
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Merikarvialla
toimi Suomen
suurin puisia
kala-astioita
valmistava
Salmen astia-
tehdas. Kuva:
Merikarvian
kunta.

Pyttyjen pohjat ja kannet
wrrettiin koneella. Kuva: Timo
Kausen kokoelmat.

(R
| I

- ¥ir Jukolan pyttytehtaalla
R ———— tydskenteli parhaimmil-

i _'ptﬂﬁ_*a laan noin 60 miestd.
SR, Kuva: Timo Kausen

< kokoelmat.

i

i - CaC
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Jukolan tehtaan
kaapparilinja. Kuva:
Timo Kausen kokoelmat.

Merikarvialla
valmistetut
kala-astiat
kullivat aina
Viipuriin asti. e je.
Kuvassa
Torasjoki oy:n
pyittvaulo.
Kuva: Timo

Kausen koko-
elmat

Tvnnyrilasti
Krookan
satamas-
sa. Kuva:
Timo
Kausen
kokoelmat.
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kaksikerroksinen tehdasrakennus, johon kuului saha. Kesédisin Salmen tehtaassa valmistettiin

pyttyjé, talvisin sahattiin lautoja. TyOntekij6itéd tehtaalla oli keskiméérin 50. Tamin lisdksi oli
vield kuljetushenkilokuntaa. Astioita Salmen tehtaalla valmistui kesdaikaan ldhes 500 péivis-

sd. Salmelta tilattiin my®s sillitynnyreitd. Vuonna 1933 vietiin Viroon 32 000 tynnyrii. Viroon
tilattuja tynnyreitd varten piti sahata lautaa 400 standarttia. Tdma vastasi méaaréllisesti tavalli-
sen vuoden astiapuutarvetta.

Kuusipuusta valmistettavien kala-astioiden teko oli monivaiheista ja koneellistumisesta huoli-
matta pitkélti kdsityotd. Tehtaalla tydskentelivit laudan vanuttaja, hoyléri, kaappari, syrjaija,
tahkosaumaaja, suorasaumaaja, kokoaja, polttaja, kittari, uurtaja, palasaumaaja, parija, salakoi-
ja. sorvari, vanteiden prissdijd, mittari sekd koneenkayttdja, jotka kaikki valmistivat raaka-
aineet valmiiksi vyottéjille, jotka lopullisesti kokosivat astiat. Tydnjohtaja puolestaan piti
huolen siité, ettd tehdas toimi ja pyttyjd syntyi. Jukolan johtoportaassa jyllasi kuulemma sem-
moinen naisenergia, ettd alaisia vililld hirvitti.

Tynnyrin kasaus aloitettiin “romauksella”. Siind tynnyrin ulkokehi ladottiin metalliseen ty-
vyOhon ja kiristettiin. Nédin koossapysyvé lierid tydstettiin uurresorvissa, jossa tynnyrin péaat
tasattiin ja suulattiin. Samalla kiinnityksell& ajettiin pohjien urat lierion sisdpintaan.
Haudutetut pajuvanteet Kiristettiin hakaloviinsa erityiselld vetohaalla. Tydvyd irrotettiin ja
vanteitettu lierié pysyi kasassa. Lopuksi lyotiin pdédyt paikoilleen. Astioiden valmistuksessa
el missddn vaiheessa kiytetty liimaa eikd nauloja. Tottunut mies iski nelikon kokoon kuulem-
ma than aivastamalla!

Valmiit kala-astiat varastoitiin satamaan, mistd ne laivattiin eteenpdin Helsinkiin, Turkuun ja
Vaasaan. Erityisesti astioita ostivat oolanderit eli ahvenanmaalaiset kalakauppiaat. He ldhetti-
vit tehtaille tilauksensa ja kidsirahan jo talvella varmistaakseen pyttyjen saannin. Muistivatpa
usein johtajaa vield pullolla viinaa ja rouvalle ldhettivdt kuuluisaa Riikabalsamia. Maateitse
astioita vietiin aina Inariin, Ivaloon, Kikisalmeen ja Viipuriin asti.

Jokseenkin kaikki talonomistajat ja monet kalastajatkin tekivit kesdisin ainakin muutaman
astian, Maksoivatpa jotkut alustalaiset vuokransakin puupytyilla. Monet suolasivat tekemiinsa
astioihin silakkaa silloin, kun sen hinta oli alhaisimmillaan ja myivit kalat my6hemmin mark-
kinoilla. Astioidenteko oli taloudellisesti varsin kannattavaa. Maanviljelijd Uusitalo kertoi
alkaneensa valmistaa astioita, kun seitsemin tuuman tukista sai seitsemin markkaa ja toisaalta
seitsemin tuuman tukista sai tehdyksi kymmenen kahdeksan markkaa maksavaa kala-astiaa.
Silakkanelikon myyntihinnasta noin puolet oli pakkauksen hintaa.

Vilkkaan pyttykaupan takia vanteisiin tarvittavat pajupuut kdvivat Merikarvialta vihiin jo
varhain. Pajut oli siis ostettava muualta. Pajukauppaa tehtiin mm. Pomarkussa, Eteld-Pohjan-
maalla ja Jyviskyldn seuduilla. 1920-30-luvulla pajukaupalla kierteli ympéri Suomen vakitui-
sesti useampi merikarvialainen. Pajunoksat halkaistiin tuoreena ja annettiin sitten kuivua.
Vaasassa oli asiaan erikoistunut Varhialan omistama pajujen halkaisutydpaja.

Kala-astiateollisuus hiipui 1960-luvulle tultaessa. Muovin vallatessa markkinat joutui tehdas

toisensa jilkeen lopettamaan toimintansa. Menekin laskuun vaikutti osaltaan myds suolakalan
suosion hiipuminen. Merikarvian viimeisend pyttymiehend toimi Markku Sukusaari.
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Astioiden koot:

120 | tynnyri
60 | puolikko
30 | nelikko
151 ottinki
8 1 dritteli / sextondi

Lisiksi valmistettiin 4, 2, 1 litran astioita, joissa myytiin erityisesti prislinkid eli mausteliemeen
sdilottyd silakkaa. Kesikalan suolausastioiksi tehtiin suuria puuastioita, joiden halkaisija oli
kolmisen metrid ja laidan korkeus toista metrii.

Kala-astiat. Kuva:
Merikarvian kunta

Torasjoen pytiytuotantoa. Kuva:
Timo Kausen kokoelmaa
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Pyttymestari Markku Sukusaari

Pytynteon tyévaiheita. Ylhadilld vasemmalla tyokaluja: vasemmalta vuolintapuukko, komppula,
vasara, uurresaha, puukko ja vyésaha. Markku Sukusaari tydssd. "Sillon voi sanoo olevas
pyttymidis, ko on 10 000 pyttyy tehny.” Kuva: Jorma Rinne

Markku Sukuusaari kasvoi puisten kala-astioiden keskelld. Milloin nuori Sukusaari ensim-
miisen pyttynsid pyoréytti, sitd hén ei muista. Rippikouluidssa nuorukainen jo teki saman iilin
kuin isinsid Uunokin. Tiliksi kutsuttiin paivin urakkaa. Sukusaaret, isd ja poika, tekivit kala-
astioita yhdessd parikymmenté vuotta.

Kuusipuisten pajuvanteilla vyétettyjen kala-astioiden teko on monivaiheista kisityotd. Se oli
hikistid hommaa. Ko tind péivind joku vililld ndytoksii kutsuu, niin md sanon, ettd voi kuule,
kvlld mdé olen néavtokseni jo tehny, naureskelee Sukusaari. Kala-astiaa ei suinkaan valmistettu
silti seisomalta alusta loppuun, vaan kokoamisessa tarvittavia osia tehtiin kerralla isohko
mird. Jos kuitenkin haluaa paivin keskimédréisen pyttysaldon laskea, on se koosta riippumatta
hoin 25 kala-astiaa. Varhaisina vuosina Sukusaari muistaa tehdyn enimmakseen isoja 15- ja 30-
litran astioita, joista suurin osa myytiin ahvenanmaalaisille kalakauppiaille, oolandereille.
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Sukusaaren kisistd on syntynyt niin monta kala-astiaa, ettei mies pysy luvuissa mukana.
Uuno sano aina, ettd sillon voi sanoo olevas pyttymids, ko on 10 000 pyttyy tehny. Sitd olen
valii jarketlly, ettd olis pitany laittaa kyndlld pyttyjen mddrd yloos. Vaikee sitd méidréd on
mennd sanomaa, tuhansia niitd on syntyny, ei riitd kymmenentuhattakaa, laskeskelee pytty-
mies. Erddn kerran Sukusaaren kala-astian kokoamistaitoja tallennettiin filmille asti. Vyotta-
misndytostd televisiosta katselleet kylédldiset tuumailivat, ettd nauha oli nopeutettu. Ei ollut,
kylld se Sukusaaren tavallista tahtia oli. Osaavissa kisissi eivit pytyt kauaa pydrineet.

Vuosi vuodelta pyttytilaukset vihenivit ja koot kutistuivat. Viimeisini pyttyvuosina kdvivit
kaupaksi ldhinnd litran ja puolen litran astiat. Kahdeksan silakanfiletti semmosee purkkii
mahtuu ja kivkkunen mids pistdd kerralla suuhus ne kaikki, naureskelee Sukusaari ja harmit-
telee sitd, etti silakka on tina pdivdna haettava Porista asti. Omat silakkansa pyttytaiteilija
suolaa eheend, ko hdrskiintyyhdn se silakka, jos kalan poikki pistdd.

Miké lopetti pyttykaupan? Osaksi voi asiasta syyttdd halpaa muovia ja osaksi ruokailutottu-
musten muutosta, mutta suurin syyllinen 16ytyy Euroopan Unionista. Direktiivit kieltiviit
kalan myymisen puupytyssé. Unioni sallii kylld kalan pakkaamisen puuastiaan, mutta kau-
panteko on kiellettyd. Tdmad jos mikd harmittaa silakan ystivéd, silld hengittivi puu kohtelee
kalaa lempedmmin kuin tiivis muovi.

Téna pédivand kisistddn kdtevd Sukusaari korjailee autoja ja kaikkea muutakin, mika korjaa-
mista vaatii. Pytyt kummittelevat kuitenkin silloin talloin mielessd. Taytys kai joku tokkonen
tehdd syksyks markkinoille, jos ne tvhjdnd myytéiviks kelpaa, ko nuita vyovirkkejiki olis,
mietiskelee pyttymies.

Kuuntelija toivoo kuusipuun pian taas pytyksi taipuvan, silla mikdpéa olisi puupyttyd kome-
ampi muisto Merikarvialta mukana vietiviksi. No chkd merikarvialaiskalalla taytetty pytty
sentain.

Ohjeita silakka-astian hoidossa

Asiantuntemattoman tai huolimattoman hoidon tihden suolasilakka perheiden ja vihittiis-
kauppiaiden hallussa usein pilaantuu. Tamén estamiseksi on jokaisen astian suhteen viiltti-
mittd noudatettava seuraavia ohjeita:

Astiata aukaistaessa mahdollisesti poistettu ylin vanne on jilleen asennettava paikoilleen.

Jos astia vuotaa, miké tapahtuu pohjauurroksesta, oksahalkeamista, pihkarakosista ym. on
vuotopaikka pyyhittivé kuivaksi ja vuoto tukittava ikkunakitilli tai talilla tai niiden puittees-
sa saippualla.

Kalan péilla on pidettivi painoa, niin ettd ylimmiitkin kalakerrokset ovat suolaveden peitti-
miit. Painona voidaan kiyttdd esim. astian pienennettyi kantta, jonka péilli pidetiddn kived.
Ellei suolavesi peiti kalaa, on sitd liséittivi kylldstytetylld suolavesiliuvoksella, miki valmiste-
taan sekoittamalla puhtaaseen veteen keittosuolaa niin paljon kuin sitéi liukenee.

Astia on siilytettivd mahdollisimman kylmissi paikassa.

Huom! Varastossa avaamattomana sdilytettivi astia on heti ostettua tarkastettava, mahdolli-
nen vuoto tukittava ja astia aina, siindkin tapauksessa ettei vuotoa huomata, tiytettivi kyllids-
tytetyllid suolavedelld pohjaan tehdyn reién kautta, joka tukitaan puutapilla tai ehjdlld
korkilla. Kauimmin varastossa séilytettivi astia on joka kuukausi tdytettdvi, astia siilytetién
kyljelldin ja silloin tdlloin kddnnettiavi toiseen asentoon.

Juho Merimaa, Kalasuolaamo. Merikarvia. Puh. 19.
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4. ARVO SALON RUNOT

Euroopan maaseudun i
kehittamisen maatalousrahasto: : X i
Eurooppa investoi maaseutualueisiin
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Pyttymuseon oma runoilija

Arvo Saloa voidaan perustellusti pitdd Pyttymuseon omana runoilijana. Lapsuuden
ja nuoruuden kokemukset kalastuksesta ja sithen kiintedsti liittyvista pyttyteolli-
suudesta tulevat esiin monissa aikuisidn runoissa. Kun Arvo Salo palasi juurilleen
kesélld 2000, ensin loma-asukkaaksi ja vuoden 2002 lopulla pysyviksi asukkaak-
si, alkoi kotiseutu eldd uudella tavalla. Kesilld 2002 esitettiin Ouraooppera, jonka
teksti oli syntynyt osittain omista ja osittain muiden muistoista ja tiedoista. Meri-
karvialaista kansanperinnettd istutettiin musiikkinidytelméian ja se alkoi eléa.

Kun Ouraooppera saavutti menestystd, syntyi ajatus jatkon saamisesta nédytel-
maélle. Nimikin oli heti valmiina: Ouraoratorio. Runoja alkoi syntyd Ouran syn-
nystd, kalastajista, heiddn kohtaloistaan ja pyttyteollisuudesta. Sairastelu aiheutti
kuitenkin voimien vihenemisti ja teos jdi lopulta keskenerdiseksi. Pyttymuseossa
on ollut sen perustamisesta ldhtien esilla Ouraoratoriota varten kirjoitettuja pyttyru-
noja.

Tuula Ruoppa-Salo
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Pyttyrappi

Arvo Salolta

Sille on Salamelle
pytty niinko tytty,
posliiniposkinen
Nukkekodin hytty-

nen ja isompikin mytty
ettd kelpaa myyntiin
mailman markkinoille
ison rahan pyyntiin

sen tekijoille noille
Salamea kiinnosti
emempiki tyo
sellanenkin paljon jolle
pimpparauta tahdin lyo.
Tehtaallaan sai pyttyyn
semmoset tahdit

ettd meni myttyyn
toisenlaiset mahdit.

Tehtailija Salmi

ja litkemies Koubhi:
Kouhin Kertun miéskin
se Kurki jotain louhi...
Pytyntekoo varten oli
Merikarvialla
kakstoista tehdasta,
paremmin kai verstasta
katto yll&, palakit alla.
Kimmet kuusilaudasta
hoyléttiin ne ehdasta.
Pajukotkin nousivat
aikamoiseen hintaan:
niistd saatiin voitd niitten
kimpipyttyin pintaan.
Pikkupojat ravasivat
metsdssi ja suolla:
sieltd saattoi etevasti
“keppejd” vuolla.

Niiti ei tarvinnu

pesti eiki valkaista,
riitti kun osasi ne
keskelti halkaista.

Moni neito romausta
sulhaselleen syotti,

tdma kala-astiaksi
irtokimmet vy®otti.
Kruvvivydlla sitten purtiin
kimmet pytyn muotoon,
siten ettd suostuivat ne
pajukepin ruotoon.
Ostajia seilas sitten
Oolannista asti,
Ruattinmaalle jatkaa taisi
useempikin lasti.

Joku sitten esi-isd

senkin edun rookas

ettd hiano lastoopaikka
tarjolla on Krookas?
Braandoon suojaamana siellé
makaa Krookan lahti,
laitureillaan aina joskus
aikamoinen tahti...
Propsit joskus pydreinédkin
heititettiin veteen,

pantiin rinkiin, hinaajiksi
moottoreita eteen,
lastaajille ponttooneja
sithen hoyryn kylkeen,
friskit midhet ponttooneille
seteleitd nylkeen,

dmmid ja kakaroita
lahetettiin ruumaan,
tidsivit tulleensa

sovviin aika kuumaan...
Koiranvirka taisi olla
halutuin ja kevein,

siks kai siihen laitettiinkin
luonnoltansa levein

joka vinssimidhen kans
sai nauraakin ja hekottaa
sitten ddneen ankaraan
taas taakat ruumaan
lekottaa...
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Neljdn sahan raamit runnas
lankkua ja lautaa.
Sahureissa ndhda voitiin
terdstd ja rautaa.

Sahurit, ne koskaan eivét
padse puusta pitkéén:
vahvempaa ne rautaa on
kuin merimiehet mitkéén.

Missd neljat raamit ryskaa
rimaa, lautaa, lankkua,
sielld liukas lammittdja
nostaa hiukan kankkua...
Saha sylkee pattinkia,
pyttyverstas ottinkia...
Asken mirki nevanlaita
lykkas pelkkéé pajua.
tehkd0On samaa, siitd nousee
selvdd rahan hajua.
Notkee sielld pajun varsi
tarjoutuu nyt tyoksi:
taitavissa kdsissa

se taipuu pytyn vyoksi.
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Arvo Salon Pytty poikineen

Kun enemmaén kuin sydddén saadaan kalaa
ja paatinlastein pelkkaa silakkaakin

niin mieleen nousee vanha neuvo: myydéin
ja kun on laki, ettd myyda saakin

ja kun ei yksittdin voi roikottaa

ei julkisesti eikd edes salaa

on keksittdva keino jolla tuodaan

se padtin lasti kansan néhtavéksi.

Kun keinoa ei ole niin se luodaan:

se olkoon uhaallinen astia

siis kalan pitdva ja suolaliemen

se olkoon uuden kalakaupan siemen.

Ne ensimmaiset teki Vuorenmaa,

se Paul, se jostain Honkajoelta saatu
kuin kidentaito ja sen tuoma laatu.
Ja ykkosverstaan timé Nasin renki
sai saunaansa, kun thmisenkin henki
niin usein saunaan syntyi sithen aikaan
ja mitd Nésin renki aikaan saikaan.
Niin syntyi nelikoita tuhansia

ja puolikoita pian samoin méérin

tai tynnyreitd oikein eikd vadrin.
Pian maine kantoi Oolantiin asti

ja ostajia tuli valtaisasti.

On sauna luomisty6hdn aivan oiva

sen ndytti sahatodissd askaroiva

se J.A. Salmi josta paljon kuultiin

kun pyttyvaiheen loppuvan jo luultiin.
Ei, alkamassahan se oli vasta

kun kaikkialta tuli maailmasta

pian tilausta kalaan niin kuin pyttyyn
el mennyt suuri aatos pieneen myttyyn.
Pian opittiin myds etti jilkeen Nésin
el tarvinnutkaan enda tehda késin

vaan luottamalla varmuuteen ja taitoon koneen
taas saatiin uutta pontta tyohon moneen.
Se alkuun oli teollisuutta, koti-.

Vain J.A.:lla se pddtd vastaan soti

ja vaikkei litkuteltu suurta rahaa

niin aina ajateltiin omaa sahaa

Se syntyi muttei aamuun hymyilevdin
vaan vasta tunnelmissa kapinakevaan.
Kun kapinan péélle koko saha paloi

se hetkeksi vain epdilysti valoi

ja heti paille alkoi uusi vaihe

ja pystyyn saatiin uuden sahan aihe.

se uudempi vain oli, aivan eho.

Sen moninkertainen jo oli teho.

Kun kaikki puu ei vesiteista tiedd
niin osa taytyy pyordin paélld vieda

ndin silloin turvaudutaan Fargoon hienoon.
Se pian on silmitikku koko tienoon.

My0s syntyy kauppasuhde Viroon nuoreen.
ja Salmi tehtévén taas ottaa tuoreen.

Se tilaus on silli lailla suuri

se ettd maista saadaan juur ja juuri:

on lastattava Truutinkarissa

tydvuorossa se menee parissa

On Eestirand se nimi, mahtilaivan

se padsee filmitdhdeksikin aivan.

Ja sitten tuli ”pojankloppinen”

se Urho aivan hyvénoppinen.

Kun ”kasvaneena hoylénlastuissa”
niin perdén sahaty0hon astuissa

hén alkoi laajennuksen luomisen

ja syntyi saha uuden huomisen.

Sai médnnyt kuuset syddmensé antaa
pian ulkomaille, mutta kotiin kantaa
pintalaudat kaikki varsin tarkoin

ja lautatarhat tayttyi korkein karkoin.
Vain hetkeksi se pelon mieleen valoi
se saha ettd uuden kerran paloi.

Kymmenen miljoonaa on suuri luku:
pyttyjen madri, vaikkei niihin huku.
On 16ydettiava muita tekijoita
valvomaan toitd paivid ja Oita.

on maata Merimaa ja Vuorenmaa,

ja vaaraa Salovaara, Mikivaara,

Ja vield saadaan vahvaa viked

kun mainitaan pari Katajamiked.
Viel Liahdekorvet tdssd mainittakoon
Ja Jukka Uusitalo, poikiansa kaksi.
Ja Salmiset siis Tauno sekd Erkki

ja Kosti Kouhi kehityksen merkki.

Kun syntynyt on pytty poikineen

niin ottanut on aimo askeleen

ndin pienen paikkakunnan teollinen tuotto
sen ulkomaille ulottuva luotto.

Nyt koittakaamme kaikin kuvitella
tuo niky millainen on mantereella

tai vield osuvammin vedessa.

ja merimatkan pitkén edessa.

Siis kuvitelkaa pyttyrivia:

kuin Merikarvialla kivid.

Tuon huiman kasvun miké katkaisee?
vain muovi kysymyksen ratkaisee.

Arvo Salo
Travemunde 22.10.2006
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Kalastajasuvut
Arvo Salo

Kyll4 se kalastajia on tdynné se Karvian ranta
kalastajakylid kylien kyljessd toinen toisensa vieressa,
moljalta moljille ndkyy mitd on saatu,

kuka on osunut “kudulle”,

kuka vain” parveen.

Muistaisinko ne moljit, ne vapeet

muutamat ne leveet ja toiset taas kapeet?
Muutamat on jo paattinsakin

panneet nimen

yleensd muijansa mukaan, oikeesti,

taikka vain leikin péélle, “Isomahaisen Maijan”
Ei niitd kylkiin kirjoiteltu

Pééssé ne pysyy, muutama kysyy

nuori tai vastatullut tai vieras.

On niitd néilldkin rannoilla kokonainen rivi
sellaisia kuin Krasoora, Santamaki

Pékki, Ruoho ja Venho

tai sitten Marjamaki.

Sivistyksen historia jo nikyy niissi

kun ensin on ruottia kaikki

sitten jo suomea

hienostelevaa, pitkda

Sitten taas lyhennyttéja, "leikin paille”.

Ruohon Erkin muistin mukaan kalastajien lista on tdllainen:

Koortildssda Veneranta, Brannésviiki,
Suntila, Leppéluoto ja Blomin Frans.

Peipussa Kuuskerin Viljami, Venerannat, Viliméen Eelis,
Kalliosalmi, Santanen, Ristiméki ja Viertola.
Alakyldssd Mikilehto, Saariston Viljo, Aapeli ja Frans sekéd Stenroos,
Krookassa taas Laine, Viikinsalo ja Salmen Mikko,
Henrikssonin Lauri ja Jokisalo,

Arviola ja Vélimaa

Starkmannin Urho ja Véliméki, Petsamo,

Karumiki, Saine ja Lindholmin Jaakko.

Briandoossd Vélimaan Heikki

ja sitten Pohjarannalla vaikka mité.

kun on aakkosissakin heti

Alitalon Eero, Venhon Heikki ja Salinin Franssi.
Ruohon Oskari, Toivo ja Erkki,

Saarenalan Martti, Grasooran sukuja,

Pékin Pertti, Uudenméden Aksu ja Tuuta,

Vilisalo, Santaméen Joosu, Vilimaan V&ind
Nikaniemi, Rinne, Kallion Heikki ja Toivo

ja sitten se Rimpiranta, siis Alakrunni,

ja Johansson.

Trolssissa Ylinen, Stenbackan Jallu ja Rantalan Eero
Kasalassa Luotonen ja Rantanen.
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S. TEOLLISUUS JA MUUT
VALMISTAJAT

Euroopan maaseudun
kehittamisen maatalousrahasto:
Eurooppa investoi maaseutualueisiin
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5 a Makivaaran -Eskon teollisuus

ARVO ESKON KALA-ASTIATEHDAS

Eskon tehdas sijaitsi Uusi-Heikkildn talon pihapiirissa kaksikerroksisessa
puurakennuksessa.. Koneiden sijoittelu oli tapahtunut kahteen kerrokseen
voimansiirron ehdoilla: moottorit olivat kalliita ja harvinaisia, kayttovoima siirrettiin
valta-akselin ja remmien vilitykselld moneen koneeseen. Pitkan lepokauden ( 1962
alkaen ) koneet kuvattiin niiden alkuperéisessd ympéristossd ”"Merikarvian Joulu
2007 ” — lehteen.

Artturi Mi#kivaara oli aloittanut puuastioiden valmistuksen jo 1920 - luvulla
Mikivaaran tontilla. Monet koneet ovat taltd ajalta. Mékivaaran tytar Kyllikki Esko
aloitti miehensa Arvo Eskon kanssa valmistuksen Uusi-Heikkildssa. Tyot tehtiin
perheen voimin. Ainoastaan elo-syyskuussa oli kiireaikoina 2 — 3 vyottdjaa perheen
ulkopuolelta.

Liikevaihtoveron lainsddddnto rajoitti tyovoiman kdyton: Vain isdntdpariskunta sai tehdd toitd.
Kun pojatkin halusivat ansaita, pyydettiin sisko lukemaan ldksyjd verstaan yldkerran ikkunan

viereen. Jos epdilyttdvin ndkoinen salkkuherra ilmestyisi kujalle, toimitettaisiin hdlytys ja pojat
piiloutuisivat. ( Antti Eskon muistelu )
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Arvo Esko oli kotoisin Suursaaresta ja tuotteiden myynti tapahtui vanhojen suhteiden
perusteella padasiassa Kotkan seudulle.

Ylldoleva ja seuraava kuva ovat teoksesta SUURSAARI, joka on julkaistu v. 1941
vdhdn ennen saaren takaisinvaltausta. Kuvassa on Eskon valmistamia kala-astioita.
Henkilot ovat saaren kalastajia.

Saarelaiseminnin kauppa kiy hyvin.

Eskon tehdas lopetti valmistuksen, kun Antti Iahti opin teille v. 1961. Poly laskeutui
koneiden paille, kunnes painepesurin suihkut puhdistivat ne matkalla uuteen kotiin
kevaalla 2008. Siihen saakka koneet olivat siina kunnossa, kuin ne olivat viimeksi
toimiessaan. Museoon sijoittelussa on noudatettu mahdollisimman paljon koneiden
toimintaketjun mukaista jarjestystd. Samalta valta-akselilta kaikki ei kuitenkaan
onnistu toisenlaisessa rakennuksessa. Mielikuvituksella asia voidaan korjata.
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ESKON TUOTANTOLINJAN KONEET UUDESSA RAKENNUKSESSA

1. Moottori

Moottori on ensimmaisida Merikarvialle hankittuja sahkomoottoreita sen jalkeen kun
Merikarvian Sahko Oy aloitti sahkonjakelun 1920 — luvulla. Moottorin kylteissd on
asiatieto:
Tukkuliike: AGROS — Helsinki Helsingfors
Valmistaja: SUOMEN SAHKO OSAKEYHTIO
Gottfrid Stromberg Helsinki
FINSKA ELEKTRISKA AKTIEBOLAG
Gottfrid Stomberg Helsingfors

Kyltista ilmenevat tekniset tiedot, 7,5 kW, cosini fiit ja lamdat ym.
Kéyntiinpano oli monivaiheinen:

Aluksi kytkettiin virta isolla virtakytkimen kahvalla: Kiinni/Till
Sitten vivuttiin : Harjat
Taman jalkeen kierrettiin 0ljyvastuk-

sella lisaa virtaa asteikolla 1 — 4, kun-

nes moottori oli saavuttanut kierrokset.

Lopuksi kaannettin taas Harjat

Pysaytys tapahtui kaantamalla virtakatkaisijasta vipu asentoon Auki/Fran
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2. Valta-akseli

Moottori pyoritti lattahihnalla valta-akselia, josta energia jaettiin eri kokoisilla
hihnapyorilld koneisiin tai apuakseleille. Eskon tehtaan valta-akseli on kiinnitetty
moottorin paille ja sita on jatkettu ndenndisesti pyorittdimadn myos pohjasorvia,
koska alkueraista sijoittelua ei voitu noudattaa uusissa tiloissa. Taltd valta-akselilta
saa voimansa nyt kimpihdyl4 ja muut ”siivat” ovat mukana alkuperasta
muistuttamassa. Eskon tehtaalla valta-akselilta otettiin syksylla voima myos
puimakoneeseen.

3. Hoyla

Eskon hoylékone on rakenneltu padosin omin voimin 1940 - luvulla. Metalliosat on
valmistanut seppa Jussi Koskinen ( myohemmin Jussinpaja ), osia on valmistanut
myos seppa Snellman. Hoyldn syottorullaparia pyrittaa hitaasti apuakselin
valityksella kaksi hihnaa. Itse suunnitellut vivut lisipainoineen tehostavat
syottovoimaa. Hoylaa voidaan kayttaa tasohoylana, jolloin siind ovat pitkét, suorat
terat. Toinen kaytto on kimpihoylana. Silloin suora terd vaihdetaan kuperaksi ja
koveraksi terapariksi: toinen puoli hoylaa kuperaa ja toinen koveraa. Ensin kisitelty
kuiva lauta, jonka alapuoli on jo kovera, palautetaan ja kdannetaan seka syotetdan
uudelleen koneen toiselle puolelle. Saman pyorivan akselin toiset terat hoylaavat
laudan kuperaksi kimpilaudaksi. Tyon jatkuessa kone tyostdda samanaikaisesti kahta
lautaa.
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4. Katkaisusirkkeli

Konetta ei voitu sijoittaa linjaan edellisen kanssa. Hoylatty pitkéd kimpilauta
katkaistaan astian koon mukaisiksi patkiksi, kimmiksi. Sita varten koneen paalla on
eri mittaisia vastekehid, joilla mitta saatyy oikeaksi. Valittavina oli 4 mittaa.
Puukehikko on itse tehty, metalliosat Jussinpajassa valmistettuja.

5. Kimpisaumakone

Kimpien tulee asettua tiiviisti myos pystysaumoissa. Siksi sivut hoylataan siten, etta
saumat siséd- ja ulkopuolella ovat tiiviit. Kimmen sivun pitda olla kohtisuorassa
varten saumaaja ottaa kourallisen kimpia ja asettaa sen saumakoneen sivulla olevaa
kuperaa ohjainpuuta vasten. Tamén jilkeen han tyontdd nippua poydian pinnan alla
pyorivien kutteriterien yli niin, ettd kaikkiin kimpiin tulee samanlainen sivu. Sen
jalkeen nipun toinen puoli k#sitellddn samalla tavalla. Koneen toisella sivulla on
sirkkeli, jolla vajaakanttisia kimpia voidaan kaventaa hoylayksen helpottamiseksi.

Pienen astian kimpi on koverampi kuin suuren astian. Siksi koneeseen vaihdetaan
ohjainpuita. Niitd nakyy seinalla.

Saumakoneen kayttdaja pyrkii ottamaan kerralla sopivan kimpiméaaran ja niputtaa
kimmet kokoonpanijaa varten astian koon edellyttimiin nippuihin.
6. Romaus

Saumatut kimmet kootaan kehélle ns. kokousvoiden sisille ja kiristetddn
metallirenkaalla. Viimeinen rako taytetaan sopivan levyiselld kimmella. Ellei
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tarkalleen sopivaa 10ydy, on romaajalla kaytossaan hoylapukki, jonka terdd vasten
voidaan kimpea kaventaa. Tottunut romaaja loysi yleensa aina sopivan osan.

Nyt tuloksena oli metallivoilla koossa pysyva astia, romaus. Vain pohja ja kansi
puuttuivat.

7. Tahkosaumauskone

Romaus tasattiin molemmista paistd tyontamalld metallivoiden koossa pitdmaa
pytynaihiota raskasta metallikiekkoa vasten, jossa oli terid. Koneen puurunko oli
jéalleen omaa tekoa ja metalliosat Jussinpajalta. Huomaa raskaan rautapyoran herkka
tasapainoitus, joka on saatu poraamalla juuri sopivasti reikia massiiviseen levyyn.

8. Jyrsijat
Edellisen koneen kanssa samassa penkissa olivat pohja- ja kansijyrsijat. Romaus
asetettiin poydalle , jossa pyoriviat pystyakselin padssa kullekin astian koolle sopivat

terat. Romausta pyoritettiin sopivasti niin, ettd koko kehalle tuli samanlainen ura
pohjaa tai kantta varten.
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. Pohja- ja kansisorvi

Koneella valmistettiin suoraksi hoylatyista ja sopivasti katkotuista laudanpitkistd
pyoredksi pohjaksi tai kanneksi sopivat osat. Koneen kayttdja valitsi astian koon
edellyttamat laudanpatkit ja asetti ne koneeseen tiiviisti toisiaan vasten. Koneessa oli
sopivan kokoiset vastinlevyt kutakin pohjan kokoa varten. Laudat puristettiin lujasti.
Vivulla ja polkimella kallistettiin pohja-aihio pyorivid sirkkelisahan ja kutterin terid
vasten samalla aihiota pyorittaen. Tuloksena oli kiekon muotoinen pohja- tai
kansilevy, jonka reunat oli sopivasti viistetty. Koska yhden kisittelyeran laudat vain
yhdessa olivat sopivia, piti ne myos sdilyttaa koko prosessin ajan yhdessa.

Pohja- ja kansilautoja varten oli oma kutterihoyld kimpisaumakoneen yhteydessa.

Koneen on valmistanut Jussinpaja.

10. Vyottaminen

Edell4 selitettyjen vaiheiden jilkeen romaus vyotettiin haudutetuilla pajuvoilla, joihin
oli tehty hakalovet. Vyo kiristettiin erityisella vetohaalla. Pajuvyon valmistuksesta on
eri selitys. Vyottamisen jalkeen metallivyOt irroitettiin, pohja- ja kansilaudat
naputeltiin paikoilleen.

11. Leima
Kun astia oli valmis ja tarkastettu, lyotiin sithen valmistajan leima. Eskon leimasimia

on jonkin verran sailynyt. Kurjen leimoja on siilytetty museon toisen kerroksen
seinissé.
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Eskon tehtaalla tehtiin myos muunlaisia talousastioita, erilaisia soikkoja, saaveja ja
pienempia ruokatalouden astioita. Esilld on saavien ja soikkojen kokoonpanoa
helpottavia levyja. Uriin aseteltiin kimmet pystyyn vyottamistd varten. Tyokoneiden
lisaksi on sailynyt paljon kasityokaluja, joilla on oma kéyttotarkoituksensa. Kun ne
olivat padasiassa itse suunniteltuja ja valmistettuja, on niilla oma erikoisarvonsa.
Useat tyokalut liittyvat omatekoisten koneiden saatoon ja korjauksiin. Tallella on
mm. sepan tekema kiintolenkkiavain. Pula-ajan muistona on myos suomalaisesta
tekokuidusta, sillasta punotun remmin patka. Loyty1 myos patka paperista
valmistettua koyttd, joka kuivana varmasti kesti vetoa.

Tyokoneet ja tyOkalut ovat tehdyt tyota varten turhaan kaunistelematta. Niilla on
tehty tyot ja ansaittu niukka toimeentulo kilpailussa paremmin koneellistettua tehtaita

vastaan.

Esko hankki 1940 — luvun lopulla oman sirkkelisahan, jolla sahattiin itse omaan
tarpeeseen sopivat laudat. Ne kuivattiin tehtaan vieressa karkoissa.

Helsinkiin silakkamarkkinoille.

»Hyvid Suursaaren syyssilakoita.»

Kyllikki Eskon omistuskirjoitus miehelleen ”Suursaari” -kirjaan seuraavalla sivulla.
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5 b Kouhin teollisuus

Tehtailija Kosti Kouhi ja Mikivaaran konttorin
ovessa ollut kyltti.

Hyviat serkut

Vuosi on péadttyméssad ja erddn harrastukseni toimelias vuosi on myos taittumassa haasteelliseksi
seuraavaksi vuodeksi. Kysymyksessd on tietenkin Pyttymuseo ja sen supertdhti ANTTONI".
Kone on pelastettu vaiheikkaiden seikkailujen jilkeen Kouhin Kala-astiatehtaan koneista ainoa-
na. Kunnia koneen pelastamisesta on sekd Heikki Holmin ettd myds epévirallisesti Yrjo Lounas-
vaaran. Lounasvaara sijoitti koneen nokkospuskaan, kun se piti viedd romukuormaan.

Museon esitteessd lupailin lupaa kysymatti, ettd Kouhin sisarukset sponsoroivat koneen ehostuk-
sen, kun saavat kunniamaininnan esitteessi. Kone piti saada toimivaksi, mutta laakerit olivat niin
lujasti palaneet kiinni tulipalossa ja nokkospuskassa, ettd emme rikkomatta olisi saaneet niiti
rullaamaan. Nyt Anttoni on hiekkapuhallettu ja maalattu. Jokainen voi tutkia sitéd ja paitelld, mité
mikin vipu ja akseli tarkoittaa.

Nyt Anttoni siis lepdilee Kurjen tehtaan alakerrassa kaikkien katseltavana.

Pyydin kultakin kolmelta serkulta 120 € tilille 112230-108618 merkinndin
“rakkaudella Anttonille”.

Liitteend on Anttonin muotokuva.
Terveisin ja uuden vuoden toivotuksin.

Serkku Jorma
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KOUHIN KALA - ASTIATEHDAS

Kouhin vanha saha, Tuulikki nimeltaan, rakennettiin nykyista Meriserin laitosta
vastapdata olevalle tontille 1930 — luvulla. Paikalla oli ollut aikaisemminkin pieni
saha. Sahan yhteyteen rakennettiin myos sahatavaran jatkojalostuslaitos, hoylaamo ja
kala-astiatehdas. Vanha isanta Fredrik Kouhi oli enemmin kiinnostunut
sahaustoiminnasta ja seuraava isanta Kosti taas jatkojalostuksesta. Fredrik Kouhi
kuoli v. 1939 ja Kosti jatkoi litketoimintaa.

Kouhin saha ilmeisesti pian valmistumisensa jilkeen, koska puutavarasta ei nay
jalkia. Vasemmalla on saha, sen takana konehuoneen savupiippu, sitten telineilla
lampojohtoja, puutavaran kuivaamo ja oikealla kala-astiatehdas ja hoylaamo.
Taustalla nakyy myos tiilinen savupiippu. Kuva Risto Kouhin kokoelmista.

Hoylaamossa oli 4 — toiminen hoyldkone, joka hoyldsi samanaikaisesti laudan yla- ja
alapinnan seka sivuille pontit. Kimpihoyld hoyldsi samanaikaisesti koveran ja
kuperan pinnan. Astianvalmistukseen oli hankittu sen ajan kehittyneimmit koneet,
joista on toistaiseksi sdilynyt katselukelpoisena vain pohjauurrekone Anttoni
Merikarvia-seuran pelastamana ja kunnostamana. Anttoni teki 6 eri tyotd samalla
kerralla. Anttonista on oma kertomuksensa.
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Puuastioiden teko oli niin merkittava toimiala Kouhille, etta konttorinkin ovessa oli
kyltti:

KOUHIN SAHA JA KALA-ASTIATEHDAS KONTTORI

Ainoa tiedossa oleva kuva Kouhin hoylddmostd on vavyn ottama kuva Fredrikin 60 v.
albumia varten. Kuvasta voi paatelld, etta ainakin lastut lensivit, valotuksen aikana
10 senttia. Vaalea kolmion muotoinen ldiskéd kuvan keskelld on hoyldn hoitajan
valkoinen paidanrinnus.

Matti Huhtala toimi vyottajana myos Kouhilla. Tyotovereista hin muistaa ainakin
seuraavat henkilot: Arkka Ouramaa, Eelis Viitanen, Alagrund, Esko Frank, Uuno
Sukusaari ja Urho Kallio.

Puuastioiden teko oli aikanaan kannattavaa toimintaa. Satamaan rakennettiin suuri
suuli puuastioiden varastoksi odottamaan Usko- laivalla tapahtuvaa kuljetusta.
NyKkyisin rakennus on ravintola- ja juhlakdytossa.

Puuastioiden teko kédvi kannattamattomaksi muoviastioiden tultua markkinoille ja
tehdas lopetettiin jo ennen kuin uusi saha rakennettiin entisen Salmen sahan ja
pyttytehtaan tontille. Laitapuolen kulkijat polttivat rakennuksen myohemmin ja
sisalld olleet koneet, mm. Anttoni, karsivat vahinkoja.

Kouhin tehtaan tyovdked.




ANTTONI

Anttoni on pohjauurrekone. Kokousvoilla koossa pysyva romaus asetettiin koneen
keskelle. Sirkkelisaha ja kaksi jyrsinteraa tasasivat samanaikaisesti pyttyaihion
molemmat paa, viistivat reunat vinoksi ja uursivat pohjaa ja kantta varten urat
romauksen sisdapinnalle.

Eri kokoisia pyttyja varten oli eri kokoisia kehid. Konetta pyoritti samanaikaisesti
kolme katosta tulevaa remmia. Uurreterat pyorivat nopeasti ja levealta , [apimitaltaan
pienelta hihnapyoralta remmi voitiin vivuta katossa olevalla akselilla olevalta
vapaalta hihnapyoralta akseliin kiinteasti kiilatulle hihnapyoralle eli uurreterit voitiin
siirtda vapaalle ja tydasentoon. Pddssd oleva suurempi hihnapyora pyori hitaammin ja
sen akseli pyoritti hammaspyorien valitykselld kehaa viela hitaammin. Pytyn aihio
pyori siten hitaasti. Kasivivuilla voitiin uurreteria ja sirkkelinterdda kallistaa niin, etta
se kosketti pytyn sisdpintaa.

Anthon on tunnettu saksalainen puuastiatehtaiden koneiden valmistaja. Mutta
napparat merikarvialaiset ottivat mallista oppia ja ehk#d vahéan parantelivatkin konetta.
Taman kappaleen on valmistanut JUSSINPAJA. Niin ainakin vaitetaan.

Kone palveli Kouhin kala-astiatehtaalla, jai muiden pytyn valmistajien kanssa
tyottomaksi ja kiérsi lopulta vaurioita tulipalossa. Sen jalkeen se oli ulkotiloissa.
vuosikaudet, kunnes Itakyld luovutti sen Merikarvia-seuralle.
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Anttonin kunnostusta esitti ensimmaisena Heikki Holmi, Merikarvia-seuran eras
perustajajasenista. Koneelle suunniteltiin omaa katosta ja se aiottiin kunnostaa
toimivaksi. Laakerit olivat kuitenkin tulipalon ja ajan hampaan myo6ta juuttuneet niin
lujasti, etta pelattiin niiden murtuvat, jos niita vakisin irroitellaan. Niinpa kone
hiekkapuhallutettiin Sataterdksella Siikaisissa ja maalattiin.

Kouhin sisarukset Riitta, Risto ja Marja ovat sponsoroineet Anttonin kunnostuksen.

Kun tima puuastiateollisuuden museo péatettiin perustaa, todettiin, etta Anttoni on
siella kuin kotonaan. Jorma Fagerroos irrot teli muista koneista akseleita ja

olekaan akselilla ja siind on turhiakin pyorid. Jokaisella on nyt mahdollisuus tutkia,
mika akseli pyori ja mitd millékin vivulla litkuteltiin.

Anttoneista oli myos pienempia malleja. Eskon omatekoinen tahkosauma- ja

pystyanttoni.

il

-
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Kouhin tehtaan hoylikone. Amatidorin ottamassa valokuvassa hoylin kdyttijin hahmosta
nékyy vain paidanrintamus.
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Kouhin saha-alue eteliisti pohjoiseen. Kuvan vasemmassa laidassa niikyy Salovaaran tontti.
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Kouhin vanha saha vasemmalla, oikealla kala-astia tehdas.

Kurjen lopetettua toimintansa Merikarvialla Kouhi osti maatilan ja sen mukana teh-
taan koneineen. Han myi huutokaupalla koneet: valta-akselin osti Arvo Esko. Sita ei
kuitenkaan tarvittu ja se lojui takapihalla, kunnes se siirrettiin "kotiin” Pyttymaka-
siiniin. Sita ei nostettu sen alkuperaiseen paikkaan Anttonin ja kassakaapin valiin
katonrajaan. Sen alkuerdisessa paikassa katon palkeissa ovat kiinnityspulttien reiat
nahtavissa. Itse akseli lojuu puusiiven tienpuoleisen seinan vieressa lattialla. Kou-
hin 4 -toimintainen hoylakone meni puuseppa Nurmen verstaalle, jossa sitd muun-
neltiin uuteen kayttoon sopivaksi. Sitten se myytiin Kankaanpaahan ja jaljet katosi-
vat.
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5 ¢ Salmen teollisuus

URHO SALMI

Urho Salmi on eldkepéivindén kirjannut Merikarvia saha- ja kala-astiateollisuuden vaiheet muis-
tivihkoon, josta Lauri Hakosalo on kirjoittanut ne tietokoneelle. Kirjoitus on 45 tiivistd sivua
kisittdva tietopaketti. Tdhdn on poimittu vain muutama péékohta teollisuuden vaiheista. Kirjoitus
julkaistaan my6hemmin DVD- levylld. Juho Arvid Salmi (ent. S6derlund) syntyi Viinojan torpas-
sav. 1878 ja kuoli Salmelassa v. 1960. Hian sai ammattioppia Varsinais-Suomessa ja hin aloitti
oman valmistuksen Viinojalla v. 1897. Kuva esittdd ensimmadisti tehdasrakennusta”. Aluksi
kimmet hoylattiin Kalkuttaan sahan yhteiselld hoylalla, jota pyoritti vesiratas. J.A.Salmi rakensi
asuintalon , astiaverstaan, varastoja ja lopuksi sahan Mangsvassalle. Saha ja asunto paloivat v.
1919. Tehdas oli jo melko pitkélle koneellistettu. Voimanldhteeni oli hdyrykone. Uusi saha ja
astiatehdas rakennettiin vanhalle tontille ja siitéd tuli luonnollisesti nykyaikaisempi. Mutta sekin
paloi v. 1938. Tdmaén tehtaan erikoisin toimitus oli v. 1932 32.000 sillitynnyrin toimittaminen
Viroon nopealla aikataululla. Nyt rakennettiin entistd suurempi ja nykyaikaisempi tehdas meren
rannalle. Tehtaan suunnitteli Urho Salmi (1899-1970). Hén opiskeli vuosina 1918-20 ensin Po-
rin teollisuuskoulussa kone- ja sihkoteknikoksi ja sen jdlkeen sahatekniikkaa Kotkassa sahateol-
lisuusopistossa. Sen jidlkeen hén tydskentelit teollisuuden palveluksessa. Oma tehdas valmistui
v. 1939. Pian syttyi sota ja osa tyomiehistd joutui sotatehtdviin. Tilalle varvittiin nuoria poikia ja
naisia. TyOnjohtajana oli mm. Toivo Lehtinen, jolle hankittiin v. 1943 vapautus rintamapalvelus-
ta. Toisaalla tdssd museossa kerrotaan Matti Huhtalasta, joka tuli 13- vuotiaana Salmen tehtaal-
le.

Urho Salmi on kerénnyt tietoja eri valmistajien astiamédristd. Tarkkaa kirjanpitoa ei ollut aina-
kaan ennen sotia, joten vuotuiset valmistusmairét ovat arvioita. Mutta ndma arviot ovat parhaat
mahdolliset. Salmen teollisuuden yhteenlaskettu astiamiédrd on sen mukaan 3.667.875 eriko-
koista puuastiaa. Merikarvia valmistajien yhteenlaskettu astialuku on saman ldhteen mukaan
14.211.475 kpl. Puuastioiden kysyntd vdheni 1950- luvun lopulla ja niiden valmistus loppui
Salmenkin tehtaalla 1960- luvun alussa. 57



Tehtailija Salmi jiirjesti tyovielleen virkistyspiiivin heindpellolla.
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Salmen uusin tehdas valmistumisvaiheessa
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Sisikuva Salmen pyttytehtaalta.
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5 d Jukolan - Torasjoen teollisuus

JUKOLAN PUUASTIATEOLLISUUS

Tdmad kirjoitus on mukailtu Timo Kausen teoksesta Kerrankos kirves kiveen kdy”
sivujen 150 — 160 aineistosta. Kuva-aineisto on myos Kausen kokoelmista ja osittain
skannattu em. teoksesta.

J. W.Norrgérd perusti sahan Krookanlahden takarannalle v. 1897. Perustaja antoi sahalle ja lai-
voilleen sekd maatilalleen nimet ’Seitsemén veljeksen” nimistostd. Sahasta tuli Jukola ja paikka
tunnetaan edelleen Jukolanniemend. Vanhan sahan yhteydessa oli myos puuastiatehdas.

Saha vaihtoi omistajaa perustajan kuoleman v. 1908 jilkeen monta kertaa ja kerran v. 1921
lautatarhakin paloi. Saha, kuivaamo ja astiatehdas paloivat maan tasalle 14.3.1933. Vanhalle
paikalle rakennettiin heti uusi ja sen yhteyteen tynnyritehdas. Saha siirtyi v. 1934 Torasjoen Saha
Oy:n omistukseen. Yhtion osakkaina oli pddasiassa Euran seudulta kotoisin olevia Kausen suvun
jasenid. He omistivat ennestddn Laatokan Karjalassa useita sahalaitoksia, mm. Torasjoella aivan
itdrajan pinnassa Suojdrven pitdjdssd. Yhtion johtajista Arvo Hollmén ja Matti Kause siirtyivét
Merikarvialle ja johtivat myos Siikaisissa véhin aikaa toiminutta sahaa.

Sahankaupan mukana tuli myds puuastiatehdas , joka oli yhtidlle aivan uusi toimiala. Tynnyri-
tehdas oli alallaan pohjoismaiden suurin. Tehtaalla valmistettiin yli 40.000 puuastiaa vuodessa.
Sillitynnyreitd valmistettiin useaa kokoa, oli 1/1, ', 1/3, V4, 1/8, 1/16 ja 1/32 tynnyrid. Tynnyri
oli tilavuudeltaan 120 litraa. Pienemmilldkin astioilla oli nimensa: oli puolikko, tritteli, nelikko
ja ottinki. Kesikalan suolausastioiksi tehtiin suuriakin puuastioita, joiden halkaisija oli kolmisen
metrid ja korkeus toista metrid.

Tynnyrien ja astioiden vanteet tehtiin joko galvanoidusta terdksestd tai luonnon pajusta. Pajukep-
peja ostettiin ja kerdttiin Pohjanmaalta ja aina Savosta asti. Pajuvanteiden valmistajista muo-
dostui oma ammattikuntansa. Pyoredt pajukepit halkaistiin kahtia ja vuoltiin siten, ettd ne olivat
tasaisen notkeita koko pituudeltaan. Pajuvanteiden viimeistely tapahtui penkissd. Kimpilaudat
tehtiin joko varta vasten sahatusta lautatavarasta tai tasauspatkistid. Puuaines kaytettiin tarkasti
hyo6dyksi.

Tynnyritehtaalla oli useita erikoiskoneita. Oli pohjasorvi ja uurresorvi seki hoyld, jolla kimmet
muotoiltiin sopivalle kaarelle. Tynnyrin pdétyjen hoylddmiseen oli hankittu leved oikohdyla.
Tynnyrin kasaus tehtiin “romauksella”. Siind tynnyrin ulkokehé ladottiin metalliseen tyovy6hon
ja kiristettiin. Néin koossapysyvé lierid tyOstettiin uurresorvissa, jossa tynnyrin péét tasattiin ja
suulattiin. Samalla kiristykselld ajettiin pohjien urat lierion sisdpintaan. Haudutetut pajuvanteet
kiristettiin hakaloviinsa erityiselld vetohaalla. Tyovyo irroitettiin ja vanteitettu lierio pysyi kasas-
sa. Lopuksi lyotiin paddyt paikoilleen. Yksi kansilauta jatettiin kuitenkin 16ysdan. Tynnyrit kulje-
tettiin valmiiksi kasattuina. Niitd kdytettiin pddasiassa kala-astioina ja tuotanto myytiin Turkuun,
Vaasaan Ahvenanmaalle, Viroon, Norjaan ja Islantiin.

Torasjoki OY:n toiminta Merikarvialla loppui v. 1942 ja koneet siirrettiin Suojirvelle. Yhtion
nimi muutettiin seuraavana vuonna lyhyempadn muotoon “Toras OY”. Osa tynnyritehtaan

koneista siirrettiin Raumalle, jossa niitd edelleen kdyttdd Rauman Tynnyritehdas ??7?
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Toras Oy: puuastiatuotanto jatkui muilla paikkakunnilla. Raumalle perustettiin tynnyritehdas
aluksi Kompin alueen vanhaan lasitehtaaseen. Jo vuonna 1944 siirryttiin uuteen Leikarin tynnyri-
tehtaaseen, jonka Toras Oy oli rakentanut. Tehtaalla tehtiin myds erikoistilauksesta suuria astioi-
ta: Salon Saippuatehtaalle valmistui 50.000 litran sammio, joka vuorattiin sisédpinnalta lyijyll4.
Yhtiolle kuuluvalla Kouhun tehtaalla valmistettiin Inkeroisten tehdasta varten 75.000 litran astia.

Maailma muuttui ja puuastioiden kysyntd romahti. Uudet materiaalit terds ja muovi korvasivat
puun. Viimeinen menestysartikkeli oli nykyisten pesukoneiden edeltdja “Pyykki-Maija”, jota
valmistettiin 10.000 kpl.

Kuvia kirjan sivuilta:
152, 154, 158, 159, 160, 167, 196, 197, 201,202 ja 203, 206 ja 207, 208

Palanut Jukolan saha oli rakennettu jo 1897.

Jukolan saha Merikarvialla



e

Jukolan saha oli pienelld luodolla Merikarvian edustalla.

Satamahinaaja Juhani

Torasjoen Kimpid, kuvassa isinnaitsiji Arvo Hollme 'n
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Jukolan tynnyritehdas sisilti.

Tukin ajoa Krookan lahden
Jjddlld.




“Tahkosauma’ on kone, jolla astialaudoista tehtiin hatokkaita (kiilamaisia). Néin
puuastia leveni pohjasta ylospédin. Kuvassa Bertta ja Taimi Laine.

Leikarin tynnyritehtaalla valmistettiin suuriakin puuastioita.
Esittelijinid Pentti Laaksonen.

Torasjoen tuot-
teita lihdossd
maailmalle.




Loppuselvitys

Toras Oy:n toiminta jatkui suotuisasti aina 1950-luvun puoleenviiliin asti, jolloin
alkoi teollisuuden lama. Samaan aikaan islantilaiset aloittivat oman tynnyrituotan-
non. Pelti- ja muoviastiat valtasivat markkinat. Suuret keskusliikkeet peruivat teke-
minsd tilaukset. Lihes 100000 puuastian tilaukset peruttiin. Toraksen puiset tuotteet
muuttuivat hetkessii vanhanaikaisiksi, Muutos tapahtui arvaamattoman nopeast.
Yhti6 yritti muuttaa tuotantosuuntaansa. Aloitettiin LeLa-venemoottorien ja Toras-
liesien valmistus, mutta timi vain lisisi yhtion vaikeuksia. Viimeinen menestysar-
tikkeli oli Pyykki-Maija, jota valmistettiin 10000 kappaletta.

Pyykki-Maija. Esittelijdni Toini Numminen.

Vuonna 1956 Suomessa ajautui nelisenkymmenti sahaa konkurssiin. Toras-yh-
tionkin tulos oli roimasti tappiollinen. Aloitettiin raju saneeraus ja omistussuhteiden
jirjestely. Leikarin tehdas lopetettiin vapaachtoisella huutokaupalla. Kaikki koneet
Jja rakennukset myytiin. Piikonttori Helsingissi oli jo aikaisemmin lopetettu ja
jéljelld oli vain Kuohun tehtaat. Yhtiokumppanit klikkiytyiviit. Heikki Nuoranteen
ympirille oli muodostunut jo 10.12.1956 ryhmittymé, joka kaikessa hiljaisuudessa
oli ostanut huomattavan mirin osakkeita. Ostohankkeiden paljastuttua Y1j6 Kause

muodosti toisen ryhmittymin.
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Torasjoen ja Jukolan tuotteita.
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Toras-laiva

Torasjoen Saha Osakeyhtié omisti tynnyritehtaan Merikarvialla. Piziosa tuotan-
nosta meni kalateollisuuden kiyttoon.

Syntyi ajatus oman kalastusaluksen hankkimisesta. Toukokuun 7. piivind 1938
perustetiin Helsingin Kalastus Oy, jonka osakepézioma oli 1500000 markkaa. Kaikki
300 osaketta merkittiin samana péivini. Torasjoen Saha Osakeyhtio merkitsi osak-
keita 130 kappaletta ja loput jakaantuivat pienissi erissi sahayhtion osakkaille.
Wihtori Kausella oli 8 osaketta ja Matti Kausella 10. Ainoa ulkopuolinen ja alan
ammattilainen oli Matti Kontio.

Kalastusosakeyhtio osti 1260 dwt:n hoyrylaiva Zivan Rederiaktiebolaget Marsilta
20.05.1938. Laiva oli peruskorjattu 1935, ja se oli 70 metrii pitki, 9,8 metrid levei ja
moottoriteho oli 680 hevosvoimaa. Alus oli rakennettu Sunderlandissa Englannista
1883. Yhti6 varusti sen kalastusalukseksi Jukolan laiturissa Merikarvialla. Laivan
rantautuminen tapahtui todella komeasti. Luotsi oli nauttinut rommia enemmiin kuin
yhden totin ja nopeuden taju oli_kadonnut. Sahan laituri tuli liian ikkii vastaan.
Jyhked parrulaituri katkesi keskeltd kahtia, ja laivan keula tybntyi ryskyen rantaan
asti. Alus sai nimekseen s/s Toras.




Maria ja Wihtori Kause
yhteiselld aittapolulla.

Wihtori Kausen jédlkeldisid sukujuhlilla 1947,
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5 e Kurjen tehdas

KURJEN TEHDAS

Kerttu Kouhi ja Viljo Kurki solmivat avioliiton v. 1943. Tydkuvien puuttuessa asetetaan ndyt-
teille omistajien hddkuva. Kerttu sai Kouhilta Norkoolin-Pohjatalon tilan . Sodan jidlkeen Viljo
Kurki huomasi puuastioiden tarpeen sekd menestyneet alan yrittdjit. Hin hankki koneita ja aloitti
kala-astioiden valmistuksen Pohjatalon rithessd. Pian hin huomasi talon komean tiilimakasiinin
ja paitti muuttaa sen tehtaaksi. Makasiiniin tehtiin ikkunat ja sithen rakennettiin kaksikerrok-
sinen lisésiipi. Tehdas toimi muutaman vuoden ja lopetti toimialan yleisen hiipumisen myota.
Kurjet muuttivat Helsinkiin ja kehittelivadt parempia liikeideoita mm. rakennusalalla. Muistona
Kurjen ajasta makasiinin seindlld on 15 ja 30 litran astioiden leimoja sekd Eskon ostama valta-
akseli. Akselille ei 16ytynyt Eskolla kdyttod, mutta nyt se palasi “kotiinsa” ndyttelyesineeksi.
Alkuperiiset pulttien kiinnitysreiét ovat vield ndkyvissid Anttonin ja matalan oviaukon kohdalla.

Kurjen ajoista ihmisten pituus on lisddntynyt huomattavasti. Nykyihmiset lyovit sddannollisesti
pdédnsd betoniseen oven yldreunaan siirtyessddn alakerrassa tiiliosasta puuosaan. Ajan tyopaik-
kojen ankeutta kuvaa “’tehtaan konttori”, karkea koppi puuosan nurkassa. Oli siind pOyté ja tuoli
sekd ikkuna ulkomaailmaan. Puhelinta tuskin oli, vaan Kurki hoiti bisnesasiat kotipuhelimellaan.

Kurjen aikana oli tdissd mm. Paavo Paananen, sotainvalidi, joka puujalkansa kanssa ei ollut
nopea litkkumaan, mutta hanen kitensa olivat sitdkin tehokkaammat. Kurjen lopetettua tehtaansa

Paananen siirtyi Eskolle.

Matti Huhtala oli Kurjella toisséd . (Haneltd kerétdén lisdé tietoja)

3 | i L Tan® R
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Alkupdidioman hankinta

Tehdas on myyty, tehtailija voi rauhassa rentou-
tua Pariisissa Eiffeltornissa ilman vaimoa.
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5 fSalovaaran tehdas

ARTTURI SALOVAARAN TEHDAS

Eri lehdelld on ote Urho Salmen muistelmista Salovaaran osalta. Liséé tietoja 16ytyy muistel-
missa muun tiedon ohella.

Salovaara valmisti puuastioita 1914 — 58 eli 44 vuoden ajan. Hin valmisti Salmen arvioiden
mukaan yhteeensd 1.427.500 astiaa . Yrittdjdnd hdn oli 80 — vuotiaaksi.

Tehdasrakennus on purettu, mutta pari konetta on sdilynyt ja ne on hiekkapuhallettu ja maalattu.
Myos Salovaaran leimalla varustettu nelikon pytty 16ytyi. Salovaarojen tytir Reija Heikkild antoi
kéytettdvaksi muutaman valokuvan ja metséstyskortin. Artturi oli loppuun asti innokas metsésté-
ja.

Salovaaran tehdas kuvassa vasemmalla 79



{ Omirtafan ‘wimikirjorius)

Synrymdaike: I Fd f??

Artturi Salovaara oli innokas metsdstdji lop-
puun saakka, vililli hin ehti Poriin saakka.

Alhaalla Salovaaran koti.

Metsdstyslipun haltijan tulee otraa Juo-
mioon metsdstysotkeuttaan kdyttdaessdan 6.
4.34. ann. mersdstyslain ja sithen liiteyvien

asetusten sisaltdmdr madrdykset.

Lippu on voimassa kalenterivuoden
loppunn.

Metsdstysaseen hallussapitotodistuksen

numja/&"i hp arn. v, 19 \73

~W‘ o

poliisipiirissa.

s 000

MersEstjin on pidetulvl mukinaan k.‘li:mrtnubnl-
tiin lunastettava metsistyslippu seki’ nscenkantalupn ja
on hilnen voitava toteenniyteil, citi “hinelll on metshs-
tysoikeus alueelln,

On kielletty: metsistdmistd maan  haltilan erityisetd
luvarta 150 m lahempiini hinen pihaansa ja puurarhasna
samoin pellolla ja niitylld' ennenkuin sato on korjattu.

Hylkeen, ilveksen taikka kana- tai varpushaukan tappas
minen on luvallista mydskin toisen mc:ﬁauya.a]ucclla jou
sen sattumalta tapan.

_On kiclletty mersistimasta toisen hmnulm. vaikkn olisi-
kin metsdstysoikcus vesinlueelln, Thmil ¢l'koske asuma-
tonta ulkesaariston.

On kiclletty saikyttimitstd tai sjamasta riistan toisen
metsdstysalues] o,

On kielletty kulkemasta tolsen metsastysalucells mukn-
nann Ampumi-aseity mi muin’ ristanpyyntincuyoja muti-
alla kuin yleisesti kaytetylld ticlld, ellei siilien ole luval-
l-sm gihettn ja’ on ampumi-ase pidettivi laspmattonmans
sckli mukana scuraovi koirm kytkettynd. Metsdstykscen
katsotaan ryhdytyn, jos jokin niistd siknnoksistd jiite-
tian noudattamatn, taikka jos kytkinkeica johdetasn jal-
jille tahi pyyntineuvoja on aletig viritedd,

Metsastysoikeuden haltijulle kuuluu korvata vahinko
minkd hin ftse tai ic, jolle hiin on antanut metsistysluvan
tiikka kaytoryt lai tai koirat ovat
aihcuttancet viljelyksille, mclshllc. aidoille; koticliimille
tai muuile sellaiselle omalsuudelle.

On It ava, etcd | jelulai

nojalla on rius
e s s

boitetta suur joukko varsinaiscen riistiel kuu-
limartomia’ elfimis, joita on varottava wvahingoittamausia.
On kiellct'.y harjoittamastns metsistystil lavaliisenakaan
aikana niin, ctid riistakannan amlymmcn joutuu vaaran-
aluigeksi, Tt vasmin rikkbminen voi sibeuttaa metsis-
tysoikcuden menctyksen alucella mBiritykei ajaksi.



5 g Muut valmistajat

Sukusaaren astianvalmistusta on esitelty 3. luvussa ”Rantahuoneita ja Raiki-
paatteja...”

Valitettavasti tiedot ovat viahéisii

"zaﬁe;y}mm MERIKARVIA g
JUHO MERIMAA ¢

e - Merikarvia - Puh. 19 yisily

Merimaan rantaa
Kuuskerin luodossa

Alla Merimaan suolaamo
Krookassa
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Paul Vuorenmaa

Vuorenmaan tehdas

Paul (Paulus) Vuorenmaa ( ent. Lindberg ) oli Merikarvian ensimmainen koneita kdyttanyt kala-
astian valmistaja. Hanesta on kertonut Urho Salmi muisteluissaan. Paljon tietoja on otsikon
Merikarvialaismallinen kalastusvene ! ( Venetietojen jatkona oleva Vuorenmaata koskeva selostus
on jadnyt ilman otsikkoa) Lisdtietoja on antanut tyttaren (Jenny Hurtolan) tytar Terttu Hurtola, 84 v.
Paljon tietoja loytyy.

Vuorenmaa syntyi v. 1857 Honkajoella ja kuoli Merikarvialla 91 v. ikdisena v. 1949. Viimeiset

6 vuotta han vietti kotonaan vuoteessa halvaantuneena, mutta taysissa hengen voimissa. J.A.
Salmi kavi hanen luonaan juttelemassa. Lapsia oli 5, mutta vain Toivo olisi voinut jatkaa astian
valmistusta, mutta han kaatui Pirttijarven taistelussa v. 1918. Saattovdesta hautausmaalla on kuva.
Tytar Jenny Hurtola sai kotitilan.

Vuorenmaa meni puuseppa Virtasen apulaiseksi kirkon rakennustéihin vv. 1898-9. Taitavana
puuseppana han sai tehtavakseen mm. ovet sakastiin ja suntion huoneeseen, ehkd muutkin
taitotyot. Tydomaalla han tutustui konevoimalla kdyvaan hoylakoneeseen, joka oli varmasti
tehokkaampi kuin vaimon kanssa tyonnetty harkdahoyla. Han hankki koneen moottoreineen kotiinsa
ja aloitti apulaisten kanssa astianvalmistuksen. Vuorenmaa oli ahkera kirkossakavija ja hanella oli
vakituinen paikka lahella ristikdytavaa. Siita han saattoi katsella kattensa toita.

Ensimmainen kokoonpanohuone oli nykyinen Sali talon itdpadssa. My6hemmin toita tehtiin
erillisessa verstasrakennuksesta, joka on myéhemmin palanut tyokaluineen. Mitdan tavaroita ei ole
tallella. Tytar Jenny joutui alun alkaen mukaan valmistustoihin. Parhaina aikoina Vuorenmaalla oli 5
tyontekijaa talvisin ja kesalla jopa 11.

Vuorenmaa oli alan ensimmaisena teollisena valmistajana useiden uusien yrittdjien oppi-isa.
Hanelta saivat oppinsa mm. Artturi Salovaara ja Artturi Saari sekda monet muiden tehtaiden
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tyontekijat. Urho Salmen antamien tietojen perusteella Vuorenmaa valmisti vv. 1890 -1945

1.464.500 eri kokoista puuastiaa. Toisen arvion mukaan han valmisti 1.148.500 astiaa 37 vuodessa.
Tyovuosia kertyi 55. Salmella on useita arviolaskelmia, jotka ovat syntyneet eri aikoina.

Viimeisina terveina elinvuosinaan Vuorenmaa valmisti astioita kasityona.

OTE URHO SALMEN MUISTELMISTA

Taman kala-astioiden puutteen oivalsi ensimmaiseksi Honkajoelta Vihtori Nasin palvelukseen tullut

Paul Vuorenmaa, Lindberg, s. 1857, kuoli 1949. Vuorenmaa oli kotipitdjassaan tottunut kaikenlaisten
talousastioiden tekoon, kuten saavien, lihatiinujen ja &mpareiden tekoon. Nasin palveluksessa, vahan niin
kuin isdantarenkina ollessaan han huolehti kaikista tilan maatalousvalineista, samoin kuin talousastioiden
teosta. Avioiduttuaan Merikarvialla hdan rakensi oman rakennuksen paikalle, missa se vieldkin sijaitsee.
Siina oli Isotupa eli pirtti, keittio ja peralla kaksi kamaria. Se oli sen ajan rakennustyylid. Talousrakennuksista
mainittakoon sauna, sen eteinen, navetta, talli, aitta ja puuvaja. Talon saunassa 1890 alkoi ilmestya
ensimmaiset kala-astiat nelikot, jotka vetivat 30litraa. Vaimo oli talléin mukana kimpilautoja hoyladmassa,
silla niiden hoylaykseen tarvittiin kaksi henkea, toinen tyonsi hoylan tapeista eli sarvista, toinen veti hoylan
toisessa pdassa olevista tapeista. Nain hoylattiin alkuaikoina, niin kimpi kuin pohja ja kansiaineetkin. Tyo

oli tietenkin hidasta ja raskasta, sen saattaa arvatakin, mutta parempia keksintdja ei viela siihen mennessa
vield saavutettu. Paikkakunnalle kuitenkin oli tullut puuseppa Virtanen, joka mm hdylasi Merikarvian kirkon
rakennusaineet. Vuorenmaa oli ollut hanella tyéssa aina oman tyonsa valiaikoina. Taalla Virtasen liikkeessa
Vuorenmaa ilmeisesti oli myds hoylayttanyt kimpilautansa. Vuorenmaan kerrotaan usein kirkosta tullessaan
maininneen, etta tulipa taas katselleensa omien kattensa toita kirkkorakennuksessa. Kuten yleisesti
tiedetdan, on paras raaka-aine kala-astioille kuusilauta. Se ei ldpaise suolavetta eika sinistyta astiaa ja hyvin
hoidettuna se kestaa vuosikymmenia. Paikkakuntamme metsat ovatkin olleet kuusivaltaisia. Ostamistaan
metsista sahautti Vuorenmaa laudat aluksi Osterbyn ja J. Uudentalon omistamassa vesiratassahassa, joka
kulki nimella Alinen saha, rakennettu 1874. Vesirattaan lapimenevan akselin kummassakin paassa oli
kampi, joka kaytti raameja. Saha oli siis kaksiraaminen. Omistajien erimielisyyksien takia lopetettiin siella
sahaus, mutta sitd ennen sahattiin siell4 rakennusaineet uudelle sahalaitokselle, joka sijaitsee Overholman
luodossa. Saha kulki nimelld Overholman saha, mutta myéhemmin se sai nimeksi Kalkuttaan saha. Tama
saha oli turbiinikdyttdinen yhdella puukehyksiin tehdylla raamilla ja sarmasahalla varustettuna. Taman
sahan omistajat olivat Vihtori Nasi ja Jukka Uusitalo. Tasta sahasta muodostui myohemmin sinne tulleen
hoylakoneen ansiosta osakeyhtion tapainen laitos, joka antoi monelle uudelle kala-astian tekijalle sysayksen
oman astiateollisuuden yrittajaksi. Myos Vuorenmaa sahautti ja hdylan sinne tultua hoylaytti kaiken
ostamansa metsdpuun. Laudat karkottiin sahanmaelle kuivumaan talvella ja niiden kuivuttua ne hoylattiin
ja sitten hevosilla tuotiin kotiin, missa ne useasti viela jalkikuivattiin nostamalla laudat pystyyn rakennuksien
raystaita vasten pintapuoli eli kourupuoli yl6spdin. Saunan ja pirtin orsilla my6s lisdkuivattiin astia-aineita.
Kalastuksen yha lisdantyessa kasvoi myos kala-astioiden tarvekin. Vuorenmaa lisasi tyontekijoiden lukua

ja niinpa hanella oli talvisin 4-5 miesta tydssa. Astioita tehtiin jopa tuvan pirtissa. Sauna jai vanteiden
vuolijoiden paikaksi. Kesélla oli Vuorenmaalla jopa 11 miesta tydssa. Astioita tehtiin kaikissa rakennuksissa
liiterid myoten. Vanteita valmistettiin kauniilla ilmalla my6s ulkosalla. Ajan kuluessa kasvoi myds
Vuorenmaan perhevaki. Ensimmainen poika Pauli syntyi tehtaan aloitusvuonna 1890. Lédhes kahden vuoden
vdliajoin perheeseen syntyi lisda pyttymiehia. Seuraava oli Toivo ja kolmas Aalto. Tyttoja syntyi kaksi, joista
nuorin Jenni solmi avioliiton Vaind Hurtolan kanssa ja heille sitten syntyi 8 lasta.

Leskena ollessaan ja vaikeitten sairauksien vahankin hellittdessa Jenni Hurtola kertoi Urho Salmelle
lapsuutensa ja nuoruutensa ajoilta isansa kala-astiateollisuudesta ja siita, miten he joka ainoa olivat
auttamassa isdnsd ammattia. Aitinsa kanssa he joutuivat toisinaan hoylaamaan astioiden pohjia ja

kansiaineita, niitd kun ei aina ollut sahalla ennatetty hoylata. Astioiden kruunaus oli ilman muuta hdnen
ja didin tyota. On muistettava, etta silloin oli jokainen nelikko tai muuta kokoa oleva astia kruunattava.
Kruunaus tapahtui siten, etta astiat pantiin riviin toinen toisensa viereen kumolleen ja uunissa
kuumennetuilla punaisen hehkuvilla kruunausraudoilla sitten poltettiin merkit. Ylin oli kruunausmerkki,
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Kuninkaan kruunua muistuttava ja sen nakdinen polttoleima. Sen alla vuosiluku, ja sitd seuraavana

oli vaakaustoimistosta saatu numero. Vuorenmaa oli 7 insind6ripiirin 2 kruunari. Ensimmainen oli
ammattikruunari Reivonen. Alin polttoleima oli astian vetdvyys. Nelikko 30litraa ja muut koot leimattiin aina
astian vetavyyden mukaan. Astia ei saanut olla yhtdaan vajaamittainen, mutta ylimittaa sai olla korkeintaan
puoli litraa. Vielad oli kruununmerkki poltettava pohjan ja kansiuurteen ulkopuolelle. Taten ostajalla oli varma
tieto, ettd astia oli vetoisuudeltaan jampti.

Talvella varastoon tehdyt astiat tuotiin hevospeleilld satamaan, missa Vuorenmaalla oli varastomakasiini.
Jenni Hurtola e Vuorenmaa muisteli viela sitdkin aikaa, kun paastiin hevosen kuorman anturoilla
nelikkokuormaa viemaan rantaan ja sitd purkamaan. Riitat eli pinot tehtiin korkeiksi ulottuen aina
katonrajaan asti. Hauskaa oli padsta takaisin tullessa krinniin ja hevosen juoksua seurata. Kaikki tdma

liittyi lapsuusajan muistoihin. Kerrottakoon vield, miten kysyttyja astiat olivat. Ahvenanmaalta, Alanderit,
jahtiseilurit, joista mainittakoon Wikstrém, Abrahansson ja Simosson niita hakivat. He lahettivat jo talvella
etumaksua Vuorenmaalle varmistaakseen astiatilauksensa. Tanne tullessaan heilla oli tuliaisinaan isannalle
viinaa ja riikabalsamia. Usein viina kuitenkin loppui, mutta riikabalsamia oli viela jaljella. Sanonta usein
kuului:” Viin on loppu, mutta balsampulloi ova.” Kauniita saviruukkuiset balsampullot olivat, jotka kelpaisivat
vield nykyajan muistoesineiksi.

Vuorenmaa pysyi kasiteollisuudelle uskollisena miehena aina kuolemaansa saakka. Hanen suunnittelemiaan
ja teettamiaan kasityovalineita ei ole suurestikaan muutettu eika paranneltu. Mydhdisemmassa
yhteenvedossa olen tehnyt likimaaraisen laskelman Vuorenmaan seka kaikkien merikarvialaisten suur-

seka pienyrittdjien kala-astia-astiateollisuudesta seka sen merkityksesta pitdjamme tyollisyyteen ja
vaestonlisaykseen, seka paikkakunnan hyvinvoinnille.

Mainittakoon tdssa lisaksi, ettd Vuorenmaa oli saanut messuilla kaksi kertaa ensimmaisen palkinnon,
kultaisen ansiomerkin. Vuorenmaan tytsarka astia-alalla kesti 47 vuotta.

Nykyinen Hurtolan talo jossa, Paul Vuorenmaa perheineen aloitti astioiden valmis-
tuksen. Alkuperdinen verstas on palanut.

77



78

Jenny Hurtola oli Paul Vuorenmaan
Wtir ja avusti isddnsd puuastioiden
teossa.

Alakuvassa Vuorenmaan tyttirentytir
Terttu Hurtola viettid 70-v. juhlaan-
sa salissa, jossa koottiin ensimmdiiset

puuastiat.




Katajamdien tehdas
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Tiedot Katajamden tehtaasta loytyviit Urho Salmen muistelmista.
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Katajamdien tehtaan uljas tyoviki.



6. TEKIJOITA

Euroopan maaseudun
kehittamisen maatalousrahasto:
Eurooppa investoi maaseutualueisiin
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Pytty- ja silakkamuistoja

Merikarviasta tuli vuosien 1930-1950 aikana kuuluisa kala-astioiden
valmistuspitdjd, olihan Merikarvia yksi tunnetuimpia silakankalas-
tuskeskuksia maassamme. Kala-astioita valmisti tH8115 silloin kolme

......

Suolasilakkaa 0li perinteisesti sdilytetty ja kuljetettu ammeissa
ja tynnyreissid, mutta nyt oli suolasilakan vdhittdispakkaukselle
tilaus, ja erikokoiset puupytyt toivat siihen ratkaisun. Jo 1920-
Juvulla silakkapyttyjen valmistusm&&rdt olivat alkaneet nousta,
81118 sijirryttiin vdhitellen k&sityostd koneiden kdyttodn. Varsi-
nainen tuotannon huippu osui sodan jdlkeiseen aikaan, silloin teh-
tiin pytty poikineen.

Sodan aiheuttamina pulavuosina eji ollut sdrpimend paljon muuta kuin
silakkaa eri muodoissa. Suolasilakasta liotettiin ensin liika suola
pois ja sitten tehtiin silakkalaatikkoa, usein sen verran runsaasti,
ettd voitiin seuraavana pdivinid lammittdd sitd paistinpannussa, ja
aina vaan maku parani! Hyvin yleinen resepti oli valmistaa suola-
silakoista suutarinlohta, mikd taisi pula-aikaan olla yksi harvoista
leikkeleistd.

Pyttyjen valmistukseen k&ytettiin terveoksaista kuusta, mieluiten
nuorta puuta tai sitten vanhemman puun keski- ja latvaosaa. Pytyn
vanteet olivat pajua, ja niiden hankintaa hoiti oma ammattiryhmi.
Kuusitukit sahattiin laudoiksi huhti-toukokuussa ja ne koottiin
karkkoon kuivumaan. Kun sitten meillekin hankittiin oma sirkkeli-
saha, toteutui siind samalla koko valmistusketju, kannolta pytyksi.
Tyopalkkakustannukset meilld olivat hyvin minimaaliset, ainoastaan
kahta tai kolmea vyottdjad kdytettiin kiireaikana, kaiken muun hoiti
oma perhe.

Vuoden 1958 loppupuolella kala-astiain valmistaja sai 30 litran eli
nelikon pytystd 4 markkaa, nykyisen eurohinnoittelun mukaan koko-
naista 70 senttid. Halpa ei koskaan ole hyvdd, tdmin varmaan oivalsi
my6skin EU, kun kielsi puisten kala-astiain k&Hyton suolasilakan pak-
kauksessa Jja kuljetuksessa.

Suola on vaarallista ihmiselle mutta ei silakalle, sillid suolasilakka
sdilyy pytyssd viile&dsssd paikassa yli talven vallan hyvin, kun laite-
taan vdhdn kantta pienempi levy kalojen pddlle ja siihen sopiva kivi
painoksi. Ja mik&d parasta, ndin ei kulu yhtddn kilowattia s&hkdd koko
talvena. Samaa puupyttyd voi aivan hyvin k8yttdd monta vuotta. Sen
vol kevddlld pestd kunnolla ja viedd kesiksi kellariin, ettei se
ravistu, ja ottaa kAyttodon taas syksylld. Jos haluaa luopua pytystd,
sen voi purkaa osikai ja viedd pesdin saunan padan alle, ja muistoksi
saa vield ldmmintd vettid.

Valtaosa meid&n pyttyverstaassa valmistetuista kala-astioista meni
Kotkan seudulle, Kymenlaakson kalastajille, ja heiddn mukanaan
"haileilla" t&ytettyind Helsingin silakkamarkkinoille.

Varmasti on paljon tehty pahaa maailmassa, mutta on tehty hyvddkin,
on tehty silakoille "omakotitaloja".

Jouluterveisin
Antti Esko
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Merikarvian kunta LAHJAKIRJA
29900 MERIKARVIA

9.3.2009

Lahjoittaja: Juhani ja Jouko Aalto sekéd Paula Hirvi

Lahjoituksen saaja:  Merikarviaseura ry, pyttymuseo

Kohde: Hoylét 2 kpl ja puinen nuija, minki avulla
asetettiin puuvy6 kala-astiaan. Esineet ovat Vieno Rafael
Aallon henkilokohtaisia kala-astian tekovilineitd Vanhan
Jukolan pyttytehtaalta.

Merikarvialla 9.3.2069

Merikarvia-seura ry

S
puolesta Seija Vére

Marja-Liisa Miintylahti, Erkki Esko ja Hannes Saari museon avajaisissa.
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 Puutavara- ja Kala-astialike
URHO SALMI
Merikarvia - Puh. 110

57/%/,29;,%//{%%/4,4& |

bbb S50
Lt

Urho Salmi harrasti muutakin kuin pyttyji. Huomaa oma kirjekuori.

G Y
PRAIMATAN : e 3 ' .3.1943,
Sotatalousosasto | HEN Ui 3'{ ' 4/0V/ALT,

¥ 1147/Stal,1/11b/henk.

Koskee: J.A.Baimi Qy:n

henkilskuntaa, 5
TLiittyy: ulkul, ja yl,t8iden minis-
LLLLyy: Boatin Biry. Mo Te011,51799/

43,,12.3.43. 5. sa 181 w0y,
Qsoite: 9501

ToEDk. Merikarvia.

Kulkulaitosten ja yleisten tdiden ministerisn siirrettyd
asian kdsittelyn Sotatalousosastolle, osasto tiedoittaa, ettd
PM:n kirjelmdn KN¢ 1015/J8rj.3/20/sal. 24.3.1943 mukaan yli-
kers. Toivoe dJohannes L e h t i ne n, synt. 5.1.05. on ma&TEL-
ty lomasutettavaksi sotapalveluksesta toistaiseksi kéyttsdnne,

Kaskys ti;
: Stal.l:n p&#llikén po, ' W{
pIns.kaptegni %@q
7

S. Jalavisto.

Toimistoupseeri Ow U !
Tiedoksi : Luutnantti O b
———————— L |

Tem.tp.E - 0111 Vuorinen.

Toivo Lehtisen vapautus rintamatehtivisti pyttyteollisuuden palvelukseen.
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VANHA PYTTYMESTARI MATTI HUHTALA

Matti Huhtala syntyi v. 1927. Kun aikamiehet joutuivat sotiin,
tarvittiin tyopaikoille korvaavaa tyovoimaa. Matti aloitti 13 vuoden
ikaisena tyot Salmen kala-astiatehtaalla. Tyon opastajana oli Toivo
Lehtinen. Han neuvoi vyottamisen niksit.

Salmelta Huhtala siirtyi Kurjen sodan jalkeen perustamaan
tehtaaseen vyottajaksi. Kurjen lopetettua hian siirtyi Koubhille, jossa
my0s tuotanto loppui aikanaan.
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Samanaikaisesti Kurjen tehtaassa tyoskentelivat ainakin Heimo
Halme, Lasse Viitikko ja Paavo Paananen. Tuotanto aloitettiin
Norkoolin riihessa. Tiilimakasiini kunnostettiin tehdastilaksi mm.
tekemalla umpiseiniin ikkunat seka puinen siipirakennus. Kurjen
tehtaassa olivat ainakin tasohoyla, kutterihoyla ja Anttoni. Valmiiksi
vuollut vy6t notkistettiin haudutettuina eraanlaisen 40 cm
lapimittaisen valssin avulla. Tata tyovaihetta kutsuttiin
“hamstraamiseksi”. Kaikkea tavaraa hamstrattiin siihen aikaan. Ehka
vyottajatkin hamstrasivat itselleen parhaat vyot. Tuomivyo oli paras.
Tehtaalla oli yleensa 4 tyontekijaa. Varsinaista tyonjohtajaa ei ollut.
Kaikki osasivat hommansa.

s AT

Astian reuna viimeisteltiin kaarevalla ei’ikoisliﬁylﬁll'a.

-

Kouhin tehtaalla oli paljon tyontekijoita. Huhtala muistaa ainakin
seuraavat nimet: Arkka Ouramaa, Eelis Viitanen, Oskari Alagrund,
Esko Frank, Uuno Sukusaari ja Urho Kallio.

Nama jutut on kerrottu Matti Huhtalan kotona 16.6.2008.
Jututtajana oli Jorma Rinne
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Halkaistut pajuvyot viimeisteltiin vuolintapenkissa tamannakoisella
vuolintaraudalla. Tama on seppd Snellmanin tekemd, kuten monet muutkin
erikoistyokalut.

Lukittu vyo painettiin vyohaalla paikalleen. Tama haka on
Jareampaa tekoa, vahvoilla raudoilla vahvistettu ja tarkoitettu
suurten sillitynnyrin rautavoiden kiristamiseen. Vasemmassa kiadessa
Huhtalalla on tavallisen puuastian vyohaka.
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JUSSIN HOYLA

Jussi Lindell oli omaperéinen ja ammattinsa taitava puuseppa. Kokemuksensa
perusteella hian suunnitteli ja rakensi oman monitoimihoylan. Niitd on maailmassa
vain tdima kappale. Jussinpaja avusti metalliosien valmistuksessa. Hoyldlla voidaan
valmistaa monia rakentamisessa tarvittavia puuosia oviin, ikkunoihin, huonekaluihin
ja rakennusten viimeistelyyn. Vain ammattimies 10ytda koneen monet
mahdollisuudet. Sota-ajan eldanyt katselija huomaa ainakin purunimurin. Auton
puukaasupontossa kdytetty puhallin on kytketty hoylan akselille.

Hoyla on palvellut Jussi Lindellin jalkeen Salmisen tehtaalla Alakyldssa. Museolle
sen lahjoitti Juha Salminen.

Lindellin puusepéanverstas sijaitsi joen rannalla tulvanaralla paikalla. Kolme kertaa
tulvavesi on tayttanyt verstaan alakerran ja vesi on noussut hoylan terien tasalle.
Mutta aina se on valilla laskenut ja hoylda on hoylannyt. Jalat ovat vuosien saatossa
pehmenneet ja siksi museon kunnostajat tekivét sithen jalakset. Mutta Lindell otti
opikseen. Katossa oli koukkuja, joihin tirkeimmait koneet nostettiin tulvan uhatessa.

Tassa muutama juttu kuuluisasta puusepasta.

Tulvavesi oli jdlleen kerran ympdroinyt Jussin verstaan ja tdyttinyt alakerran. Jussi seisoi
vldkerran parvekkeella kuin laivan komentosillalla ja huusi naapurilleen Rantalan Ristolle
”Maata nakyvissa!”
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Porilainen rouva tuli tilaamaan ovia ja ikkunoita.. Jussi hoyldsi eikd ollut
huomaavinaan vierasta. Tamd huusi: “Tehdddnko tddlld ovia ja ikkunoita? ” Hoyldys
oli tarkkaa tyotd eikd Jussi vastannut. Rouva huusi uudelleen: Tehddédnko tddlld ovia
ja ikkunoita 2” Hoyldys jatkui ja Jussi tarkkaili koneen toimintaa. Rouva huusi niin

lujaa kuin jaksoi: ”Tehdddnko tidlld ovia ja ikkunoita?”. Lauta ehti hoylin
yrpres s

laipi, Jussi otti asennon ja huusi niin kovaa kuin jaksoi: Tddlld tehdddn ovia

ja ikkunoita”.

Jussin tekemid ovat erdaat Eskon tehtaan koneiden puuosat.

Tukinuittoa Kalkuttaan koskella.
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Kuvasarjassa Huhtala esittelee tyokaluja ja tyovaiheita.
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Sillid ja silakkaa.
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Urho Varhila vuolee, Pauli Varhila halkaisee ja Fageroos seuraa.

Tyon tuloksia.
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Pauli ja Aarre Varhila
ndyttiviit, miten vyo
valmistetaan.



7. TUOTTEITA

Euroopan maaseudun
kehittamisen maatalousrahasto:
Eurooppa investoi maaseutualueisiin
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Torasjoen tehtaan
tuotteita.

Inkeroisiin tehdyn puuastian halkaisija oli 5 metrii ja korkeus 3,8 metrid. Alhaalla
vasemmalla konepuuseppi Jeremias Ponkkiild. Telineilld istumassa tyonjohtaja
Veikko Tamminen. Taustalla oikealla sahan konttori.
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Salmen tehtaan tuotteita.

Kotimuseoiden
kokoelmista.




Kotimuseon kokoelmista.

TIINU

Yksi harvoista sdilyneistd suolaustiinuista on palvellut Paavo Huhtisen karjaa. Norssi ja ylijaé-
masilakka séilottiin karjan rehuksi ja sité jaettiin paivittdin koko sisdruokintakauden.

Tiinun omistaa edelleen Harri Huhtinen, mutta nyt merikarvialaiset saavat katsella sitid vapaasti
MAKASIINISSA.

Tiinun tilavuus on n. 1700 litraa.
Sen konservointia valmistellaan.

Tynnyrin pohja. Kaiverruksista on luettavissa ainakin tekijén oletetut nimikirjaimet L.R.
(taiL.K.), roomalainen numero IX eli 9 tarkoittanee syyskuuta ja numerot 92 vuosilukua 1892.
Huomaa mahtavat nelikulmaiset puutapit, joilla pohjalaudat on kiinnitetty. Osa vdistd on madan-
tynyt poikki maavarastossa. Ne uusitaan, kun opitaan.
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UUTTA PUUASTIATEOLLISUUTTA

Silakkapyttyjd ei endd tarvita. Teollisuus valmistaa uudenlaisia puuastioita. Puolustuslaitos tarvit-
see kunnon astiat ammuksia varten.

Polewood on kehittinyt ammuslaatikoita tilaajan ohjeiden mukaan. Kutakin ammustyyppié var-
ten on oma laatikkomalli. Tayteen kuormitettu laatikko (ei toki ammuksilla tdytettynd) testataan
pudottamalla se kulma edelld 12 metristé niin, ettd joka kulma koetellaan 8 kertaa ja laatikon on
pysyttiava koossa ja ammuksen sen sisdlld. Laatikko saa armeijan tutun maastovarin.

Tama laatikko on mitoitettu 120 mm kranaatinheittimen 2 ammukselle.

Laatikon kyljessd ovat tarpeelliset tiedot:

- 4C1 kertoo, ettd valmistusmateriaali on kokopuu

- Y40 tarkoittaa bruttopainoa ammuksineen,

- S kertoo, ettd ammuksissa on kiinted rdjihdysaine,

- 97 on valmistusvuosi 1997

- hyviaksymismerkinta FIN/Tukes-244

- valmistaja/ SK (Stryni-koneistus) (Polewood alihankkijana)

Naéin siis maailma muuttuu. Ylikersantti Toivo Lehtinen komennettiin rintamalta valmis-
tamaan puuastiota Salmen tehtaalle v. 1943. Nyt merikarvialainen puuastiateollisuus valmistaa
puolustuslaitokselle toisenlaisia astioita.

Matkalla maailmalle.
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8. URHO SALMEN
MUISTELMAT

Euroopan maaseudun
kehittamisen maatalousrahasto:
Eurooppa investoi maaseutualueisiin

AN
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Urho Salmen muistelmat

Koonnut Lauri Hakosalo Virpolassa Pekka Salmen luovuttamasta kirjallisesta 1ihdeaineistosta
joulukuussa 2008 ja tammikuussa 2009

Kalastus:

Jo ennen vuosisatamme (1900) alkua kalastus alkoi rannikollamme lisdéntya. Télloin tuli esiin
uusi kalastustapa, jota kéytiin rannikolta avomerelle aina 10-40km etdille asti. T4td sanottiin ns.
rddkikalastukseksi. Kaikki uuden ajan pyyntivélineet: verkot ja hyvinmalliset kalastusveneet
alkoivat tulla tdlloin kayttoon. Sana radkipaatti ja radkikalastus on saanut nimensa siité, ettd ka-
laverkot, joiden pituus on tavallisesti 60m, syvéys 10-11m, lasketaan mereen perittiisend jatana.
Se syvyys, mihin verkkojata kulloinkin upotetaan, on kalastajan harkinnasta riippuva. Alapaula
verkosta kivetdin, jotta verkko painuisi veteen koko leveydeltddn. Kohoksi tulevat kohot eli
lekkerit, niitd tulee jokaiseen verkkoon. Kalastusverkkojen miird normaalisti on 8-15 kappaletta.
Talloin voi jatan pituus olla 1dhes 1km pituinen. Keskiméddrin kuitenkin pidetddn 8-10 verkkoa.
Verkkosilmén koko on vaihteleva. Kdytetddn 16mm-20mm silmikokoa. Normaalina voidaan
pitdd 18mm. Kun verkkojata on heitetty mereen, pannaan vene kiinni viimeiseen eli hdntiaverk-
koon ja annetaan verkkojen olla tuulen, tai virran ajelehtimana, minne edelld mainitut tekijét
kulloinkin vaikuttavat, 2-3 tunnin ajan ovat verkot meressé. Télld odotusaikana syovit kalastajat
eviitddn ja keittdavit kahvit. Tdmin jalkeen alkaa verkkojen nosto veneeseen ja paluu maihin.
Kalaa tuli meresta toisinaan niin runsaasti, ettd kaikkia kaloja ei saanut ostajille myydyiksi eika
omiin suolaus ammeisiin, joita kalastajilla oli, kaikki ylijadma sopinut, vaan oli toisinaan hei-
tettdvi kalaa veneen laidan yli mereen. Yleisend sdéntond oli, ettd mitd suurempi kalantulo oli,
sen halvempi oli kalan myyntihinta. Olen kuullut sellaisiakin hintoja kuin 20pennié ja 40 pennid

nelikosta, joka sisélsi 30kg kalaa. Kala-astioista ja kalansuolausammeista oli siis huutava puute.
*

Merikarvialaismallinen kalastusvene

Tulkoon tdssd mainituksi, ettd merikarvialaismallinen kalastusvene on kuuluisa koko Suomen
rannikolla. Se on monien muovailujen ja eri rakentajien yhteensulautuma, mallindyte, joka
kuntoisuudeltaan hakee vertaistaan. Tdma yleinen 3 purjeinen ja 14 kyynérai eli vdhin yli 8
metrinen vene, 6-7 tonnia kantava kalastusalus on tanakka ja taitavan ohjaajan kiddessa se kestda
hyvinkin kovat myrskyt ja aallokot. Samoin silld on hyvit ominaisuudet nousta pystyyn vas-
tatuulta kohden, eli kuten sanotaan, se on hyvi luovimaan. Tyynelld sdélla, jolloin purjeita ei
kiytetd, joudutaan venettd soutamaan kymmenien kilometrien padsté rannikolta usein tdydessa
silakkalastissa. Soutaminen silloin tuntui kyllé raskaalta ty6ltd. Vasta vuonna 1912 tulivat ensim-
méiiset moottoriveneet tddlla Merikarvialla kdyttoon.

Myos kalastuksessa kéytettiin ns. pesdpaattia, joka oli kooltaan vihédn pienempi, noin 6m pitui-
nen kahdella purjeella varustettu. Tdtd samaa pesdpaattia, jonka nimi johtui ns. pesdpyynnista,
kdytettiin myohemmin rysdpyynnin aikakaudella rysien kokemiseen.

*

Saadut kalat pudisteltiin verkoista, jossa mukana oli kaikki kalastajaperheen jdsenet, jotka vain
kynnelle kykenivét. Tuo tyovaihe kesti oman aikansa. Samoin verkkojen vapeille laitto ja kala-
paatin pesu. Tamain jélkeen asetettiin kalapata liedelle ja kokoonnuttiin sen ympérille syomééan
rantakalaa. Padasta kukin otti lautaselleen ja mika oli erikoista, usein itsetehdylld puulusikalla.
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My0s maakunnasta tulleet kalanostajat paésivit osallisiksi kalapadan antimista. Kalat myytiin
ostajille nelikoittain ja kapottain. Tdma ulkona keitetty rantakala oli ja on yha edelleen maukas
ja tdyttavé ruoka. Lieneekd tdma johtuneen ilman aromeista, silld keitettynd se ei maistunut yhti
maukkaalta.

Yleisend sddntond voitiin todeta olevan, ettd mitd suurempi saalis oli, sen halvempi hinta oli.
Olen kuullut niinkin alhaisia hintoja maksetun kuin 20-40pennié nelikosta eli 30kilosta.
Kalastajilla oli kyll4 itse tehtyja tai hankittuja suolausammeita, toisilla enemmain, toisilla vé-
hemmaén, mutta keskiméérin voidaan laskea ammeita olleen 4 kappaletta. Kun kuhunkin mahtui
750kg, niin niissé oli kaikkiaan 3.000kg silakkaa.

k

Tamin kala-astioiden puutteen oivalsi ensimmaiseksi Honkajoelta Vihtori Nidsin palvelukseen
tullut Paul Vuorenmaa, Lindberg, s. 1857, kuoli 1949. Vuorenmaa oli kotipitdjassédén tottunut
kaikenlaisten talousastioiden tekoon, kuten saavien, lihatiinujen ja &mpéreiden tekoon. Néisin
palveluksessa, vdhén niin kuin iséntdrenkind ollessaan hén huolehti kaikista tilan maatalous-
vilineistd, samoin kuin talousastioiden teosta. Avioiduttuaan Merikarvialla han rakensi oman
rakennuksen paikalle, missd se vieldkin sijaitsee. Siind oli Isotupa eli pirtti, keittio ja perélld
kaksi kamaria. Se oli sen ajan rakennustyylid. Talousrakennuksista mainittakoon sauna, sen
eteinen, navetta, talli, aitta ja puuvaja. Talon saunassa 1890 alkoi ilmestyd ensimmaéiset kala-
astiat nelikot, jotka vetivit 30litraa. Vaimo oli tdlléin mukana kimpilautoja hoyladmassa, silla
niiden hdyldykseen tarvittiin kaksi henked, toinen tyonsi hdylén tapeista eli sarvista, toinen veti
hoylén toisessa padssé olevista tapeista. Ndin hoylattiin alkuaikoina, niin kimpi kuin pohja ja
kansiaineetkin. Ty oli tietenkin hidasta ja raskasta, sen saattaa arvatakin, mutta parempia kek-
sint0jd ei vield sithen mennessa vield saavutettu. Paikkakunnalle kuitenkin oli tullut puuseppé
Virtanen, joka mm hoyldsi Merikarvian kirkon rakennusaineet. Vuorenmaa oli ollut hénella
ty0ssd aina oman tyonsi véliaikoina. Téélla Virtasen litkkeessd Vuorenmaa ilmeisesti oli myds
hoylayttdnyt kimpilautansa. Vuorenmaan kerrotaan usein kirkosta tullessaan maininneen, etté
tulipa taas katselleensa omien kittensa toitd kirkkorakennuksessa. Kuten yleisesti tiedetdédn, on
paras raaka-aine kala-astioille kuusilauta. Se ei ldpdise suolavettd eikd sinistytd astiaa ja hyvin
hoidettuna se kestdd vuosikymmenid. Paikkakuntamme metsdt ovatkin olleet kuusivaltaisia.
Ostamistaan metsisti sahautti Vuorenmaa laudat aluksi Osterbyn ja J. Uudentalon omistamassa
vesiratassahassa, joka kulki nimelld Alinen saha, rakennettu 1874. Vesirattaan ldpimenevén akse-
lin kummassakin pddssé oli kampi, joka kdytti raameja. Saha oli siis kaksiraaminen. Omistajien
erimielisyyksien takia lopetettiin sielld sahaus, mutta sitd ennen sahattiin sielld rakennusaineet
uudelle sahalaitokselle, joka sijaitsee Overholman luodossa. Saha kulki nimelli Overholman
saha, mutta myohemmin se sai nimeksi Kalkuttaan saha. Tdma saha oli turbiinikédyttéinen yh-
delld puukehyksiin tehdylld raamilla ja sdrmésahalla varustettuna. Tdmén sahan omistajat olivat
Vihtori Nési ja Jukka Uusitalo. Tdstd sahasta muodostui myohemmin sinne tulleen hdyldkoneen
ansiosta osakeyhtion tapainen laitos, joka antoi monelle uudelle kala-astian tekijdlle sysdyksen
oman astiateollisuuden yrittdjdksi. Myds Vuorenmaa sahautti ja hoylén sinne tultua hoylaytti kai-
ken ostamansa metsépuun. Laudat karkottiin sahanmaéelle kuivumaan talvella ja niiden kuivuttua
ne hoyléttiin ja sitten hevosilla tuotiin kotiin, missé ne useasti vield jilkikuivattiin nostamalla
laudat pystyyn rakennuksien rdystiitd vasten pintapuoli eli kourupuoli ylospéin. Saunan ja pirtin
orsilla myds lisdkuivattiin astia-aineita. Kalastuksen yha lisdéntyessa kasvoi myos kala-astioiden
tarvekin. Vuorenmaa lisési tyontekijoiden lukua ja niinpd hénelld oli talvisin 4-5 miesta tyOssa.
Astioita tehtiin jopa tuvan pirtissd. Sauna jéi vanteiden vuolijoiden paikaksi. Kesélld oli Vuo-
renmaalla jopa 11 miesté tydssé. Astioita tehtiin kaikissa rakennuksissa liiterid myoten. Vanteita
valmistettiin kauniilla ilmalla my6s ulkosalla. Ajan kuluessa kasvoi myds Vuorenmaan perhevé-
ki. Ensimmaéinen poika Pauli syntyi tehtaan aloitusvuonna 1890. Lihes kahden vuoden viliajoin
perheeseen syntyi lisdd pyttymiehid. Seuraava oli Toivo ja kolmas Aalto. Tytt6jd syntyi kaksi,
joista nuorin Jenni solmi avioliiton Vdind Hurtolan kanssa ja heille sitten syntyi 8 lasta.



Leskend ollessaan ja vaikeitten sairauksien vihinkin hellittdessd Jenni Hurtola kertoi Urho
Salmelle lapsuutensa ja nuoruutensa ajoilta isdnsi kala-astiateollisuudesta ja siitd, miten he joka
ainoa olivat auttamassa isinsd ammattia. Aitinsi kanssa he joutuivat toisinaan hoyldimiin asti-
oiden pohjia ja kansiaineita, niitd kun ei aina ollut sahalla ennétetty hoylétd. Astioiden kruunaus
oli ilman muuta hénen ja didin ty6td. On muistettava, ettd silloin oli jokainen nelikko tai muuta
kokoa oleva astia kruunattava. Kruunaus tapahtui siten, ettd astiat pantiin riviin toinen toisensa
viereen kumolleen ja uunissa kuumennetuilla punaisen hehkuvilla kruunausraudoilla sitten pol-
tettiin merkit. Ylin oli kruunausmerkki, Kuninkaan kruunua muistuttava ja sen nikdinen poltto-
leima. Sen alla vuosiluku, ja sitd seuraavana oli vaakaustoimistosta saatu numero. Vuorenmaa
oli 7 insindoripiirin 2 kruunari. Ensimméinen oli ammattikruunari Reivonen. Alin polttoleima oli
astian vetdvyys. Nelikko 30litraa ja muut koot leimattiin aina astian vetdvyyden mukaan. Astia
el saanut olla yhtddn vajaamittainen, mutta ylimittaa sai olla korkeintaan puoli litraa. Vield oli
kruununmerkki poltettava pohjan ja kansiuurteen ulkopuolelle. Tdten ostajalla oli varma tieto,
ettd astia oli vetoisuudeltaan jampti.

Talvella varastoon tehdyt astiat tuotiin hevospeleilld satamaan, missd Vuorenmaalla oli varasto-
makasiini. Jenni Hurtola e Vuorenmaa muisteli vield sitékin aikaa, kun paistiin hevosen kuorman
anturoilla nelikkokuormaa viemién rantaan ja sitd purkamaan. Riitat eli pinot tehtiin korkeiksi
ulottuen aina katonrajaan asti. Hauskaa oli pééstd takaisin tullessa krinniin ja hevosen juoksua
seurata. Kaikki tdma liittyi lapsuusajan muistoihin. Kerrottakoon vield, miten kysyttyja astiat
olivat. Ahvenanmaalta, Alanderit, jahtiseilurit, joista mainittakoon Wikstrém, Abrahansson ja
Simosson niitd hakivat. He ldhettivit jo talvella etumaksua Vuorenmaalle varmistaakseen astia-
tilauksensa. Ténne tullessaan heilld oli tuliaisinaan isénnélle viinaa ja ritkabalsamia. Usein viina
kuitenkin loppui, mutta riikabalsamia oli vield jiljelld. Sanonta usein kuului:” Viin on loppu,
mutta balsampulloi ova.” Kauniita saviruukkuiset balsampullot olivat, jotka kelpaisivat vield
nykyajan muistoesineiksi.

Vuorenmaa pysyi kédsiteollisuudelle uskollisena miehend aina kuolemaansa saakka. Hianen
suunnittelemiaan ja teettimiddn kasityovilineitd ei ole suurestikaan muutettu eikd paranneltu.
Myohdisemmaisséd yhteenvedossa olen tehnyt likiméérdisen laskelman Vuorenmaan seké kaikkien
merikarvialaisten suur- sekd pienyrittdjien kala-astia-astiateollisuudesta sekd sen merkityksesti
pitdjamme tyollisyyteen ja viestonlisdykseen, sekéd paikkakunnan hyvinvoinnille.

Mainittakoon téssa lisdksi, ettd Vuorenmaa oli saanut messuilla kaksi kertaa ensimmaéisen palkin-
non, kultaisen ansiomerkin. Vuorenmaan tyosarka astia-alalla kesti 47 vuotta.

*

Urhon vitseji

Eréds vanhempi pariskunta péétti ruveta nukkumaan kumpikin eri huoneessa, véliseind vélissa.
Eukko valitteli sitd kun ukko nousi yolla tupakalle hiiriten hinen yountaan. Mies taasen pahoit-
teli eukon kovaa kuorsausta yolld. Ndin muutettiin sdngyt eri huoneisiin, mutta kuitenkin hyvissa
sovussa. Sovittiin niin kuitenkin, etti jos jompikumpi kaipaa toistansa, viheltikoon sen merkiksi.
Viikon huone-eron jilkeen tuli eukko y6lld ukon huoneen ovelle ja sanoi hiljaisella, mutta kuu-
luvalla ddnelld: ”Olin kuulevani tiéltd vihellysté; vihelsitko sind?” Téllaisia hupaisia vitsejd Topi
kertoi meille useita.

Miné kysyin Topilta, tieddtko kuka on keksinyt katiskan mallin? En tied4, kerro. Sen on keksinyt
jo ennen vanhaan erds merikarvialainen kalastaja. Kalastajalla oli tavallista tukevampi vaimo,
jonka takalisto oli my0s tavallista levedmpi. Entds sitten, kysyi Topi. Kalastaja oli vaimonsa
kanssa saunassa. Vaimon pestya itsensd istui hdn saunan eteisen penkille. Siitd noustua jai marka
jélki penkkiin. Ukon katsellessa jilked, tuli hdnelle oitis mieleen, ettd tdllainen pitd katiskan
olla. Hén leikkasi saksilla kaavat méristd jéljestd ja niin on siitd “patentoitu” katiskan malli syn-
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tynyt. Niin kai vissiin naurahti Topi niin ettd vatsa hytkyi.

Kuumilla sileilld kallioilla vietimme lopun péivistd ihaillen meren siledtd pintaa, joka peilityy-
nend oli ndkoalana edessdmme. Keitimme sielld 1dhtokahvit ja paatimme tulla mokille jo illalla,
laskea muutama verkko mereen, yopyd mokissd, nostaa verkot ja niistd saaduista kaloista savus-
taa ne, silld savukala on erittdin hyvda syotdvad. Loppukalat pakkasimme mukaan. Asetuimme
veneeseen veneen kokka kohti kotirantaa. Vilkutimme hyvistiksi kauniille kalliolle, toivossa,
ettd téllainen retki pian uusiutuisi.

*

J.A. Salmi os. Soderlund, s. 17.9.1878, kuoli 7.3.1960.

Isdni Johan Arvid Salmi oli syntynyt pienesséd Viinojan torpassa. Poikasena hén oli innostunut
metsidstyksestd. Pauloilla ja ansoilla sithen aikaan riistaa pyydettiin. Riistaa oli silloin hyvin,
joten lintua ja jédnistd oli riittdvisti ruokana pdydassd. [sommaksi vartuttuaan hin péési isdnsa
kanssa J.W. Norrgdrdin omistamalle Ylisen sahalle toihin. Mutta isdnsd kuoltua hin paatti 1ahted
maailmalle onneansa koettelemaan. Kuultuaan, ettd eteldssid Turun puolessa oli Lempisaari-
niminen paikka, missd tehtiin kala-astioita, hiin paitti mennd sinne. Hén sai sinne mukaansa
Vuorenmaan tehtaalta Juho Skutholma- nimisen miehen. Yhdessa he sitten sielld olivatkin tehden
astioita. Kala-astioiden teko sielldkin oli kdsiteollisuutta, mutta kuitenkin ammatti oli jo tilla
hankittu. Kotipaikkakunnalle saavuttuaan meni iséni Trolssin tien varrella olevan astiantekija
Vihtori Luukille tdihin. Luukki oli jo kehittanyt hevoskierrolla toimivan kimpien hdyldkoneen,
jolla kimpilaudat hoylattiin. Oltuaan Luukilla vuoden ajan toissd, hdnessd alkoi syntyd oma
itsendinen yrittdjahenki. Néhtyddn entisen tyOnantajansa Impivaaran herran, oli tdimé kehottanut
Salmea omintakeiseen astiain valmistukseen, olipa Impivaaran herra lahjoittanut vield 2 tolttia
eli 24 kappaletta kimpilautaa, ettd niilld paédset ainakin alkuun. Pienessd Viinojan torpan saunas-
sa teollisuusyritys sitten alkoi muotoutua. Yhdessd Juho Skutholman kanssa vuonna 1898 tehtiin
ensimmadiset nelikonastiat eli 30litran astiat. Kuten Vuorenmaakin he hoyldsivét kimpi- ja kansi-
aineet hiarkahoylélld. Vanteiden vuolijana heilld oli Vuorenmaalta siirtynyt Sjolund. Parin vuoden
ajan jatkui astiain teko ndin. Matka satamaan oli 1dhes Skilometrid. Pappilan maasta, noin puolen
kilometrin padstd satamasta sai isdni J.A. Salmi ostaa Mangsvassa- nimisest tilasta tonttialueen,
minne sitten jo vuonna 1902 muutettiin asumaan. Rakennustyyli oli silloin taloissa melko sa-
manlaista: iso tupa, perélld kaksi kamaria, keitti6 ja eteinen. Talousrakennukset yhdessd. Nédihin
tiloihin sitten tuli 4-5 miestd astiamiehiksi. Saunassa ja sen eteisessd vuoltiin astiavanteet. Sa-
moissa huoneissa, missé tehtiin astioita, my0s asuttiin ja nukuttiin. Mistdén suuresta puhtaudesta
ei voinut olla puhettakaan, pddasia oli, ettd astiaintekijoilld oli avarat omat tilat.

Sitten vuonna 1904 isédni J.A. Salmi osti Jukka Uudeltatalolta 1/3 osan hidnen osakkeistaan
Kalkuttaan sahasta. Kun sinne saatiin ostaa Ahlaisista kapteeni Holmstromiltd puurakenteinen
yksikutterinen hdyldkone, milld saatiin astia-aineet hoylatyiksi, alkoi astiateollisuus elpyé. Useita
pikkuyrittdjid ilmestyi paikkakunnalle. Iséni sahautti ostamansa metsdt laudoiksi téssd sahas-

sa. ""Laudat karkottiin kuivumaan talveksi ja kesilld ne hoylattiin kimmiksi ja hevospeleilld ne
tuotiin kotiin Mangsvassalle, jossa ne jdlkikuivattiin nostamalla ne pystyyn ulkorakennuksien
raystditd vasten pinta eli kourupuoli ylospdin. Kuivuttuaan laudat sitten sahattiin kimmen pi-
tuisiin pétkiin, jotka taas vuorostaan saumattiin tryykissé astian sidteensuuntaan vinoiksi luotan
mukaan. Kimmet samalla saumattiin hivenen vaariksi. Tama4 oli sen takia, ettd astia tuli keskelta
tiiviiksi ja siitd tuli lujempi.
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*

Ammeet

Kalantulo oli toisinaan niin runsasta, kun sitd pyydettiin verkoilla ja rysilla, ettei kala, tima
meren kallis vilja mennyt kokonaan kaupaksi. Siksi oli toisinaan pako heittdé kalaa yli laidan
mereen. Suolausammeitakaan ei ollut vield tarpeeksi kdytossd. Vasta vuoden 1907 paikkeilla
ammeiden osittainen koneellinen valmistus alkoi. Artturi Mikivaaran ulkorakennuksessa, jossa
myos aloitettiin kala-astiain valmistus, aloitettiin ammeiden teko.

Vihtori Katajamiki, Oskari Metsédniemi ja Vihtori Tuominen alkoivat timidn ammeiden val-
mistusalan. Ne tehtiin koneella hoyldten 11/4” x 6 ’vahvuisesta ja levyisestd kuusilaudasta.
Pohjalaudat, samoin kuin ammeen kimmetkin salakoitiin puuvaarnoilla tiiviisti toisiinsa kiinni.
Vanteina kdytettiin kuusen nojoja. Néitd 10ytyi metsist sellaisista nuorista kuusen taimista, jotka
olivat kasvaneet védriksi ja selkdpuoli oli muodostunut kovaksi lylyksi. Ndistd veistimailla ja
vuolinveitselld vuoltuna ne saatiin tasapaksuiksi ja lujiksi vanteiksi. Myos karahkaksi sanotusta
kuusesta tuli halkaistuna kaksi vannetta. Nama sopivat kylld ammeen keski- ja suuvanteeksi,
mutta pohja eli uurrevanteet, joita piti olla kaksi, niiden oli oltava nojoja. Ndma samat miehet
valmistivat useita satoja ammeita kalastajille. Metsissd he kavivit taivuttamassa nuoria kuusen-
taimia niin, ettd niistd vuosien kuluessa tuli ammeisiin sopivia vanteita. Myohemmin kun paik-
kakunnalle alkoi tulla suolaamoja vuosien 1914-1915 paikkeilla valmistettiin suolausammeita
tuhanteen nouseva madrd. Satakunnan Osuuskauppa eli SOK ja OTK olivat suurimmat kalanos-

tajat. Yksityisistd suurin ostaja oli kauppias Juho Merimaa.
*

Yskdamylly vuonna 1905

Frans Ahlstrom rakennutti Osterbyn sillan korvaan joen toiselle puolelle sahalaitoksen, jossa
myos oli hoyla ja mylly. Tdma saha kulki nimelld Yskamylly. Nimi johtui siitd, ettd koneen
pakoputken d4ni muistutti yskimistd. Tamén laitoksen toiminta kesti parisen vuotta. Kalkuttaalle
ostettiin sieltd hoyldkone. Hoyldkone oli neljékutterinen ja valurautarunkoinen. Raamin ostivat
Fredrik Kouhi ja Vihtori Katajamiki yhdessi ja he sijoittivat myos sen Overholman luotoon
ldhelle Kalkuttaan sahaa. Tama Kalkuttaalle ostettu hoylédkone sijoitettiin sahan ldnnen puolei-
seen padhdn. My0s laitettiin katkaisusaha, jossa katkottiin laudat kimmiksi. Entisestd vanhasta

1 kutterisesta hoyldstd tehtiin kimpisaumaushdyld, jolla kimmen sivusaumat hoylattiin. Tama 4
kanttinen hoyldkone oli hyvin tapaturmavaarallinen, jossa tdmén kirjoittajakin eli Urho Salmi
ruhjoi vasemman kdden kaikkia sormia. Ainoatakaan tervettd sormea ei jidnyt vasempaan ki-
teen. Urho Salmi oli tuolloin 12-vuotias. Téstd Kalkuttaasta muodostui sitten moni osakkeinen
laitos, joka antoi sysdyksen monelle kala-astiateollisuutta yrittdvélle tekijdlle. Osakkaat harrasti-
vat my0s rahtihdyldystéd, hoyléttiin mm rakennuksiin tarvittavat hoyldlaudat ja koristelistat.

%

Kala-astioiden markkinoinnista

Alkuvuosina kesdisin menivit kala-astiat melkeinpa tapellen kaupaksi. Niitd vietiin jopa kisi-
rattaillakin rantaan, niin paljon kuin astioita ennétettiin valmistaa. Hinnasta ei paljon kiistelty,
silld padasia oli, ettd niitd ylipadnsé sai ostaa. Syksyn lokakuun markkinoille Poriin sekéd Salon
seudun useille kalastajille, sen jdlkeen kun venemoottorit yleistyivét, niitd kdytiin noutamas-
sa. Ennen moottoriveneiden aikakautta suolakala astioissa kuljetettiin Méntyluotoon, jossa ne
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pitkdnmatkan kuljetuksina ldhetettiin rautateitse ostajille. Paljon alkuaikoina tuotiin kalaa myos
Porin kauppiaille. Reposaaresta ja Méantyluodosta, josta Rosenlewin hinaajat Vilpas ja Mari
vetivit ylos pitkin jokea kalalastissa olevat veneet Porin rantaan, missé kalat sitten myytiin eri
ostajille. Merikarvian silakka on kautta aikojen tunnettu erinomaiseksi laadultaan, juuri siksi se
on aina ollut hyvin kysyttyd. Myohemmin moottorien aikakaudella ostivat Porin tukkuliikkeet ja
suurliikkeet kalastajilta kaiken ylimédérdisen kalan kalastajien varastoista. Mainittuja tukkuostajia
olivat mm Kaipainen, Soderlund, veljekset Mikiset, Alanko, Hugo Virtanen seka tukkuliikkeet
Lipsanen, Kesko ja useat yksityiskauppiaat.

*

J.A. Salmi laajentaa; saha ja sen palo

Salmen kala-astiatehdas valmisti vauhdilla astioita jatkuvalla tuotannolla. Talvella tehty varasto
oli satamassa, aluksi pohjoismdljdn makasiinissa, mutta kun se osoittautui pieneksi, Salmi osti
raumalaiselta parkkien ostajalta ns. parkkisuulin. Tdnne mahtui kymmenidtuhansia astioita varas-
toituina. Vuonna 1918 herési ajatus laittaa kala-astiatehtaan yhteyteen saha. Niinpd syyskuussa
1918 unelma sahasta toteutui. Uusi kivesti tehty kone- ja kattilahuone, jossa oli pienikokoinen
kattila ja sille vastaava hoyrykone. Siidebyyn Puuperistd Grangullalta ostettu raami vaati suu-
remman koneen ja kattilan. Kéyttovoimaa saatiin lisdd 50hv. Saha oli suunniteltu ja rakennettu
siten, ettd samasta pééstd sahaa, mistd tukit vedettiin sahaan, raamin ohi, sahattu tavara tuli ulos
my0s samasta padstd lautoina. Mangsin niitty oli tukkivarastoalueena. Valmis tavara pantiin
rullavaunuihin ja rataa mydten tavara kuljetettiin ulos, josta ne hevospeleilld kuljetettiin karkoil-
le, kukin koko erikseen karkottuina. Kantista tulleet rimat katkottiin kaapparissa ja ne pinottiin
etidmmiaille olevalle rima-alueelle.

%

Sahan laajennus eli jatkorakennus

J.A. Salmi laajensi rakennusta pituus ja poikkisuuntaan. Ensin pituutta liséttiin niin, ettd miehia
oli kaikkiaan 8 ty0ssé. Jatkorakennus oli kaksikerroksinen. Kalkuttaalla hoylatyistd valmiista
kimpi- ja pohja-aineista tehtiin jonkun aikaa vield astiat kdsipelilld. Mutta kustavin Kevon asti-
atehtaalla ollut Juho Vuori, s. 1876, kuoli 1939, tuli mestariksi sahalle rakentamaan ja koneellis-
tuttamaan tehtaan. Tehtaaseen tuli jatko-osa poikkisuuntaan edelliseen tehtaaseen. Téstikin tuli
kaksikerroksinen. Alakertaan tuli uusittu koneisto, jota kéytti 12hv Wikstrom tehtaan valmistama
petrolikdyttdinen polttomoottori. Koneistona oli kahden hengen oikohodyld, missd kimmet ja
pohjasaumat saumattiin, kaksi kappaletta pystyjyrsimid, joilla uurrettiin astiain pohja ja kansi-
paduurteet sekd vinosuuntauskantti, vannesaha, jolla sahattiin astiain pohjat ja kannet sekd myos
pohja- ja kansilaudat patkittiin ja syrjattiin vajaakantti pois. Keskelld oli iso muuri, joka lammitti
koko rakennuksen ja kuivasi yldkerrassa olevat astia-aineet. Yldkerrassa oli vield kimpilau-

tojen katkaisusaha, jolla kaapattiin laudat kimmiksi. Tamaén liséksi jatkettiin ulkorakennusta,
joka kulki Mangssin ojan suunnassa noin 10m etéisyydelld tehtaasta. Tassd ulkorakennuksessa
keséisin teki 4 miestd tyotd. Kaikkiaan kesdisin astiain valmistajia yhteensd 10-12 miesté, van-
teiden vuolijat lisdksi, jotka vuolivat vanteita noin 50m etéisyydelld olevassa sauna- ja pirtti-
rakennuksessa. Niiden vélissé oli vanteiden varastohuone. Pirttirakennus oli kaksikerroksinen
joissa molemmissa kerroksissa tydskenneltiin. Rakennusten keskelld oleva kivasmuuri ldmmitti
rakennuksen kummatkin kerrokset. Vakituiset astiantekijit tekivit tyon siten, ettd itse kokosivat
astian, vyottivit sen suupddn ja astian toiseen eli pohjapdihan pantiin yksi vanne. Tdmén jélkeen
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astian kumpikin paa suoristettiin tasaushdyldssd, minka jdlkeen se vasta uurrettiin kumpikin paa
eri uurrekoneessa. Vannesahassa, jossa myo0s oli katkottu pohja- ja kansiaineet, sahattiin pohjat ja
kannet. Vannesahurina toimi Urho Salmi usean vuoden ajan. Pohjat ja kannet oli harpilla piir-
rettdva ja piirid mydten ne sitten sahattiin luotan mukaan, joka oli sahauspOydéssa kiinnitettyna.
Astian valmistaja puuviilalla eli raspilla viilasi kantin pohja- ja kansipaloihin ennen niiden aset-
telua astiain uurteisiin. Tété tekotapaa pidettiin jo melko lailla helpottavana koneiden auttamis-
tyOné tédssd ammatissa. Vyottdjan keskiméaaraiseksi tyoksi oli sithen aikaan laskettu 30 nelikkoa 8
tunnin tyOpaivéssa.

*

Sahan palo

Tamin sahan toiminta loppui lyhyeen, silld 16.3.1919 tuli tuhosi koko tehtaan, vieldpa asuin-
rakennuksenkin. Edellisend péivina sahalla oli kruunattu astioita ja kuumat kruunausraudat oli
pantu ldmmitysuunin reunalle eli kranssille, mistd ne pikkuhiljaa polyiselld reunalla olevan polyn
olivat saaneet kyteméén ja aamuyosta tuli oli padssyt valloilleen. Pienessi ajassa oli koko talo
liekkimerend. Alusvaatteissaan asukkaat padsivit palavasta talosta ulos. Ensiasunnoksi tuli 50
metrin pddssd sijainnut sauna. Tehdasrakennuksesta jdi ainoastaan kivestd tehty kone- ja katti-
lahuone palamatta. Senkin kattorakenteet paloivat. Hyvit naapurit ottivat koko Salmen perheen
asumaan koteihinsa. Urho Salmen muistaman mukaan J.O. Rikalainen Brandissa tarjosi heidét
asunnon, missa asuttiin niin kauan, kunnes J.A. Salmi osti vastapéditi entistd tehdasrakennusta
Kustaa Lindeniltd hanen omistamansa asuinrakennuksen ja Kotipelto-nimisen tilan. Urho Salmen
tultua kotiin Porin Teollisuuskoulusta oli jo aloitettu uuden tehtaan ja sahan valmistusty6t Mang-
sinniitylld. Mangsinniityltd uitettiin sinne jddneet sahatukit pitkin Mangssinojaa kohtaan, mista
ne nostettiin maihin ja hevoskyydilld ne kuljetettiin sitten Kalkuttaalle, misti niistd sahattiin
uuden sahan rakennusaineet. Myds uuden kala-astiatehtaan rakennusty6 aloitettiin. Varheenmaal-
ta ostettu riihi ja toinen Honkajérveltd ostettu iso tuparakennus, joista valmistui uusi kaksikerrok-
sinen kala-astiatehdas hoylddmoineen. Ylikyldstd Stenbacka-niminen rakennusmestari valmisti
sahan ja Haminaholman Ahlstrom Oy:lté saatiin ostaa raami. Palossa vioittunut kantti kunnos-
tettiin ja kaksi kaapparia, joilla justeerattiin puutavara, ripakaappari oli kolmantena koneena.
Sahaan sijoitettiin vihdn myohemmin mylly sekd tyvipuhnujen halkaisua varten Klyyvi, joilla
saatiin tyvilaikat sahatuiksi astia-aineiksi. Tdmédn laajennuksen ja uudistuksen jélkeen lisdéntyi
tuotanto niin sahatavarassa kuin astiateollisuudessakin huomattavasti. Sahatavaraa tuli ulosvien-
tidkin varten. Kaikki méntytavaratukit sahattiin ulkomaankauppaa varten. Kala-astioita tehtiin
lahes ympéri vuoden. Mutta samanaikaisesti ja jo ennenkin alkoi astiateollisuudessa olla meilld
kilpailijoitakin. Vuorenmaan ja Salmen liséksi tehtiin astioita Mékivaarassa, kauppias Merimaal-
la, jotka molemmat myos laittoivat koneellistuneen astiainvalmistuksen. Raaka-aineet sahauttivat
molemmat Kalkuttaalla, mutta jalostusty astioiksi tapahtui heilld kummallakin kotonaan. Meri-
maa aloitti astiateollisuuden jo vuonna 1910. Mékivaara aloitti jo sitdkin ennen. KasityOyrittdjia
alkoi tulla kymmenittdin. Oskari Rimpiranta, joka oli jo aikaisemmin myds aloittanut vuoden
1910 paikkeilla, teki astioita kotonaan Jukka Uudelletalolle.

Kalastus paikkakunnallamme lisdéntymisestddn lisdéntyi. On arvioitu, ettd viimeisend vuonna
1911, ennen moottoriveneiden aikakautta paikkakunnalla oli 1dhiluotojen kalastajat mukaan
lukien noin 40 venekuntaa. Koko pitdjamme rannikkoalueella Koortildstd Kasalaan on laskettu
olleen noin 100 venekuntaa.
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*®

Kala-astioiden menekki kasvaa ja jahtiseilurit niitid kuljettivat

Kalastuksen yha lisdéntyessd kasvoi my0s kala-astioiden menekki. Kalaa pyydettiin koko Suo-
men rannikkoalueella runsaasti. Kun tiedettiin, ettd Merikarvialla valmistetaan kala-astioita, tila-
uksia alkoi tulla ympéri maatamme ja varsinkin rannikkoseuduilta. Téélla oli sellaisia jahtiseilu-
reita kuin Alex Salin Oura-nimiselld kaksimastoisella veneellddn, ja Kuusinen Rakkaus-nimiselld
kaksimastoisella veneelld sekd Lindblomin Ystavd-nimiselld kaksimastoisella veneellddn. Namé
kuljettivat astioita Méntyluotoon, josta ne rautateitse edelleen menivit perille ostajilleen. Poriin
vietiin, mutta sen tiytyi tapahtua hinaajaa kiyttden. Myohemmin moottoriveneilld kuljetettiin
astioita pitkin Eteld-Suomen rannikkoa aina Ahvenanmaalle saakka. Kdokar oli suuri astiain osto-
paikkakunta. Sinne vietiin my0ds suolausammeita. Viljo ja Arvo Vuorinen omistamallaan mootto-
rivene Vellamolla kuljettivat astioita kauas etelddn. Takaisin he kuljettivat kauppiaille Merikarvi-
alle kauppatavaraa kuten kalkkia, sementtid ym. Mydhemmin oli heilld isommat kuljetusalukset
kuten Yritys ja Sampo, johon kumpaankin mahtui noin 2.000 nelikon vetidvaai astiaa. Ammeita
meni myOs kaupaksi. Salmella valmistettiin my0s niitd. Astioita valmistivat Eino Peltoméki ja
Vihtori Peltoméen poika oli myds niitd tekemissd. Hén porasi pohja- ja kimpiaineisiin salakoi-
misreidt ja teki tarvittavat vaarnatapit. Nditd ammeita vietiin monia satoja kalanostajien suolaa-
moille etelddn. Kuljetusaluksilla ne pantiin aluksen tikille sivuille ja tdytettiin astioilla.

Urho Salmi oli my6s mukana ammeitten valmistuksessa ja sahasi kaikki ammeiden pohjat van-
nesahalla. Ndin Urho Salmi oli ammatiltaan vannesahuri omasta mielestién.

*

Silakankalastus rannikoillamme lisdédntyi lisdédntymisestddn ja timé taas puolestaan lisési kala-
astioiden kysyntéda. Alkuaikoina tddlld oli muutamia rahtiseilureita, joista mainittakoon Alex
Salinin omistama Oura-niminen kaksimastoinen jahtiseiluri. Toinen oli Kuusisen omistama jah-
tiseiluri, samaa kokoa kuin Salininkin alus, kolmas oli Lindblomin omistama alus. Kaikki kolme
samaa suuruusluokkaa vetoisuudeltaan kukin noin 600 nelikkoa. Nama rahtiseilurit kuljettivat
astiat milloin Méntyluotoon, josta ne edelleen rautateitse kuljetettiin tilaajilleen eri puolelle Suo-
mea. Toisinaan taas kun he saivat Rosenlewin hinaajan joko Marsin tai Vilppaan vetimaéin heidat
jokea pitkin yls Poriin, minne usein oli tilauksiakin. Tdma oli ennen moottoriveneiden aikakaut-
ta, jotka tulivat vuoden 1915 jilkeen kayttoon.

*

Urho Salmi opiskelemassa

Tehdaspalon aikana Urho Salmi kévi Porin yksityistd teollisuuskoulua konerakennusalalla. Kou-
lun péétyttya oli jo uuden teollisuuslaitoksen tyot kdynnissd Merikarvialla. Kesdt Urho Salmi oli
kotona toissd ja syksyllé taas koulussa. Vuonna 1920 koulun péétyttyd Urho Salmi siirtyi Porissa
Rosenlew Oy:n voimalaitokselle toihin. Urhon tarkoituksena oli siirtyd opiskelemaan Tampe-
reen teknilliseen kouluun sidhkoalaa. Sithen aikaan oli korkeajénnityslinjan teko kdynnissd Porin
ja Aetsiin vililld. Urho oli siini tydssi koko linjarakennustydajan ja sen jilkeen Seikun sahan
viimeistelysahkotoissa apulaismonttoorind. Urhon aikomuksena oli vield paastd Tampereen
teknilliseen kouluun sdhkdpuolelle, mutta asia sai toisen kiddnteen, kun kuulin, ettd Viipurissa oli
sahateollisuuskoulu. Hakeuduin sinne oppilaaksi, koska minulla oli saha-alan kokemusta riitté-
visti jo hankittuna. Sain mainittuun kouluun kutsun. Porin teollisuuskoulu auttoi siind méérin,
ettel minun tarvinnut sinne mennd kuin kevatlukukaudeksi. Menin Kaskisiin saha-alan harjoituk-
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siin Silva Oy:n sahalle ja sieltd sitten Viipuriin kouluun. Koulu oli silloin yksivuotinen. Koulussa
Urho Salmi menestyi hyvin ja sen péétyttyd sai heti toimen A/B Tornator Oy:n palvelukseen.
Ensin vuoden ajan Urho oli nuorempana tyonjohtajana yhtion omistamalla Immolan sahalla, sen
jilkeen vuoden vanhempana tyonjohtajana samalla sahalla. Samanaikaisesti tyon alla oli uusi
ajanmukainen sahalaitos nimeltddn Harakan saha. Télle sahalaitokselle Urho Salmi siirrettiin

sen valmistuttua sahanhoitajaksi, jossa toimessa Urho oli viisi vuotta. Harakan sahan vuosituo-
tanto oli ldhes 10.000 standardia vuosittain. Tdma oli Urho Salmelle kokemusta antavaa, saha-
teollisuusalalle siirtyville Urholle. Urho tunsi saaneensa hyvén sahateknillisen koulutuksen ja
puutavaran tuntemuksen, joten hén katsoi olevansa valmis tulevaan tehtdvéén, joka hantd odotti
Merikarvialla isédnsé J.A. Salmen teollisuusyrityksessa.

Urho Salmi oli perustamassa vuonna 1929 Suomen Puumiesliittoa ja oli sen perustajajdsenid
sekd kuului sen johtokuntaankin. Ehk& juuri niistd ansioista Salmelle mydnnettiin vuonna 1963
Suomen Puumiesliiton kunniajdsenyys. Puumiesliiton viiri Urho Salmelle luovutti Satakunnan
kerhon puheenjohtaja sahanhoitaja Rantahalme.

Sahalla Suomessa ensi kertaa kokeiltiin méntyrivoista valmistusaineeksi sulfiittiselluloosalle,
jossa onnistuttiinkin, mutta vaikeuksia oli kylld paljon.

Samasta asiasta Urho kirjoittaa:

Porin yksityisen 3-vuotisen teollisuuskoulun konerakennusosaston Urho Salmi sai pddtokseen
vuonna 1920. Hén ei jatkanut harjoittelua konepaja- ja laivalimmitysalalla, jota hinen olisi tullut
kdyda vield ldhes 2 vuotta ennen kuin hén olisi ollut 1. luokan konemestari. Kun Viipuriin pe-
rustettiin Suomen Sahateollisuuskoulu, ldhetin sinne hakupaperit. Sain myonteisen vastauksen.
Porin teollisuuskoulun rehtorini Artturi Képy ilmoitti, ettei minun tarvitse tulla Viipurin kouluun
kuin kevitkaudeksi opiskelemaan teollisuuskoulun tietojen perusteella.

Erimielisyydet isd Juhon kanssa johtivat siihen, ettd Urho meni Rosenlewin palvelukseen ty6hon.
Erimielisyyden syistd Urho ei kerro mitdan. Harakan sahalle Urho Salmi tuli sahanhoitajaksi ja
hédn oli tdssd toimessa viisi vuotta. Sahan tuotantokapasiteetti oli noin 1000 standardia. Urho Sal-
mi oli perustamassa Suomen Puumiesliitoa ja kuului sen hallitukseenkin sekd ehké tastd syysta
Urholle my6nnettiin vuonna 1963 Suomen Puumiesliiton viiri.

*

Vuodet 1914-1915 toivat Merikarvialle suolaamot

Vuosien 1914-15 aikoihin Merikarvialle tuli myds silakan suolaamoita. SOK, jonka kalan osta-
jana Merikarvialla Oulusta kotoisin oleva Mehtdla aloitti timén toiminnan. Vuotta myShemmin
alkoi OTK ostaa kalaa. Savolaissyntyinen Otto Korhonen osti OTK:n suolaamolle kalaa. Suo-
laamoiden ammeiden mééra oli huomattava. SOK:lla niitd oli 200 kappaletta ja OTK:1la yli 200
kappaletta. Aluksi Merikarvialla oli suolaamoja vain Krookan satamassa, mutta my6hemmin
kalastuksen yhi kasvaessa SOK:lla oli Koortildssd ja OTK:1la Kasalassa suolaamot. Mehtdldn ja
Korhosen muuttaessa pois paikkakunnalta heidén tilalleen tulivat SOK:lle Frans Kivikanta, joka
asui Kréinissd ja OTK:lle Vilho Virta. Kauppias Merimaalla oli myds oma suolaamonsa, johon
hén hankki noin 150 ammetta. Ndiden ammeiden standardikokona voidaan sanoa olleen noin 25
nelikkoa ammetta kohden. Tietenkin oli joukossa isompiakin ammeita, jotka vetivit enemmén-
kuin 25 nelikkoa. Yksityisilld varakkaammilla kalastajilla oli keskiméérin 5-10 suolausammetta.
Heistd voidaan mainita Ruohot, Vélimaat, Raunela, Laine ja Vilisalot, Nikaniemi, joilla kullakin
oli 20 ammetta. Myohemmin tuli kalanostajia lisé4, joista mainittakoon Otto Kaipainen ja Erkki
Salminen, kumpikin siind 50 ammeen suolaajia. Yhteensa laskettiin parhaina vuosina suolatun
silakan méérén olleen vdhin yli 1.500.000kiloa.
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Autojen aikakausi Salmen sahalla

Vuonna 1925 alkoi ilmestyd Merikarvialle kuorma-autoja. J.A. Salmi osti Hugo Virtaselta en-
simmadisen autonsa, Chevrolet-merkkisen kuorma-auton. Talla ajettiin pddasiassa tukkeja sahalle
metsdajoteiden varsilta. Autolla ajettiin myos kesdisin astioita Porin ja Kristiinan rautatieasemil-
le. Seuraava Fisher- merkkinen kuorma-auto tuli 1930 kayttoon, timékin oli tukinajossa kaytetty-
nd ja sitd varten juuri hankittu. Sen jélkeen tulivat Fargot ja ne osoittautuivatkin parhaiksi autoik-
si. Vakituisena kala-astioiden kuljettajan toimi Jussi Linden. Omistamallaan kuorma-autolla han
kuljetti melkein kaikki tehtaalla valmistuneet kala-astiat madrépaikkoihin, pddasiassa kuitenkin
rautatieasemille. Kuorma-auton lavalle oli tehty lisdhdkkéré sekd kuljetuskopin péélle teline. Tal-
laiseen krinniin mahtui kokonainen umpivaununlasti nelikonastioita eli noin 500-600 kappaletta.
Usein pantiin sisdkkdin isompiin astioihin sisddn pienempii, koska ndin saatiin rautatiekuljetus
halvemmaksi.

k

Urho Salmi palaa Merikarvialle isinsd sahalle

Enne paluuta iséni J.A. salmen palvelukseen olin usein Sahakoulumiesten kokoustilaisuuksissa
Viipurissa. Olin mukana vuonna 1929 Viipurissa perustajajisenend, kun Sahakoulumiesliitolle
annettiin uusi nimi Puumies-Liitto, jonka jisenmadra titi kirjoitettaessa on jo toista tuhatta.

Sain vuonna 1963 Puumiesliiton kunniajdsenyyden ja Liiton kunniajdsenviirin, jonka Urholle
toivat Ahlstron Oy:n Pihlavan sahan sahanhoitaja Rantahalme ja saman yhtion piirimies metsé-
teknikko Kunpulainen.

Oltuaan pois Merikarvialta 1dhes 10 vuotta, siirtyi Urho Salmi taas isdnsd J.A.Salmen:n palveluk-
seen. Vuonna 1930 sahaa laajennettiin ja se tehtiin kaksiraamiseksi, kun Ahlstrom Oy:n Hamin-
aholman sahalta saatiin ostettua toinen raami. Sen asensi paikoilleen paikkakunnalle muuttanut
ja asennus- ja korjauspajaa pitdnyt Arvo Lehtonen. Sahan tuotanto lisddntyi timéin johdosta
huomattavasti. Sahassa sahattiin vuosittain yli 1.000 standardia, joista ulosvietiin kaikki ménty ja
my0s kuusen sydédntavara. Kala-astiateollisuuden raaka-aineiksi jdi padasiassa vain pintalaudat,
tasauspatkit sekd puun tyvistd puhnuista Klyyvilld saadut laudan péatkét, toisin sanoen kala-
astiaraaka-aine oli pdéasiassa sahateollisuuden sivutuotteita. Minulta jii vield mainitsematta, ettia
vadrit ja hyvin tyviset tukit sahattiin my0s astiain kansilaudoiksi, titen ei tullut raaka-ainehukkaa
juuri kuin mitd meni sahajauhoiksi.

Toisen raamin paikalleen asettelu vaati lisdd voimaa. Porista ostettiin Jakobsonin konepajan
valmistama 80m?2 12 ik. kattila ja Helsingistd 200hv hoyrykone. Valta-akselista kévi saharaamit.
Vilivaihtona kdyttden my0s kantti ym. tyokoneet

Kala-astiatehtaalle voima siirrettiin myds hihnalla. Kala-astiatehtaan pdéavélivaihto oli lattian
alla, misté se antoi tehtaan kullekin koneelle tarvittavan voiman, tietenkin eri vilivaihtoja kaytti-
en. Eri tyokoneet olivat jdrjestetyt niin hyvin toistensa ldheisyyteen, ettd tydvaihde toiselta toisel-
le oli niin rationalisoitua, ettd tdtd menetelmaa voitiin kutsua kddestd kiteen menetelmaksi. Sau-
matut kimmet menivét kuljetushihnaa myo6ten astiain kokoojalle tehtaan toiseen padhan, misté ne
menivit uurtajalle ja edelleen kantajan viemina ne yldkertaan, missé astiain valmistaja eli vyot-
tdjd sen lopullisesti valmiiksi saattoi. Tehtaan yldkerrassa oli pohjien ja kansien valmistusosasto.
Sielld hoyléttiin, kaapattiin, sarméttiin pohja- ja kansiaineet. Parittiin ne sopiviin kokoihin. Uutta
oli se, etté oli jo kehitetty pohjasorvi, jolla pohjat ja kannet sorvattiin. Samoin ei enéé ollut lau-
kaistavia kokousvoitd, vaan umpirenkaita, mihin kehikkoihin astiat pantiin ja edelleen tekijoille.
Astiain valmistajilta kokousvydt pudotettiin kapeasta aukosta alas vinosti vievdd rannid myoten
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kokoojan luo. Valmistuneita kala-astioita ei endd kruunattu polttoraudoilla. Tima muutos saatiin
aikaan entisen sahan ja tynnyritehtaan tuhoutuessa polttokruunausrautojen johdosta. Nyt saatiin
astioiden vetomitta painattaa vedenkestivalld leimalla. Ndin ei endi tarvittu kruununmerkkia.

*

Urho Salmi kertoo Porin Teollisuuskoulun pédtyttyd 1920 menneensd onneaan koettelemaan

Merikarvialta maailmalle. Olin Porin Voimalaitoksella vuoden ajan harjoittelijana sdhkodalan
toissd. Aikomuksenani oli padstd Tampereen teknilliseen kouluun séhkodalalle. Mutta kun sain
kuulla, ettd Viipurissa oli sahateollisuuskoulu hain my6s sinne sahapuolen oppilaaksi. Hakemuk-
seni hyvéksyttiin ja ilmoitettiin, ettd minun tarvitsee vain tulla kouluun 'z lukukaudeksi. Niinpé
aloitin saha-alan harjoittelun Kaskisissa Silva Oy:n sahalla ja sielté sitten menin Viipuriin Suo-
men sahateollisuuskouluun. Koulusta paéstydni sain toimen A.B. Tornator Oy:n palveluksessa.
Ensin nuorempana tyonjohtajana olin vuoden ajaksi, ja my6hemmin yhden vuoden ajan vanhem-
pana tyonjohtajana. Sen jélkeen uuden Harakan sahan valmistuttua toimin sielld sahanhoitajana 5
vuoden ajan.
T&lloin saamani kokemus saha-alalla oli antoisa ja sahateknillistd taitoa tunsin omaavani riitta-
visti tulevissa tehtdvissd, mikd odotti kotonani isédni teollisuudessa. Olen myds saanut sahamie-
hena tunnustusta Suomen Puumiesliitolta, misti osoituksena Puumiesliiton Satakunnan kerhon
kunniajdsenviiri, joka komeilee pdydalldni. Sain timén kunniajdsennimityksen vuonna 1963.

%

Tukkien kuorimisesta

Urho Salmi kertoo, ettd sahauksesta tulleet rimat kuorittiin erityisilla kisikutterikoneilla; samalla
oksien poistokoneilla saatiin oksat pois. My0s rimat, joiden nihtiin sisiltdvén pihkaa, poistettiin.
Tama oli alkukehitysvaihe siithen, ettd méannystékin saatiin sulffiittiselluloosaa ja hyvii paperia.
Toinen kehittelyn kohde oli puutavaran kastelu altaassa, jolla puutavara sinistyminen estettiin.
Téssé kuitenkin epdonnistuttiin, utta kokeiluja jatkettiin. Konetaaplaus ja lastaus samoilla koneil-
la rullavaunuille, se kehitettiin tdysin nykyaikaiseen malliin.

%

Sillitynnyrien aika

Vuonna 1931 konsuli Elfving Hangosta tilasi 12.000 kappaletta sillitynnyreitd. Koska ndiden
tekotapa oli erilainen kuin tavallisten kala-astioiden, tilattiin norjalainen ammattimies timén tyon
valvojaksi. Silliastian teko onkin paljon tarkempaa ty6téd kuin tavallisen suoran kala-astian. Sil-
litynnyri kootaan pystyyn valevanteisiin. Timén jilkeen se nostetaan hehkuvanpunaisen ponton
jaddessd sen sisidlle kuumentaen ja polttaen astian sisdpuoli ruskeaksi. Taten kuivuu ja kutistuu
astia sisiltd ulkopuolen kimped milldin tavoin muuttamatta. Kiristyskoneessa astian toinen pai
kiristetddn kokoon ja valevyo tiukasti lyodddn astian péélle. Ndin polttamalla saadaan sillityn-
nyriin kuperuutta haluttu maird. Méntykimpi on taipuvaisempi kuin kuusi. Kuusikimmista tehty
tynnyri on kuitenkin méntyaineista tehtyad parempi. Joka tapauksessa katkeaa tynnyritydssd kim-
pid 10-20 %. Tdmidn johdosta kimmet ovat hoylattdvat mahdollisimman pienioksaisista laudoista.
Sillitynnyrin vanneaine 11/2 tuumaa — 13/4 tuumaa x 1,5mm. Se on laskettava ldpi prassikoneen,
jossa sithen tehdédén selkdén keskelle harjamainen palko. Tdma antaa astialle lujuutta painetta
vastaan. Uurrevyd 2tuumaa x 11/2 mm ja se prassissd tehdddn véhan kartioksi, joten se parem-
min menee astian pédlle ja samalla tiivistdd astian suun pitdvaksi. Préssissd lyotiin myds vantei-
siin niittien reidt ja vanteet niitattiin valmiiksi astian pédélle pantavaksi.

Tama tilaus toimitettiin ja kuljetettiin Rosenlew Oy:ltd vuokratulla proomulla “’Pitk&jussilla”
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Hankoon asti.

Elfving otti kalastukseen mukaan merikarvialaisia, jotka olivat ammattimiehid tynnyrien kansi-
tuksessa sekd myos kalastuksessa ammattimiehid. Tyttdjd oli myos mukana laivalla, jotka toimi-
vat sillien pakkaajina ja perkaajina seki tynnyrien tdyttdjind. Useampi poika 18ysi aviopuolison
itselleen néilld kalastusmatkoilla. Tytot olivat kotoisin etupédssd Eteld-Suomen Suomenlahden
rannikkopitdjista.

*

Viron sillitynnyritilaus valmistui enndtysajassa

Vuonna 1932 alkoi sillitynnyrien kysynti lisdéntyé. Virolaisen kalayhtymain, joka aikoinaan oli
spriin salakuljetusta harjoittanut, edustaja oli kdymadssi tiélla sillitynnyreiden ostokauppaa teke-
masséd. Isddni J.A.:ta tdma tilaus el kiinnostanut, mutta hén ldhetti kuitenkin minut edustamaan
kaupantekoa Viroon, koska varsinainen kauppa vasta paitettaisiin sielld. Olin kovassa kuumeessa
koko kauppamatkan ajan, mutta kauppa kuitenkin syntyi ja hinta oli varsin tyydyttavi. Ennakko-
maksuksi sain huomattavan summan kruunuja. Rahaliivit ympérilléni tulin kotiin Merikarvialle.
Tyot tehtaalla aloitettiin heti. Kauppasumma kisitti 32.000 kappaletta tynnyreitd, joista 6.000
kappaletta oli puolikkaan tynnyreitd. Sillitynnyrin vanneraudasta oli silloin maassamme puutetta
ja ennen kuin Belgiasta tullut tilaus saapui maahamme, oli vanteita leikattava vastaavan vahvui-
sesta peltilevysté. Tyotd tehtiin kahdessa vuorossa. Valmistusmaira oli keskimdéirin 400 tynnyrié
vuorokaudessa. Tynnyritilaus valmistui méiédrdaikaan Juhannukseen mennessa. Sillitynnyrien
noutolaiva tuli satamaan, mutta laiva oli siksi suuri, pituus 75m, koko korkeus 10m, ettei laiva
padssyt sisdsatamaan, vaan tynnyrit oli hinattava proomuilla uloimmalle laivauspaikalle Truu-
tinkariin asti noin 10km padhin mantereelta. Laiva oli varustettu vilikannella. Tynnyrien teko ja
kuljetus Eestirand- nimiseen laivaan filmattiin, samoin filmattiin laivalla sillinpyynnin eri vaihei-
ta. Tété filmid olin kutsuvieraana katsomassa Virossa heidin saavuttuaan Viroon sillinpyyntimat-
kaltaan. Merikarvialaisia miehid, etupdéssd poikamiehii oli sillinpyynnissé tyossd mukana. He
toimivat silliastioiden tiyttdjind, kun he tunsivat tynnyrinteon eri osavaiheet. Sillitynnyrin kan-
situs ja uurrevanteen paikoilleen asetus vaati ammattitaitoa. Silloin téll6in sattui, ettd tiytetysti
sillitynnyristd katkesi kimpi ja uuden kimmen vaihto katkenneen tilalle oli konstikasta ammat-
tityOtd. Virolainen kalastusalus sai tdyden lastin sillid sind vuonna. Heidén tarkoituksenaan oli
laajentaa toimintaansa mm rakentaa tynnyritehdas Viroon. Olin heidén pyynndstéédn katsomassa
tehtaan paikkaa, mutta he luopuivat koko sillinpyyntihommastaan ja alkoivat uuden trokausalan
ammatin, hedelmien kuljetuksen etelin maista. Sota-aikana saksalainen sukellusvene kuitenkin
heidét kaappasi tdydesséd appelsiinilastissa ja upotti laivan.
Samanaikaisesti kun tehtiin sillitynnyreitd, valmistettiin myos kala-astioita, joiden menekki oli
hyva. Kaikki varastot olivat syksylld loppuun myydyt ja kuljetettu kulutuspisteisiin. Huomattava
ostaja oli Pyhdmaan kalastajista Selim Saari. Hén osti suuria méérid varastoon, josta hén sitten
pienemmissé erissd myi toisille kalastajille. Vuonna 1935 tuli jilleen sillitynnyritilaus. Talla ker-
taa l1ahti Kotkasta laiva sillinpyyntiin. Kotkan Kala Oy:lle valmistettiin 5.000 kappaletta sillityn-
nyria.
Tama ylld mainittu virolaisille tehty sillitynnyritilaus vaati sen valmistukseen periti 400 stan-
dardia raaka-ainetta: lautaa sekéd vannerautaa sithen meni 125.000kg. Kaikki varastomakasiinit
satamassa oli vuokrattu astiavarastoiksi. Vuonna 1932 oli pakko jatkaa Parkkisuulia 10metrilla.
Tehtaan lautatarhavarastoa varten oli jo sitd ennen eli samanaikaisesti kun toinen raami oli asen-
nettu paikalleen, myds tehty lisdd rullavaunuratoja, jota mydten puutavara kuljetettiin karkoille.
Sataman koulun suuntaan tehtiin kaksi rataa. Yksi pitempi rata, joka ylettyi Vuorisalon asuinra-
kennuksen ohi. Se sai nimen Aalinhaara Olavi Vuorisalon ehdotuksen mukaan. Aali oli Oskarin
vaimo. Néiden ratojen varsille tulikin talven sahauksista kaunis rivi hyvin karkottuja karkkoja.
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Puhtaan tavaran karkkoojat Frans Kivikanta ja Arvo Heino antoivat mallindytteen suorista kar-
koista.

Laivausaikana, jolloin puutavara vietiin hevosilla satamaan ja lastattiin ensi proomuihin, oli he-
vospeli raskasta, rattaanpyorit painuivat pehmeédén peltoon kappoja myoéten, joten saattaa arvata,
miten raskasta se oli hevosille. Herési ajatus laittaa kapearaiteinen rautatie tehtaalta satamaan.
Ladninhallitukselta anottiin maantien yli menevé kapearaiteine rata, mikd lupa myds saatiin.
Parkkisuulilta yli viikin alkoi radan teko tehtaalle pdin. Matka oli noin 500m. Hevosilla talvella
siirrettiin puutavara karkottavaksi radan varsille oleville karkonpohjille. Vuonna 1934 lastattiin
ulosvientitavara tdtd rataa hyviksi kdyttden Parkkisuuliin ja sen laiturille tai suoraan proomui-
hin laivan tuloa odotellessa. Proomut vetivit 40-60 standardia puutavaraa. Niitd oli itselld kaksi
kappaletta. Lisda tarvittaessa vuokrattiin niitd mm Kouhilta.

*

Morssdrit

Paitsi tavallisia kala-astioita tehtiin myos matalaa mallia olevia astioita eli morsséreité. Nii-

td myytiin pohjoiseen aina Rovaniemelle saakka. Katkenneista sillitynnyrin kimmisté tehtiin
60litran matalia astioita. Ndihin suolattiin tavallisesti lohta. suuri ostaja Rovaniemelld oli Helmer
Husa Oy. Sinne vuosittain ldhetettiin tuhansia astioita. Myos muihin pohjoisosiin, pddasiassa
kauppoihin valittivét tukkuliikkeet SOK ja OTK niitd sekd my0s tavallisia astioita. Siikajoki-
laiset tilasivat nditd matalaa mallia olevia astioita siika-astioiksi. Kuten sanottu nimé matalaa
mallia olevat astiat tehtiin, kimpilautojen jatepatkisti ja niitd valmistettiin useampaa eri kokoa:
60, 30 15 ja 10litran vetoisia astioita. Hukkaan siis ei puutavaraa jaanyt juuri lainkaan.

Vuoden 1930 aikoina alettiin my0s valmistaa litran kuperia astioita. Toivo Lehtinen suunnitteli
hoyldkoneeseen, milld kimpilautoja hoyléttiin hoylan ylakutterin epdkeskon avulla nousevaksi ja
laskevaksi. Kaapatessa kimpilaudan oikealta kohdalta saatiin 1litran kupera kimpi. Nailld 1litran
kauniilla astioilla oli hyvd menekki, niihin suolattiin pid4asiassa maustekalaa eli prislinkii, jota
myytiin mm Helsingin ja Salon markkinoilla. Kauniissa kuperassa puuastiassa teki tima litran
puupurkki hyvin kauppansa. Sitd myytiin paljon kaupunkien toripdydiltdkin seké halleissa niitd
myivit kalakauppiaat.

*

Kimpilautojen kuivaus

Astialautojen kuivaushuone oli kone- ja kattilahuoneen sivussa. Entinen pieni hoyrykattila seka
lisdnd ns. ripapatterit kuivasivat laudat. Kuivuriin mahtui kerrallaan noin 8 standardia lautaa.
Tassd kuivurin taytossé oli kaksi naista vakituisesti tydssd. He huolehtivat siitd, ettd aina oli
lautaa kuivana, josta astiat tehtiin. Samat henkil6t laittoivat vield astiavanteet likoamaan altaa-
seen eli paljuun, joka oli tehty puusta. Kuivatut pajuvanteet olivat 3-4 vuorokautta vedessa ja
sen jdlkeen ne vietiin tehtaalle, mistd ne vield kavi taivutusprissin lépi ja ne olivat titen notkeita
pantavaksi astiain paille. Illalla jalkeen ty0ajan tehdyt astiat nostettiin rakennuksen kolmanteen
kerrokseen varastoon, misté ne sitten rannid mydten taas sopivaan aikaan joko ldhetettiin astiain
tilaajille autoilla tai varastoon satamaan. Astia-aineista ja puolivalmisteista huolehtivat Toivo
Lehtinen ja Eino Peltoméki. He terdsivit ja kunnostivat terdt hoyldyspuolella. Teramestarina uur-
re- ja pohjasorveille oli Uuno Rosendahl. Vy6ttédjina oli kesdisin toistakymment, talvisin vahin
vihemmdn, silld sahapuolelle vietiin osa miehid seki naisia. Seisokkiaikaa ei paljon ollut ja mitd
vahin oli, niin jokaiselle tiaytyi olla aina sopivaa tyotd. Esimerkiksi vanteiden hankinta, sithen
olivat monet opin hankkineet ja siiné oli ty6td kenelle tahansa.
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Kala-astioiden lihetystavat ja astioiden ostajista

Kala-astioiden kysyntéé oli kautta Suomen; rannikkoseuduille, kaupunkeihin ja suurempiin
kulutuskeskuksiin ja saaristoihin. Sinne kuljettivat merikarvialaiset moottorialukset astiatila-
uksia. Viljo ja Arvo Vuorinen omistamillaan moottorialuksillaan. Vellamo, joka oli 700 nelikon
vetoinen, kuljetti astioita etelddn aina Tammisaareen asti. Toinen alus Sampo oli 200 nelikon
vetoinen ja Yritys oli myos samankokoinen. Vield oli Usko-niminen alus. N4illa kaikilla aluk-
silla kuljetettiin silakoita seki etelddn ettd pohjoiseen. Eteldssé oli Turku tarked kuljetuspaikka
ja Ahvenanmaalla Andelshandel ja Kokarin saari olivat isoimmat ostajat ja vientisatamapaikka.
Takaisintulorahtina heillé oli suolaa, sementtid, kalkkia ym. kulutustavaraa Merikarvian kaup-
piaille. Pohjoiseen vietiin Kristiinaan, Kaskisiin ja Vaasaan saakka. Ostajina olivat pddasiassa
mainittujen kaupunkien kalatukkuostajat.

Autokuljetukset perdvaunullisilla Fargoilla kuljetettiin astiat 1dhimmille rautatieasemille, eteldssa
Poriin, pohjoisessa Kristiinaan ja sieltd sitten tavaran ostajille. Kuorma-autokrinni veti 550 %4
tynnyriastiaa eli koko umpirautatievaunun lastin verran. Suurimmat ostajat olivat ennen sotaa
Viipurissa Viipurin Kalakauppa ja Kotkassa Kotkan Kala. Kotkan kautta Suursaaren kalastajille
vietiin moottoriveneilld sinne tilatut astiat. Laatokan rannalle Kékisalmeen ja Sortavalaan ldhe-
tettiin myoOs aika paljon sinne tilattuja astioita. Pohjoiseen Kristiinan aseman kautta ldhetettiin
Tornioon Helmer Husa Oy:lle tuhansia astioita, jotka olivat pddasiassa lohiastioita. Ouluun ja
Raaheen meni astioita mydskin, samoin Kemiin, Joensuuhun ja Kajaaniin sekd Pyhéjoen, Siika-
joen, Kalajoen kalastajille. Viimeksi mainituille 1dhetettiin etupddssi matalia astioita eli mérssyja
siian suolausta varten. Yleensa isommat tukkuliikkeet kuten SOK ja OTK Helsingissa toimivat
astioiden vélittdjina.

*

J.A. Salmen liiketoiminnasta 1931

Iséni J.A. Salmen liiketoiminta oli jo vuoden 1931 jilkeen laajentunut huomattavasti. Hanella
oli entiselti litkkemies Ahdilta ostettu elokuvateatteri Kino. Samoihin aikoihin hén osti Elon talon
sekd kalastaja ja entinen venemestari Jalmari Salosen talon kaikkine tilalla olevine irtaimistoi-
neen.

Myohemmin hdnen omistukseensa tuli Herman Virtapuron kauppaliike sekd Alakyldssé olevat
Huhtasalon ja Salmelan talo kaikkine maineen ja metsineen. Parhaimmillaan hdn omisti noin
400ha viljelys- ja metsdmaata.

*

Sahan toinen palo

Kuitenkin tuli tuhosi toisen kerran koko sahan ja tehdaslaitoksen maan tasalle 16.5.1938. Lau-
tatarha tdlldkin kertaa kuitenkin sdéstyi. Kotkaan oli taas tehty 5.000 kappaleen sillitynnyrikaup-
pa ja sitd ei haluttu peruuttaa vaan alettiin suunnitella véliaikaisrakennusta, missé voitaisiin tilaus
tehda.

Elon karjatila katsottiin sithen sopivaksi, koska se oli tarpeeksi suuri ja liséksi se oli kaksiker-
roksinen. Isdni syddnkohtauksen saaneena, mika luultavasti johtui tehtaan tulipalosta, joutui
sairaalaan melkein koko sillitynnyrien tekoajaksi. Uusien koneiden hankinta palaneiden tilalle jéi
minun huolekseni. Koneiden paikalleen asennusty6t suoritti korjauspajaa paikkakunnalla pitdnyt
ja asennustdihin tottunut Arvo Lehtonen.
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Sahan lautatarhasta

Sahan edessa oli tienvarsivaunu, jolla sahatavara siirrettiin neljélle eri radalle meneville kiskoil-
le. Radat olivat osittain maanpdillisid, mutta maastoerokorkeuksien vuoksi tehtiin my6s korkei-
ta yli 5m tavallista maarataa korkeampia pukkien varaan tehtyjd puurakenteisia ratoja. Néille
radoille nosti sahatavaran viidelld moottorilla varustettu ketjuvetoinen hissi. Sama koneisto laski
my0s puutavaran alas. Myohemmin otettiin kdyttoon tatd parempi systeemi. Silloin oli kaksi nos-
to- ja laskuhissid. Terdsvaijeriin oli kiinnitetty 4 pyordinen vaunu, joka edelld tyontéen nostatti
kuormavaunua, samoin kuormaa alas laskiessa oli kuorman edesséd, sen pankkoja vasten jarrutta-
en sen vaunun laskua. Lautatarhan karkot olivat 18 x 24 kokoiset ja niiden korkeus maasta ilman
vililavaa oli 12, lavan kanssa karkottaessa 16. Katot olivat ns. pulpettikattoja. Kaikkiaan parhai-
na sahausvuosina sahattiin 1.500 standardia. Lautatarha oli silloin tdynnd, jokainen karkonpohja
oli silloin kdytossa.

%

Astia- ja vannevarasto

Astia- ja vannevarasto tehtiin sahasta 45m pddhdn aukeaman péadhén. Parkkisuulista saatiin sen
runkoaineet. Suuli tehtiin kaksikerroksiseksi, alakerta vanteita varten ja ylékerta astiavarastoksi.
Rautatie astiavarastolle tehtiin myds, minne astiat rullavaunulla siirrettiin joka paiva.
Myodhemmin tehtiin uusi varastomakasiini, tima tuli edellisen jatkoksi, mutta poikittaissuuntaan
edellisestd varastosta. Se rakennettiin meren pdille mereen juntattujen paalujen varaan. Ténne
johti tehtaalta tyonjohtaja Toivo Lehtisen suunnittelema ilmahissirata. Péivittdiset astiamaarat
sen kautta menivét astiavarastoon, joka oli kolmikerroksinen.

%

Laiturista

Entisten vanhojen kiviarkkujen lisdksi juntattiin pystyyn pitkid puita, jotka painuivat lapi muta-
ja savikerroksen kovaan pohjaan saakka. Sahatuista tukeista tehtiin niskoitus, joka yhdisti kiviar-
kut ja pystypaalut toisiinsa. Ndiden niskoitusten péélle tehtiin 4tuuman vahvuinen kansitus.
My6hemmin jatkettiin laituria, joten siitd tuli 64m pituinen. Mutta timén jatkoksen ty0 epdon-
nistui. Veden alla oleva kalliopohja luisui ulospdin merelle. Kivirakenteiset arkut, samoin kuin
pystyyn juntatut paalut eivét piténeet laituria paikoillaan, vaan se pikkuhiljaa sai aikaan laiturin
kallistuman ulospdin. Ei auttanut sekdan, vaikka laituria yritettiin vahvoilla proomunankkuri-
kettingeilld sitoa maalla olevaan kallioon. Ketjut venyivit ja osa katkesi. Toista metrid laiturin
toinen paa kallistui merelle péin ja laiturin keskiosaan tuli yli metrin vapaa aukko. Erds arvoval-
tainen Herrasmies ilvehti titd ndkymaié sanoen, ettd on hén eldessddn ndhnyt laivoja kiinnitett-
vén laituriin, mutta ei vield koskaan ole ndhnyt laituria ankkuroitavan maihin kettingeilla.

%

II lastauslaituri

Oma lautatarha-alue oli liian pieni yhéti laajenevalle sahaukselle. J.O. Rikalaiselta vuokrattiin
erillissopimuksella alue, jonne tehtiin kaksi raidetta, toinen pidasiassa ripapinoalueeksi, toinen
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ulosvientitavaran séilytys- ja kuivausalueeksi, jonka padhin tehtiin lastauslaituri proomulastausta
varten.

*

Investoinneista

Samoin ostettiin kaikki tavaran kuljetuspukit ja hydraulinen pukkien nosto- ja kuljetuskone tava-
ran siirtoa varten karkoille. Timi investointi edellytti koko lautatarhan uusimista. Vanhat puusil-
taradat poistettiin, katepillarilla raivattiin uudet tiet. Pahimmat kohdat tasattiin ja kivet siirrettiin
taytteeksi laituriin. Kalliota jouduttiin useista kohdin ampumaan ja siité tulleet kiviroykkiot
samoin siirtdmidn veteen laiturin tiytteeksi. Kaikki lautatarhalla oli titen uusittava ja trukkitietd
varten levitettivd 9metrin levyiseksi. Hakkuri saatiin aluksi lainaksi hakkeen ostajalta Rantape-
reltd Laitilasta. Monien erilaisten hihnasiirtojen kokeilujen jalkeen se lopulta onnistui ja kuori-
maton hake siirtolaitteilla saatiin sahan edessi olevalle kentélle kasatuksi ja siitd laivauskautena
edelleen kuljetusaluksiin, jotka veivit hakkeen Ruotsiin. Viimeisend sahausvuonna 1965 ostettiin
hakkuri itselle ja kristiinalaisen valittdjin Asmoksen kautta myytiin hake edelleen Ruotsiin. Vuo-
sittainen sahausmééra oli tasaista noin 1.000 standardia vuodessa.

*

Uuden sahan rakentamisen aloittaminen

Uuden sahan rakennustydt aloitettiin kevadlld 1939. Laiva Vdindmdinen toi sementtid Paraisilta,
sen hinta oli silloin hyvin halpaa 28mk sédkki, jossa oli 50kg. Erddsté ldhisaaresta tuotiin proo-
muilla sementtisanta. Paikalla tehdyt sementtitiilet tulivat itselle maksamaan ainoastaan 60 pen-
nid kappaleelta. Sementtirautaa meni saharakennukseen, jonka ulkoseini oli kokonaan sementis-
td, muutamia tuhansia kiloja. Eteldnpuoleinen seiné oli vahvemmin raudoitettava, koska siin oli
eri tasolla olevia ovi- ja ikkuna-aukkoja eniten. Sahan eteldnpuoleinen nurkka lepédsi kokonaan
nurkkapilareiden varassa, joiden alapéé oli saatava kovaan pohjaan kallioon asti ulottuvaksi.
Betonirautaa ja ratakiskoja lujittamassa saharakennelmaa kéytettiin paljon. Samoin raamien poh-
jalaattoihin sitd meni huomattava médrd. Raamien pohjat kaivettiin niin syvit, etti ne ylettyivét
pohjakallioon saakka. Tehtaan savupiippu noin 36metrin pituinen muurattiin kalliopohjan péélle.
Rakennustydvaihe kesti koko vuoden 1939 kesén, aina lokakuulle saakka, jolloin saharakennus
oli valmis, mutta koneiden paikoilleen asettelu jéi sotatoimien johdosta kesken. Paikkakunnalla
konekorjaamoa ja asennustditd sekd myds uusien koneiden suunnittelua ja rakentamista osaava
Jussi Koskinen viimeisteli ja asensi koneiston paikoilleen. Entisen sahan hyvin sdilynyt kattila
muurattiin paikoilleen, muurarina oli Viljo Virta. Hoyryvoimakone oli myds melko hyvin siily-
nyt palossa, sen alusta oli kalliopohja, jonka pailld se sementtialustallaan seisoi. Porista Vuoren-
maan Oy:1td saatiin ostaa 110kw sdhkdgeneraattori. Sille tehtiin oma koppi hdyrykoneen taakse.
Tama generaattori antoi voimaa kaikille tehtaassa oleville sihkomoottoreille, joita oli kaikkiaan
toistakymmenta.

*

Saharakennus ja sinne johtava tie

Saha ja kala-astiatehtaan yhteinen pinta-ala oli 50 x 12m eli 600m2 ja 6.000 kuutioita oli koko
tehdasrakennus tilavuudeltaan. Kattorakennelma oli kattotiilistd. Sahan vélivaihtoa, valta-akseli
sai suoraan voimansa hoyrykoneen akselista. Valta-akselista saivat kumpikin raami suoraan
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voiman. Erilliset vélivaihdot antoivat voimansa tukinkuljettimille, kantille ym. apukoneille, miti
sahan alapééssi oli. Sdhkomoottoreilla kévivét viila- ja asettajahuoneen teroituskoneet. Kala-
astiatehtaan koneisto sai voimansa sinne pdédvoimakoneesta, sen vauhtipyorasté siirtohihnalla
viedylld remmilld kala-astiakoneiston padvélivaihtoon, joka my0s antoi generaattorille voimansa.
Sahkolla kavivéat kala-astiatehtaan suurin osa koneistosta mm uurrekoneet, kaikki pohjasorvit,
pohja- ja kansilautojen paloittelu- ja sdrmiys- sekd saumauskoneet. Paja kattila- ja konehuoneen
yhteydessa oli tehty pienempid korjaustoitd varten. Pajassa oli varsinaisten pajatydaseitten lisdksi
porakone, joka kivi sdhkolla.

Kuivuri astiatehtaan edessi oli neljdosainen ja sithen mahtui 8 rullavaunun lastia kala-astia-
lautaa yhti aikaa kuivumaan. Kuivatut astialaudat hoylattiin ensiksi astian kimmiksi, sen jl-
keen katkaisusahassa ne patkittiin sopivan pituisiksi kimmiksi. Tdyssdrmiiset kimmet menivét
saumaajalle, joka teki astian sivusauman. Vajaasdrma poistettiin vajaasdrmikoneessa, joka oli
kaksiterdinen. Sarmétyt kimmet samoin kuin tdyssdrmaisetkin asetettiin tavallisesti 4 kappaleen
nippuihin saumaajan vieressa olevalle pukille, mistd saumaaja ne sitten otti ja saumasi, nippu
luottaa kohden painaen. Téman sivusaumauksen jdlkeen kimmet menivit astian kokoojalle, joka
valevanteisiin eli kehikkoihin niisti kokosi astian.

*

Astiatyo

Kokoojalta meni koottu astia uurtajalle. Uurrekoneessa tuli samanaikaisesti pohja- ja kansipaa-
uurre ja vinosuuntainen kantti valmiiksi. Tasaussirkkeli teki myds astian péét sileiksi ja astiat
téten tulivat kaikki yhtéldisen vetoisiksi kooltaan. Tdma uurrettu astia eli romaus, kuten sitd
ammattikielelld sanotaan, kannettiin sitten tehtaan toiseen kerrokseen, missi astian vyottdjéat sen
lopullisesti valmistivat.

Pohja- ja kansiaineet kavivit ldvitse toisen kisittelyn plaani- eli tasohdylédssd, jossa hoylittiin
laudan kumpikin puoli. Tdmén jélkeen kiinteédssa katkaisuterdssa patkittiin lauta astialle sopiviksi
paloiksi.

Vajaasdrmékoneessa vajaa kantti poistettiin ja sivusaumauskoneessa suorahgylattiin sivut. Tdméan
jalkeen saumaaja asetti hoyldtyt palat hihnalle, miké vei ne ylékerran pohjasorviosastoon. Tail-
14 ne parittiin astian koolle sopiviin pareihin ja sen jdlkeen pohjasorvari sorvasi ne pohjiksi ja
kansiksi. Astiain vyo6ttéjét eli valmistajat muodostivat oman ammattiryhménsa. Voidaan hyvalla
syylld sanoa, ettd he pitivit omaa tydmaataan muita tirkedmpind. He olivat "herra ja ylhiisyys”,
ndin voidaan sanoa. Sen normiméérén astioita, minké he olivat pannet tavoitteekseen valmistaa
paivissd, sen he tekivit. Ruoka- ja savutunnit olivat minuutilleen oltava eiké vasaran kopahdusta
saanut silloin kuulua kenenkéén tydplassilta, se oli uunojen méérdys. Missddn maapallon osassa
ei vield ollut 5 tuntista tyopaivad kuin astiain vyottéd;illa. Kello yhdeltd oli urakkaty6 tehtyna,
sitten reppu selkddn ja kotitoihin tai kalastukseen kenelle mikin tyd sopi.

En tissé tahdo tuoda esille sitd, etteikd se astiatydoméaérd, minka he pdivittdin tekivat, olisi riitta-
nyt pdivityoksi, silld tyotahti oli nopea ja tottuneen ammattimiehen tyonsuoritus néytti sivusta-
katsojasta helpolta. Hitaammat miehet saivat tehdé titi urakkaansa tdyden 8§ tuntia. Apulaistyon-
tekijdt, niilld oli kiire, varsinkin aamupdivilld, kun ei ollut kaikkea valmistettu ja tuotu vyoéttdjille
esiin, mitd heille kuului. Vanteiden taivutuskoneessa, vannepréssissa vanteet kdvivit, joten niitd
paélle asetettaessa ei liikoja katkennut. Erikseen oli teramestari, joka terési ja kunnosti terét. Té-
maékin oli tavallaan pyttymiesten eli valmistajien méérayksien armoilla. Valmistuslista oli jokai-
sella pyttymiehelld heiddn tyopaikkansa kohdalla naulassa, misti saatiin ndhda ja laskea pédivin
yhteenlaskettu valmistusmaara.
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Peltiastiat tulevat ensin muotiin ja sitten muoviastiat.

Vuoden 1957 tienoilla markkinoille alkoi tulla peltisié astioita. Ne olivat tavallisen talousdmparin
kokoisia, 10-15litran vetoisia ja sangalla varustettuja &mpéreitd. Alussa niitd meni ja markkinoi-
tiin varsinkin maaseudulla, missd ne vield kalankdyton jialkeen tulivat talousastioina kéyttoon.
Kauan ei tdimékain astia tehnyt kauppaansa silakka-astiana, silli kalan suola ruostutti peltiastian
ja se meni pian pois kdytostd. Siind oli vield se pahapuoli, ettd kala, varsinkin [dmpimassa pide-
tyssd astiassa pilaantui.

Puuastia sen sijaan oli pidetty kala-astiana, mutta varjopuolena siiné oli sen kallis hinta, mika
johtui astiain valmistuskustannuksista ja samalla korkeasta liikevaihtoverosta, miki oli ¥4 osa
astian kokonaishinnasta. Téstd johtuen useimmat astiain valmistajat lopettivat kokonaan sen
teollisuuden. Peltiastian jdlkeen tulivat tilalle muoviastiat, yhden litran, neljan litran ja 10litran
vetoiset astiat. Niitd on kaupalla vieldkin taté kirjoitettaessa. Salon ja Helsingin markkinoilla
niitd kaupataan autoista ja veneistd. Myos Porin rannassa nékee kalastusveneiti, jotka odottavat
ostajia luokseen. Tuore kala alkoi litkkua autoilla vietynd maakuntaan ja aina Keski-Suomeen
saakka. Kuvaannollisesti sanottuna kala kalasatamasta 1dhdettydin meni suoraan talon tai torpan
paistinpannuun asti ilman vélikésid, ellei kaupan tiskiltd niitd saanut ostaa kauppiailta.

*

Mikelan tie sahalle

J.0. Rikalaisen kiellettyd ldpikulun hinen omistamansa maa-alueen kautta oli pakko keksié tie
muuta kautta. Tama tie oli tehtdvd Mékeldn vaikeamaastoisen kallioisen maaston kautta. Kal-
liota ammuttiin ja vyOrytettiin alas rotkoon suunnattomia méaérié ja saatiin siité tie, mutta vaikea
oli siind kulkea. Kova méki oli noustava sahan tontille, samoin sahalta pois Mékeldn maelle oli
raskas. Viimein suostui Rikalainen vuokraamaan ldpikulkutien asuntonsa ohitse, johon samalla
sisdltyi ”Porkkalan vuokra-alue 20 vuodeksi ja siitd oli sopimus tehty. Vuokrahintaan sisiltyi
rahaa ja ripoja médratty maédra vuosittain.

Loppujen lopuksi saatiin sopimus Rikalaisen kanssa aikaan. Lépikulkutie hinen omistamansa
maa-alueen kautta saatiin aikaan. Samoin Krakanokan niemi, jota sitten kutsuttiin Porkkalaksi.
Vuokra-aika 20 vuotta kerrallaan, hinta sovittiin osa rahana ja osa polttopuina. Ténne Porkkalaan
johti kaksi tavarankuljetusrataa seké laituri, jonka kautta puutavaraa lastattiin proomuihin laivoil-
le lastia varten.

*

Alan yrittdjisti, Artturi Makivaara

Koneellistuneita astiainvalmistajia alkoi paikkakunnalle tulla lisdd. Kalkuttaan saha oli kaikkeen
tdhdn toimeen sysdyksen antaja, koska sielld sahattiin tukit laudoiksi ja ne hoyléttiin astiakim-
miksi. Artturi Mékivaara, maanviljelijd ja metsdnomistaja aloitti koneellistetun kala-astiatehtaan
omistamallaan tilalla. Kevon astiatehtaalla opin saanut Juho Vuori oli hinelld mestarina tehdasta
rakennettaessa. Koneistona oli kimpi- ja tasohdyld, katkaisusaha, pystyjyrsin, millé astiat uur-
rettiin sekd vannesaha, jolla kaapattiin eli patkittiin pohjalaudat astialle sopiviin paloihin. Taso-
hoyldssd saumattiin kimmet ja pohja- ja kansiaineet. Vannesaha, joka oli itsetekoinen polkupyo-
ran vanteista koottu laite, jonka pddlld vannesahan terd pyo0ri ja saha toimi hyvin. Vannesahurina
oli mestari Vuori. Mikivaaran vuosituotanto oli huomattava. Ympari vuoden sielld valmistettiin
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astioita. Talvivarastoa varten oli hinelld satamassa varastomakasiini, josta sitten kesén tultua
myytiin ja kuljetettiin ostajille astiat. Tdmén astiateollisuuden Mikivaara aloitti vuonna 1910.
Hanella oli tydsséd keskiméérin 7 vyottdjda sekd lisdksi aputydvoimaa, jotka valmistivat puolival-
misteet ja konetyot, mitd astiatyo edellytti. Vanteiden hankintaan ja vuolintaan oli omat tekijénsa,
jotka padasiassa kotonaan valmistivat vanteet ja myivit ne tehtaalle. Tehtaan astiain valmistus
ndin koneellistuneena oli 25 kappaletta 4 astiaa pdivéssd. Tétd kala-astiateollisuutta piti Maki-
vaara 21 vuotta, minké jdlkeen hén luovutti tehtaan viavylleen Arvo Eskolle. Midkivaaralla oli
Juho Vuoren muutettua J.A. Salmen palvelukseen Jalmari Lahdekorpi tehtaan mestarina useat
vuodet. Lahdekorven siirryttyd Salmen tehtaalle hédnen tilalleen tuli Mékivaaraan Jalmari Kataja-
miki, joka samalla oli astiain kruunari. Katajaméden kruunarintunnus oli 1/J.

*

Juho Merimaa

Seuraava jarjestyksesséd koneellistuneen astiateollisuuden kehittdja oli kalastaja ja kauppias Juho
Merimaa. Hin aloitti kalastuksen aluksi yhdelld kalastusveneelld, mutta pian hénelld oli kaksi
venekuntaa kalastushommissa.

Merimaa oli syntynyt vuonna 1884 ja hédn kuoli vuonna 1943. Hén oli kotoisin Merikarvialta
Kuuskerin luodosta. Aluksi yhdelld kalastusveneelld hén pyysi silakkaa, mutta kohta hén rakensi
toisen veneen seka aloitti kauppaliikkeen, joka hinelld oli samassa asuinrakennuksessaan. Kala-
astiakoneiston tehtaalleen hian hankki, jossa oli hanelld 3-4 miestd keséisin tekeméssa astioita.
Nuorempana hén itse veljensd kanssa kalasteli, mutta liitkkeen laajennuttua hinelld ei enédé ollut
aikaa kalastukseen vaan liike-eldmén vilkastuttua hin alkoi rakennella laivoja, kolme kappaletta
kuljetusaluksia hin ehti valmistaa. Néilld moottoriveneilld sitten hén seilasi ja kuljetti rahtia aina
Ruotsiin saakka. Nuo kolme miesti kala-astiateollisuudessa oli hdnelld vakituisesti tyossé, kesét
ja talvet. Talvella hankittiin vannekepit, jotka vuoltiin vanteiksi kevitti ja kesdd varten. Merimaa
oli tarmokas litkemies. Kalastuksesta tulleet sekd koko Kuuskerin rannikon kalantulon hén osti,
suolasi kesélld suolausammeisiinsa, joita tietimdmme mukaan oli hinelld noin 150 kappaletta
noin 25 nelikon vetoisia kukin. Teettdmiinsé astioihin hin pakkasi kalat, kuljettaen ja myyden ne
eri kohteisiin Suomen rannikolla. Pddasiassa markkinoi Merimaa kalansa Porin, Salon ja Vaasan
markkinoille. Vaasa oli suuri kulutuskeskus, jonne hin kuljetti tyhjidkin astioita useita tuhansia
kappaleita vuosittain. Merimaalla oli monta rautaa tulessa samanaikaisesti. Suurin apu hanella oli
tyttdrensd Aino Merimaa, joka vield nykyéénkin on kauppiaana tddll4 satamassa omistamassaan
kaupassa. Kauppias, lilkemies Merimaa rakentamillaan moottorilaivoilla kuljetti paljon myds
halkoja Ruotsiin. Halkojen myynti ja kuljetus yhteen aikaan Ruotsiin oli hyvin vilkasta. ”Alante-
rit” kaljaaseillaan veivit kesdisin kukin toistakymmenté kaljaasin lastia Tukholmaan ns. ruotsin-
halkoja. Kauppiaana Merimaa vilitti kalastajille verkkoja, verkon aineita, lankoja, pauloja ym.
kalastustarvikkeita. Han valitti my0s kalastajille Wikstrom tehtaan venemoottoreita, jotka olivat
kdyntivarmoja ja lujia rakenteeltaan. Wikstrom tehtaan moottorit olivat tddlld yleisid moottoreita
kalastajilla. Niitd valmistettiin aina 5-25hv kokoisia ja ne olivat petrolikayttdisia.

Merimaan kuoltua jatkoi hinen perikuntansa liikettd aina vuoteen 1950 saakka. Tamén jdlkeen
litketoiminta hiljeni, kauppa Kuuskerinluodossa loppui ja Aino Merimaa muutti satamaan kaup-
piaaksi nykyiseen omistamaansa kauppaan. Vanhin lapsista kapteeni [lmari Merimaa ja yksi
tyttristd ovat kuolleet. Yksi veljeksistd on siirtynyt toiseen toimeen pitdjdmme ulkopuolelle.

*

Arvo Esko

Arvo Esko syntyi 1899 ja hédn kuoli 1969. Esko oli syntynyt Suursaaressa, josta hdn muutti Me-

rikarvialle vuoden 1930 paikkeilla. Hén avioitui Mékivaaran Kyllikki-nimisen tyttdren kanssa.
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Vuonna 1931 Mikivaaran luovuttua kala-astiateollisuudesta sitéd alkoi jatkaa Arvo Esko Méki-
vaaran tehtaalla aina vuoteen 1935 saakka, jolloin hdn osti Uusi-Heikkilén tilan Merikarvian
Ylikyldstd. Tanne Arvo Esko siirsi Mékivaarasta astiakoneiston ja jatkoi astiateollisuutta tasai-
sella vauhdilla. Ty6ssé hénelld oli astianvalmistajia keskiméarin 5 miesté lapi vuoden. Yhdessé
vaimonsa Kyllikin kanssa he valmistivat vérkin eli puolivalmisteet vyéttédjille valmiiksi. Vyot-
tdjien pdivittdinen valmistusméérd pdivaa kohden oli 40 % tynnyriastiaa. Arvo Eskolla oli omaa
metsdd, mistd hdan sahautti astialautansa Kalkuttaan sahalla. Omassa astiatehtaassaan kotitilallaan
hén niistd valmisti astiat. Arvo Esko sahautti pdédasiassa astia-aineet omasta metsistdén. Varsinai-
sen kala-astiatyonsad hédn lopetti vuoden 1960 tienoilla. Hanella oli kaksi poikaa, jotka kumpikin
olivat astiatydssd mukana, mutta he ensin teknillisen koulun kéytyédn siirtyivét toisiin ammattei-
hin, isdn jdddessd yksin liikettd jatkamaan tehden pidasiassa saaveja, sankoja ym. talousastioita
sekd harjoittaen pddasiassa nyt maanviljelystd ja sen sivuelinkeinona astioita. Vakavammin sai-
rastuttuaan hén lopetti kokonaan astioiden valmistuksen. Tuotteensa Esko markkinoin piddasiassa
syntymésaarensa Koiviston kalastajille.

*

Koneellisesta kala-astioiden valmistuksesta, Artturi Salovaara

Artturi Salovaara syntyi vuonna 1878 ja hidn kuoli vuonna 1964. Syntyjdin merikarvialainen.
Kala-astiainvalmistuksen Salovaara oppi Paul Vuorenmaalta. Useamman vuoden oltuaan Vuo-
renmaalla astiaty0ssd hdn péétti my0s aloittaa monen muun tavoin oma yrityksen vuonna 1914.
Haén aloitti ensin toimia yksin kahden vuoden ajan. Sen jdlkeen hén otti apuun yhden miehen.
Nadin tehtiin taas kahden vuoden ajan, kunnes hén péétti laajentaa litkettdén. Nyt oli neljd miesti
hénelld tyossd. Pari ensimmaistd vuotta Salovaara teki astioita saunassa, mutta sen jélkeen ra-
kennettiin jatkoksi pirtti, mihin mahtui 4 miesté tyoskenteleméén. Vanteiden vuolijat olivat joko
saunassa tai he vuolivat niitd kotonaan. Kimpilaudat kuivattiin saunan ja pirtin orsilla talvisin,
kesélld ulkona rdystditd vasten auringonpuoleisella seinustalla pystyyn kourupuoli ulospéin.
Héanen vaimonsa Manda oli ompelija ammatiltaan, ommellen pddasiassa miesten vaatteita. Salo-
vaara sekd hdnen vaimonsa olivat ahkeria ja tarmokkaita ty0ssdin sekéd sdésteliditd taloudessa. Ei
kauan kulunut, kun Salovaaralla oli koneellistunut astiatehdas maantien suuntaan rakennettuna
ja kaksikerroksisena, jossa alhaalla oli koneisto, hoyldkone ym. astiatehtaan koneistoon kuuluvat
laitteet paitsi astiain uurrekoneita, ne puuttuivat. Kuitenkin hdnen astiamiesten valmistusmaara
pdivad ja miestd kohden olivat 20-25 % tynnyriastiaa. Suurimman méaéran astioita paivéissa val-
misti Edvard Mattila, jonka valmistus oli 60 kappaletta '% tynnyriastiaa pédivéissd. Tdma tavaton
valmistus oli Mattilalle kohtalokas, silld keuhkovikaisena han menehtyi verenvuotoon. Urheilu-
luontoisia kilpailuja Salovaaran tehtaalla oli useita. Painonostoa jo silloin harjoiteltiin ja kehitet-
tiin ndin ruumiinkuntoa.

Olipa kerran syontikilpailukin vedossa. Salovaara lupasi syddd pdivédssd mittansa makkaraa.
Salovaara oli 170cm pituinen. Makkara oli tavallista vertaistaan eli hampuusinmakkaraa kuten
kansankielelld sanotaan. Salovaara tiytti vedonlyonnin ja samanaikaisesti teki vield 25 kappa-
letta %4 tynnyriastiaa. Makkaraa kylld valui toisesta suupielestd védhan ulos, joten siind syonnissi
oli jonkin verran fuskua. Makkaransyonnin piélle Salovaara joi vield kannullisen riisvellid, silld
makkara teki kovan janon, jonka velli sitten sammutti.

Salovaara markkinoi teettiménsi astiat pddasiassa Vaasaan Vaasan Kalatukku-nimiseen liik-
keeseen, joka oli hidnen vakituinen ostajansa. Astiat kuljetettiin sinne kuorma-autokuljetuksin.
Artturi Salovaaran tehdastuotanto koko hdnen toiminta-aikanaan oli toiseksi suurin J.A. Salmen
jilkeen. Yhteenvedossani, joka tulee tdhén juttuuni liitteend, ndhdaan likimééréisarvot tehtaan
tuotannosta eri vuosina. Liiketoiminnan hén lopetti vuonna 1958. Osaksi syystd, ettd liitkevaihto-
vero oli suuri ja koska peltiastiat olivat tulleet markkinoille.
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Salovaara oli innokas erdmies kuuluen vuosikymmenid Merikarvian Metsdstysseuraan. Jénis- ja
hirvijahdissa han kulki viimeisiin elinvuosiinsa asti. Hén oli innokas ja limminsydédminen urhei-
lun ystédva. Hanet néhtiin aina urheilukentélld, milloin sielld oli urheilukilpailuja tai jalkapallo-
otteluja. Salovaara toimi itsendisend yrittdjand 44 vuotta.

*

Tie sahalle Mdikeldn talon kautta

Tama Maikelén talon kautta tehty tie osoittautui kuitenkin ylivoimaisen raskaskayttoiseksi
korkeitten tiennousujen ja laskujen vuoksi seké se teki matkan sahalle pitemmaksi yleisesti
kulkutiend kéyttden. Vain Alakylésta tulevilta matka lyheni. J.O. Rikalaisen kanssa tehty uusi
lapikulkutie ja uusi lautatarha-alueen lisdyssopimus saatiin aikaan ja tdima tie ja rautateiden teko
valmistuikin nopeasti. Rautatien lisdksi sinne tuli my0s lastauslaituri, josta voitiin suorittaa puu-
tavaran lastausta my0s proomuihin.

*

Vanteiden vuolijat

Mauri Rajala alkoi tdmén tyon vuonna 1916 3 poikansa kanssa. Hankinta-alue ulottui Tornioon,
Kiuruvedelle ja Jyvéskyldédn saakka.

Urho Varhila, s. 1896 vuoli vanteita 2 poikansa kanssa. Hankinta-alue Vaasa-Hdmeenlin-
na.

Viljam Virta

J.A. Salmen autoja

V. 1925 Chervolet; V 1930 Fisher; v. 1936 Fargol ja v. 1937 Fargo 2 sekd v.1938 Fargo 3.
Hugo Virtaselta Salmi osti ensimmaéisen autonsa.

%

Sahan miestyopdivisti

Kala-astiain valmistajien miestyopdivit olivat noin 480.000 miestydtuntia

Virkin valmistajat ja puolivalmisteiden ja aputy6ldisten noin 480.000 miestydtuntia

Vanteiden ja keppien hankkijat noin 480.000 miesty6tuntia ja Vanteiden hankkijat Raumalle noin
20.000 miestyotuntia Raumalle hankittiin noin 5 miljoonaa vannetta

Kala-astioiden raaka-aineen sahaus 480.000 miestyGtuntia

Metsisti tuodut tukit ja niiden kaato ja ajo vaati 300.000 miestyotuntia
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Astioiden kuljetus kulutuskeskuksiin laivoilla ja autoilla 2 henkil6d noin 250 pdivanéd vuodessa
60 vuoden ajan 30.000 miestyotuntia

Konttori ja tydjohto 2 henkil6d 50 vuoden ajan 30.0000 miestyStuntia

Kaikki yhteensd 2.300.000 miestyotuntia
Kun tihén lisdtdan kala-astioihin kalanperkaus, saadaan runsaasti yli 2.400.000 miestyotuntia.

*

Yksityisida kdsiteollisuuden harjoittajia

Yksityisistd kisiteollisuudessa kala-astioiden tekijoistd mainittakoon Laviasta tdnne siirtynyt Art-
turi Saari. Hian avioitui Merikarvialle. Hén sai opin kala-astioiden tekoon Vuorenmaan liikkees-
sd. Han alkoi my®s itse valmistaa astioita kasiteollisuutena. Hénelld oli itselld maa- ja metsitila.
Omasta metsdstddn hin sahautti astia-aineet ja niistd sitten yksin ja toisinaan kaksinkin miehin
tehtiin astioita, kesdt Saari kalasteli. Silloin kun kaloja tuli paljon ja niiden hinta oli halpa, hdn
suolasi kaiken pyynnistd tulleen kalan seké vield osti samanaikaisesti toisiltakin kalastajilta
suolaten ne ammeisiinsa varastoon tdmén halvalla ostetun kalan. Ammeita hénelld oli noin 35
kappaletta, joihin mahtui kalaa noin 30.000kg. Kalat Saari markkinoi Poriin ja Salon markkinoil-
la, mutta han kertoi kerran vieneensa lastin myos Vaasaan. Sielld hin ei saanut tyydyttdvaa hintaa
kaloistaan ja niinpd hén lastasi astiat rautatievaunuun ja lihti Rovaniemelle, missa Saari lopulta
sai tyydyttidvin hinnan kaloistaan. Saari oli monitahoinen pikkuliikemies ja kova yrittdja kaikes-
sa. Viimeksi hinelld oli oma sekatavarakauppa nykyisessd omistamassaan talossa. Nuorempana
hin oli tehnyt Amerikan matkankin kdyden sielld kultaa vuolemassa “’kuten moni muu suomalai-

2

nen .

*

Koneita, jotka olisivat kuorineet tukit, ei vield sithen aikaan ollut Suomessa keksitty. Sen sijaan
kuorittiin sahauksesta tulleet rimat erityisilld kdsikutterikoneilla, samalla oksien poisto koneilla
saatiin aikaan. My®0s ripat, joiden ndhtiin sisdltdvin pihkaa, poistettiin. Tdma oli alkukehitys-
vaihe siihen, ettd mdnnystékin saatiin sulfiittiselluloosaa ja hyvéa paperia. Toinen kokeen alla

oli puutavaran kastelu kastelualtaassa, jolloin puutavara ei sinistynyt. Tadssd kuitenkin epdonnis-
tuttiin, mutta kokeiluja yhé jatkettiin. Konetaaplaus ja lastaus samoilla koneilla rullavaunuille,

se kehitettiin tdysin nykyaikaiseen malliin. Saha-alaa 5 vuoden ajan kokemusta saaneena tulin
uudestaan kotiin iséni J.A. Salmen palvelukseen vuonna 1930.

Ennen paluutani iséni J.A. Salmen palvelukseen olin usein Sahakoulumiesten kokoustilaisuuksis-
sa Viipurissa. Vuonna 1929 olin Viipurissa mukana perustamassa perustajajdsenend, jolloin siis
annettiin Sahakoulumiesliitolle uusi nimi Puumies-Liitto, jonka jasenmaard nykyisin on toista
tuhatta. Vuonna 1963 minulla oli kunnia pédéstd Puumies-Liiton kunniajdseneksi Satakunnan
Kerhoon. Muistoksi sain Liiton kunniaviirin. Tdmén toivat ja luovuttivat minulle Ahlstrém Oy:n
Pihlavan sahan sahanhoitaja Rautahalme ja saman yhtion piirimies. metséteknikko Kumpulainen.

*

Travemunde 22.10.2006
*

Urho Salmi suunnitteli uuden sahan

Parissa viikossa syntyi tdimé viliaikainen tehdas ja sillitynnyrien ja kala-astioiden teko oli tay-
dessa kédynnissi. Isdni toivuttua sairaalasta tuli minun vuoroni sairastua. Entinen syddnvikani ja
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ylirasittuminen veivdt minut Porin yleiseen sairaalaan parin kuukauden ajaksi lepddméén. Sairaa-
lasta palattuani alettiin katsella uutta tehdaspaikkaa. Se 16ytyikin satamasta Krakanokasta entisen
J.W. Norrgérdin omistamasta lastauspaikasta, jossa oli vield laituriarkkuja paikoillaan. Tama oli
silloin Mékelén tilaa, joka ostettiin taloineen ja tiloineen ja saha péitettiin rakentaa laituriark-
kujen viereen. Olin sahateollisuuskoulussa Viipurissa saanut opetusta sahan suunnittelusta ja
piirroksissa. Niinp suunnittelin ja piirsin timén sahan. Mutta vasta sairaalassa tein piirustukset,
jonne uudestaan jouduin, piirustukset syntyivét. Toipilaana sairauteni loppuaikana sain timén
tyon valmiiksi. Koska aikaisemmin meiltd oli palanut kaksi tehdasta, pditettiin tima tehda tiiles-
td ja sementistd. Sahan ja kala-astiatehtaan vililld oli palomuuri, joka eristi sahan kala-astiateh-
taasta. Samoin vililla olevat ovet olivat paloeristetty ja pellilld vuorattu. Katto oli samoin eris-
tetty toisesta osastostaan. Yleensd oli tehtaan suunnittelussa keskitetty kokonaistoiminta saman
katon alle. Sahassa oli sahakoneiden lisdksi myds viila eli teroitushuone. Alimmassa kerroksessa
oli kone- ja kattilahuone seké korjauspaja. Entisestd tulipalosta vaurioitumatta sdilyneet kattila ja
héyrykone muurattiin ja asennettiin niille suunnitelluille paikoille. Tehtaan rakennusty6t aloi-
tettiin kevadlld 1939. Samanaikaisesti tehtiin sahalla uusi tie. Tama4 tie raivattiin Méakelén tilan
kautta. Vuoden 1939 lopussa se oli melkein valmis. Kala-astiatehdas, saha, kuivaamo, kone- ja
kattilahuone, paja konttori ja ruokailuhuoneet olivat saman katon alla. Rosenlew Oy:n Seikun
sahalta saatiin ostaa vield hyvissé kiyttokunnossa olevat kaksi Bolinder raamia. Ne asetettiin
peritysten, joten sahaus muodostui isompien tukkien kohdalta yksinomaan pelkkasahaukseksi.
Raamien ostossa seurasi tukin kuljettimet ja tukkivaunut.

*

Sahan koneistosta

Asettajan teroitushuone, viilakoppi oli sahan pailla, ldhelld raameja, sielld oli raamien teroi-
tuskone, pydrdsahojen teroituskone, kdsimirkeli, toinen hamstrausalasin eli oikaisualasin seké
tahko. Raamien peridén tuli sirmédsaha eli kantti. Ripakaappari, tavaran tasauskaapparit sekd
rullavaunutiet, ratakiskot rullavaunuille, joihin sahatavara kuormattiin ja niilld edelleen siirrettiin
lautatarhalle karkoille kuivattaviksi.

Liikkeen nimeksi muutettiin osakeyhtioksi: J.A. Salmi Oy, jossa isdlldni J.A. Salmella oli osake-
enemmistd. Osakkaina olivat allekirjoittanut Urho Salmi, Ville Kolsio, Lauri Salmi, Mikko Salmi
sekd Terho Kankainen ja T. Lehtinen suvun ulkopuolelta. Yhteensa oli 500 osaketta.

Sota-ajan vaikeista olosuhteista huolimatta olivat kumpikin saha seké astiatyot koko ajan kdyn-
nissd. Nuorista pojista opetettiin astiamiehid. Sahassa sahattiin vuosittain noin 1.000 standardia
puutavaraa, josta ulosvientiin noin 6000 standardia.

Erddnd vuonna Tanskaan myytiin sillitynnyrin aineita, kimpi- ja pohja-aineita. Tilaus késitti noin
200 standardin raaka-aineet kimmille ja pohjalle. Kimmet olivat niputettava 20 kappaleen nip-
puihin. Pohjalaudat tehtiin hoyléttyin pitkiné lautoina. Jouluaattona tuli laiva noutamaan tdmén
tilauksen. Y6té pdivad kavivit hoylit ja samoin tyota tehtiin kahdessa vuorossa. Tama oli tdhén-
astisista kiirein toimitus, mité koskaan on ollut, ei joulukuusta, enempad kuin joululahjoistakaan
ennétetty silloin ajatella. Kunnialla kuitenkin kaikista selvittiin.

*

Tehtaan savupiipusta

Tehdasrakennuksen yhteydessé rakennettiin my6s savupiippu. Tamaé oli erdén urakoitsijan val-
mistama. Savupiippu oli sisdhalkaisijaltaan 60cm ja koko korkeus oli 36m.
Vuoden 1939 lopussa alkoi tehdas olla ldhes valmis, joitain raamien, vélivaihtajien ja koneiden
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asentelua paikoille vield asennettiin, kunnes sota yllatti. Ylimaardisiin kutsuntaharjoituksiin
asepalveluksen suorittaneille miehille jaettiin lappuja ja sité tietd alkoivat yleiset mobilisoinnit ja
sota.

Viimeistelytyot tehtaalla suoritti loppuun merikarvialainen konepajayrittdja Juho Koskinen. Teh-
taan rakennustoitd johtanut Toivo Lehtinen joutui myds sotapolulle toisten mukana.

Sota-ajasta huolimatta jatkui liitketoiminta. Liike muodostettiin osakeyhtidksi vuonna 1940.
Osakkaina olivat Urho, Lauri, Hanna ja Mikko Salmi sekd vavyt Vilho Kolsio ja Terho Kankai-
nen.

Ulkopuolelta suvun oli tyonjohtaja Toivo Lehtinen. Heindkuussa 1940 alkoi jo ensimmaiset
kala-astiat valmistua uudessa tehtaassa. Talvisin sahattiin puutavaraa ulosvientid ja kotimaiseen
kayttoon vuosittain 1.000 — 1.500 standardia. Sahauksessa syntyneet pintalaudat, tasauspétkét
sekd raamin tyvilaikoista tulleet ”puhnut” Klyyvin kautta sahattuna, laudanpétkat tulivat kaikki
astiateollisuuden kéyttdaineiksi. Sahauksessa samoin kala-astiain valmistukseen opetettiin nuoria
miehid sodassa olevien tilalle, palveluksesta palautetut yli-ikdimiehet seké naiset tdydensivit tyo-
panosta, joten tehdas kévi tdydelld kapasiteetilla.

Rakennusaineista tiilet tehtiin itse. Erdédsti ldhisaaresta saatiin erinomainen sementtisanta, mika
proomuilla tuotiin saha-alueelle. Sementti tuotiin suoraan tehtaalta omalla kuljetusalus m/s Vii-
ndmoiselld. Itse valmistetut tiilet tulivat hyvin halvoiksi. Sementtivalussa tarvittavaa rautaa oli
entisen sahan lautatarhan kiskoissa. Rakennustyot edistyivéit hyvin ja monia tyokohteita tehtiin
samanaikaisesti.

Porista Rosenlew Oy:n Seikun sahalta saatiin ostaa kaksi Bolinder raamia, jotka olivat melko
hyvéssd kunnossa ja valmiita asennettavaksi sahaan.

Sédhkovaloja ja sahkdvoimaa varten saatiin ostaa 110kw generaattori ja sille tehtiin sementisti
oma huone, kone- ja mittaritaulu tuli konehuoneeseen,

*

Tehtaan loppu

Koko sodan ajan ja vield useita vuosia sen paityttyd menestyi liike hyvin. Mutta vaihtelevien
litkkekonjunktuurien aikana 1950 loppupuolella sekd yhtiossé tapahtuvien sisdisten ristiriitojen
vallitessa alkoi yhtion tila heikentyd. Osakkaista alkoi osa sahata omaan lukuunsa, samoin teettda
kala-astioita, kuitenkin yhtion nimissd. Sitten seurasi vuoden 1957 aikana kala-astiateollisuudelle
uusi kilpailutilanne. Nimittdin peltiastiat tulivat markkinoille ja korkea liikevaihtovero, joka oli
25% myyntihinnasta teki sen, ettd kala-astiateollisuus alkoi hiljetd. Kun sitten vield tulivat muo-
viastiat, alkoi kala-astiateollisuuden vadjadmiton kuolema.

Pienet 1, 2 ja 4litran astiat olivat silti kysyttyja. Vaikka puuastia oli peltid ja muovia parempi
sdilytysastia kalalle sen valmistuskustannukset tulivat liian kalliiksi, ettd astioiden valmistus tuli
kannattamattomaksi.

Vuonna 1957-58 sahasi ja teetti Lauri Salmi omaan lukuunsa vield kala-astioita. Urho Salmi sa-
hasi ja teetti astioita vuodesta 1958 alkaen vield aina kala-astiateollisuuden loppumiseen saakka
eli vuoteen 1962 saakka. Silloin voidaan sanoa kala-astiateollisuuden pééttyneen.

Yhtion toiseksi suurin osakas jétti yhtion vuonna 1949 myyden osakkeensa J.A. Salmelle. Vuon-
na 1950 jitti yhtion Toivo Lehtinen ryhtyen itse omaan liiketoimintaansa.

*

J.A. Salmea voidaan kuvata kala-astiateollisuuden suurimmaksi henkilohahmoksi. Hin oli viisas
ja tarmokas litkemies. Hin auttoi takauksillaan my6s monia yksityisid ihmisié, jotka olivat talo-
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udellisessa ahdingossa, mutta piti my0ds huolen siitd, ettei koskaan hén takauksillaan havinnyt.
J.A. Salmesta voidaan sanoa, ettd hin oli kala-astiateollisuuden teknillinen kehittéja ja ettd hdnen
luomansa teollisuustuotanto oli aikoinaan pohjoismaiden suurin. Salmen ty0sarka alallaan oli 66
vuotta eli pisin kaikista.

Sahaus ja sen yhteydessa kala-astiateollisuus olivat tuottoisia vuosia yhtiolle.

%

Markkinoinnista

Kalastuksen yha lisdéintyessd parannettujen pyyntivilineiden ja kalastusveneiden ansiosta kalan-
tulo lisdéntyi niin suureksi, ettd alettiin vieda silakkaa ympéri Suomea. Kuuluisaa hyvad Meri-
karvian silakkaa, se oli kysyttya kaikkialla.

Porin ja Salon syysmarkkinoilla lokakuussa kaytiin joka vuosi. Aluksi kuljettiin seilipaateilla.
kalastus- eli rdadkipaateilla, jothin mahtui 100-150 nelikkoa silakkaa venettd kohden. Oli my0s
jahtiseilureita, joista mainittakoon Alex Salinin Oura- niminen jahti sekd Kuusisen Rakkaus-
niminen jahti. Ndihin jahteihin mahtui useita satoja nelikoita silakkaa.

Myohemmin vuoden 1912 jilkeen tulivat ensimmaiiset venemoottorit kalastusveneisiin sekd koh-
ta pian isompiinkin kuljetusaluksiin.

Kuljetusaluksista mainittakoon Viljo ja Arvo Vuorisen omistama alus Vellamo, Kokariin vienti
700kpl.

Sampo, Viljo Vuorinen 2.000kpl vietiin.

Usko, Viljo Vuorinen 5.000 kpl.

Frans Laaksonen, Into, 1.000kpl.

J.A. Salmi, Vdindmdinen, 5.000kpl.

OTK, Yritys

E. Salminen, Jalava.

Niilld ylldmainituilla sekd monilla muillakin aluksilla kuljetettiin kala-astiat eri kulutuskeskuk-

siin.

Lahin rautatiepaikka oli Méntyluoto, Pori ja Kristiina, jotka olivat ldhes yhti pitkélld Merikarvi-
an satamasta.

Porin kautta ldhetettiin Eteld- ja Keski -Suomeen menevit tilaukset. Kristiinan kautta 1dhetettiin
Pohjois-Suomeen.

Vuonna 1915 SOK alkoi ostaa silakkaa Merikarvialta. Ostajana heilld oli Oulusta kotoisin oleva

Mehtdld-niminen henkild. Vuotta myShemmin alkoi OTK my®6s ostaa kalaa,

Mehtild siirtyi OTK:n ostajaksi ja SOK;n ostajaksi tuli Otto Korhonen ja hénelle apulaiseksi tuli
Frans Kivikanta (Karlsson), joka siirtyi vuonna 1926 Koortildn suolaamon hoitajaksi ollen sielld
aina 1942 asti, kunnes SOK:n toiminta tdilla loppui. OTK:n ostaja tiddlla vaihtui vuonna 1919

ja tilalle tuli Porista Vilho Virta. OTK rakensi myds suolaamon Kasalaan, jossa kalanostajana ja

suolaamonhoitajana oli Toivo Kuusinen.

Toisen maailmansodan jilkeen lopetti SOK ja OTK ostoksensa tiilld ja kalanosto siirtyi useille
yksityisille. Tastd kerrottakoon my6hemmin.

Yksityisistd kalanostajista, jotka suolasivat ja markkinoivat ostamiaan kaloja, mainittakoon:
Juho Merimaa vuotuinen suolaus 400.000kg
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Otto Kaipainen vuotuinen suolaus 20.000kg
Artturi Saari vuotuinen suolaus 20.000kg.

Osuusliikkeet SOK ja OTK tilasivat ympéri Suomea oleviin liikkeisiinsd pohjoisessa aina Inariin
saakka useita eri kokoa olevia astioita vuosittain huomattavan méaéran.

Kaukokiitolinja-autot kuljettivat kala-astioita paljon ja etéélle, Vaasaan, Turkuun, Helsinkiin ja
Kotkaan.

Sitten teollisuus laajeni

Vuonna 1931 tuli konsuli Elfvingin sillilaivueelle 12.000 kappaleen sillitynnyrikuljetus Han-
koon. Tdma kuljetus tapahtui proomuilla hinaajan vetdmind, ns. Pitkdjussi-niminen proomu,
entinen miinanraivaaja-alus. Tadlld aluksella kuljetettiin myShemminkin astiakuljetuksia.

Vuonna 1932 tapahtui laivaus Merikarvian ulkosatamassa. Virolainen sillinpyyntialus Eestirand-
laivasi ostamansa 32.000 kappaletta sillitynnyreitd tadltd uloimmalta ja syvimmélté laivauspai-
kalta.

Tadma valtava tynnyriméérd, joka sataman varastomakasiinit oli tdyttinyt, ldpitdyttinyt, ei ndytta-
nyt kuinkaan suurelta lastilta ison laivan ruumassa.

Alus oli ldhes 100m pitkd, kahdella vdlikannella varustettu.

Vuonna 1938 laivattiin Kotkan kalastuslaivueelle myyty 5.000 kappaleen tynnyrierd, joka kulje-
tettiin myos pitkélldjussilla.

*

Valmistajien eli vyottdjien lisdksi tarvittiin puolivalmisteiden eli vérkin valmistajia ja aputyonte-
kijoitd suunnilleen sama méérd kuin vyottdjidkin eli yhteensd 480.000 miestyOpdivaa.

Kala-astiavanteiden vuolijan lasketaan keskimdérin valmistavan 400 vannetta paivédssid. Samoin
lasketaan vannekeppien hankinta edellisen suuruiseksi.

Vannekeppejd, joita on edelld kerrottuun astiamdirddn tarvittu suunnaton méaara.

Vanteiden vuolijat, jotka ovat pelkdstidin niitd joutuneet hankkimaan myds pohjoisesta aina
Torniosta saakka. Kiuruvesi ja Jyvdskyld on myds ollut niiden hankinta-aluetta. Samoin on ollut
Vaasa, missd vannekepit on vanteiksi myos jo vuolittu.

Vanteiden yhteinen médra ylittdd satamiljoonaa vannetta seki lisdksi Rauman tehtaalle viedyt
arviolta 5 miljoonaa vannetta.

Vanteiden vuolijoista ja vannekeppien hankkijoita oli yli 100 henkil6itd, jotka pddasiassa ovat
siitd saaneet toimeentulonsa.

k

Vanteista

Vakituisia vanteiden vuolijoita oli paikkakunnallamme useita kymmenid. Heistd mainittakoon la-
hinné ne, jotka leipétyokseen sitd tekivat. Sandbergin veljekset, niitd oli my6s "Mannin manni”.
Veseenit, Frans Pohjalehto (Fransyldn Heikki) sekd erikoisryhmén muodostivat Kuvaskankaan
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porukka. Mauri Rajala, jota myds keppikuninkaaksi mainitaan, Urho Varhila ja Viljam Virta.
Rajalalla ja Varhilalla oli omia alihankkijoita ympari pitdjié ja paljon pitdjan ulkopuoleltakin.
Heilld oli sopimuksia astianvalmistajien kanssa ja he saivat sen kautta ennakkomaksuja. Varhilal-
la oli Vaasassa vanteiden vuolintakeskus.

Namaé kaksi ensin mainittua tekivit vuosittaisia sopimuksia astiatehtailijoiden kanssa saaden jon-
kin miirin ennakkomaksua hankintaa varten. Pajuvanne-aineita jouduttiin hankkimaan kaukaa
pitdjaimme rajojen ulkopuolelta. Keski-Suomesta aina Jyvaskylddn asti, pohjoisessa Vaasaa ja
sen yldpuolelle ylettyi vannekeppien osto. Vaasassa oli esim. Varhilalla vanteiden vuolintapaik-
ka, josta ne sitten kuorma-autoilla tuotiin tehtaille. On laskettu, ettd vanteiden vuolijain yhteinen
lukumiira ldhentelee 100. Fransyldn Heikistd erikseen on kerrottavaa. Hén oli kirkon palvelus-
miehid, ammattina urkujen polkija. Kerrotaan, kerran kanttorin peldstyttineen Heikin. Oli kysy-
myksessd ruotsalainen jumalanpalvelus ja kanttori urkusoittojen viliaikana huomautti Heikille;
Nyt meni Heikki vikaan, kun poljit suomeksi, vaikka oli ruotsalainen virsi menossa. Heikki
vdhidn hékeltyi, mutta pani virheen vaimonsa Miinan tilille. Taisi tulla Miinaa liiaksi muisteltua,
oli Heikin vastaus. Toinen tapaus Heikistd: Han oli J.A. Salmella v6itd vuolemassa. Salmen tar-
kastellessa Heikin vanteita huomauttaen vanteiden olevan epétasaiseksi vuoltuja. Onpas tuossa-
kin vanteessa ohut paikka. Jos on ohuita, niin on paksujakin paikkoja isdnti kulta. Tydlista oli
hénelld usein 7 pdivdinen, vaikka hén oli sunnuntait kirkon tydssé. Miina pitdd kirjanpidon, oli
Heikin vastaus.

*

Kuvassa nakyvit 4 vanteentekijdd. Rajala, Varhila. Virta ja Pajunen.

*

Astiatyostai

Vuorenmaan pojista tuli kaikista astiantekijoitd. Jenni Hurtolan kertoman mukaan Toivo teki
kauneimman ja parhaimman pytyn. Mutta pdivin suurimman astiamaarén valmisti veljensd Aatto
ja Armas Haapala, joka oli heilld niihin aikaan tydssé. Pdiva oli 12 tunnin pituinen kello kuu-

si aamulla ja kello 18 illalla se paattyi. Mitddn ruokatunteja ei pidetty, ainoastaan vellid valilla
horpéttiin kuivikkeeksi. 36 kappaletta nelikon astioita oli valmiista virkistd ennétys ja se sdilyi
Vuorenmaalla koko tehtaan pitoajan. Oli siiné todella aika suuri paivdurakka, silld normaalina
pidettiin 15-20 nelikkoa péivassi keskiméérin 8-10 tunnin tydaikana, jota yleensé kiytettiin.

*

Vanteista

Kala-astiain vanteet ovat etupddssd pajua. Sitd kasvaa pidasiassa niittyjen ja ojien reunoilla.

Paju on nopeasti kasvava puulaji ja se on hyvin taipuisa, jonka johdosta se hyvin sopii astiavan-
teeksi. Tuoreeltaan kdyttden on se pehmed ja hampaan eli solmun kohdalta se helposti murtuu
astian péélle sitd kiristettdessd. Siksi se onkin vuolimisen jilkeen kuivattava. Tavallisesti nelikon
vyonippu, jossa on 100 kappaletta, se saa kuivua pitempdin, jonka jilkeen se pannaan likoamaan
vesiastiaan muutamaksi pdivéksi, jolloin se on valmis pantavaksi astian paille.

Alkuaikoina, jolloin vanneastioita riitti paikallisille astiain valmistajille toimittivat niitd poikaset-
kin sivuansioinaan, mutta myohemmin muodostui vanteiden hankkijoista oma ryhmaénsi, jotka
sitten sopimuksen mukaan hankkivat kullekin tehtaalle heiddn tarvitsemansa vanneméérén.
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Muuta

Frans Kivikanta siirtyi vuonna 1921 Koortilddn suolaamonhoitajaksi ollen sielld vuoteen 1942
saakka, jolloin SOK lopetti koko ostotoiminnan téélla Merikarvialla.

Suolatut silakat vuodessa 1916-toiseen maailmansotaan asti:

SOK noin 200 suolausammetta, kussakin 750kg kahdeksi kertakéyt.- 300.000kg
OTK noin 250 suolausammetta 750kg kussakin 350.000kg

Juho Merimaa 200 suolausammetta, 750kg jokaisessa 250.000kg

Otto Kaipainen 20, 750kg ja 20.000kg

Artturi Saari 30, 750kg ja 30.000kg

kalastajien ylijaddma omaan suolausammeisiin 600.000kg.

yhteensa siis 1.550.000kg

*

Yleisti

Vuonna 1912 tulleet venemoottorit olivat 6-8hv ja ne antoivat veneile 6-7 solmun vauhdin.
Veneet olivat padasiassa kolmimastoiset ja isoilla purjeilla varustettuja kalastusveneita.
Kalastajia, jotka varsinaisesti eldttivét itsensd kalastuksella vuoden 1910 jdlkeen, oli Merikarvian
sataman ja sen ldhiymparistossd luodoissa oli noin 40 venekuntaa. Koko Merikarvian rantaviivan
alueella oli Koortildstd Kasalaan oli noin 100 silakanpyyntivenekuntaa.

Alkuaikoina tulivat kaukaa pitdjdmme ulkopuolelta kalaostoksille. Hevosajoneuvoilla he tulivat
silloin ja rattailla heill& oli tuontitavaraa mm viljaa ja tervaa. Mukana olleisiin ammeisiin eli
tiinuihin he ostivat tarvitsemansa kalat seké niiden suolaukseen tarvittavan suolan.

*

J.A. Salmen toiminnasta Urho Salmen kertomana:

Paitsi astialautaa sahattiin my6s ulkomaan vientid varten kauppatavaraa. useita satoja standardeja
sahattiin ja laivattiin ulosvientitavaraa, parhaimpina vuosina yli 1.000standardia. My®s kala-
astiateollisuus lisddntyi huomattavasti. Vuonna 1931 tuli uusi artikkeli: sillitynnyri. Hangosta
sillipyyntiretkelle Islannin vesille suuntautunut Konsuli Elfving tilasi 12.000 tynnyrié, joiden
vetoisuus oli 120litraa. Ndiden valmistus alkoi kevadlld 1931. Mestarina oli norjalainen tynny-
ritehtaalla omassa maassaan toiminut osaaja. Hén antoi timén opin ja niin alkoi my0s tynnyrien
teollisuus kala-astiateollisuuden rinnalla Merikarvilla.

%

Salmi Oy:n jilkeen

Krinnildn kanssa yhdessd U. Salmen ja Kolsion ja Lauri Salmen kanssa sahattiin, ehké
1950-60luvulla.
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Yhtidsta oli jo aiemmin poistunut Toivo Lehtinen ja viimeksi Vilho Kolsio. Sahaus ja kala-as-
tiateollisuus jii nyt rahtisahaukseen ja kala-astioiden tekoon yhtidsopimuksen mukaan. Urho ja
Lauri Salmi sahasivat erikseen aina isdni J.A. Salmen kuolemaan 20.3.1960 asti. Tdman jélkeen
sahasi ja teetti kala-astioita vuoteen 1961 asti Urho Salmi, jolloin se kuolinpeséin myynnissé tuli
Urho Salmen omistukseen. Salmi Oy:n saha ja kala-astiateollisuus vdheni vdhenemistdédn niin,
ettd vuonna 1958 siiné sahasi rahtia yrityksen osakkaista Urho Salmi et Kolsio ja Lauri Salmi
erikseen seki yhtion ulkopuolella Antton Krinnila.

Samoin kala-astiateollisuus sai uuden kilpailijan. Ensinndkin markkinoille ilmestyi peltidmpéarei-
td. Raaka-aine tuotiin lisenssilld ulkomailta ja koneellisesti tehtyni ne tulivat halvemmaksi kuin
puuastiat. Vaikka kala-astiana kéytetty peltiastia ei ollut puuastian arvoinen, kun kala siind nope-
asti pilaantui, mutta meni se kuitenkin kaupaksi varsinkin maaseudulla, missé tyhjé astia kelpasi
vield talouskdytossa.

Vihdn myohemmin tuli kdyttdon ja on vieldkin kdytdssd muoviastiat, myds sangolla varustettu-
na, joten ne tyhjana palvelee talousastiana.

Vihdn myohemmin tuli vield markkinoille muoviastia, johon kalat vieldkin pakataan ja markki-
noidaan eri suunnille Suomea.

*

Toras Oy Merikarvialla alkoi tuotantonsa vuonna 1935:

11tr 80.000
41tr 20.000
8ltr 15 000
151tr 30 000
301tr 60 000

*

Juho Merimaa, s. 1884, kuoli 1943

Juho Merimaa kotoisin Merikarvian Kuuskerista. Heité oli kolme veljestd, kaikki kalastajia.

Juho Merimaalla oli kuitenkin synnynnéisti litkemiesverta. Niinpé hén kalastuksen ohella alkoi
myos pitdd kauppaliikettd seké jo vuonna 1910 hén alkoi myos kala-astiateollisuuden, joka oli
koneellistettu. Heilld valmistui vuosittain noin 15 000 astiaa, eri kokoa. Pyytdméansi seké os-
tamansa kalat suolattiin ammeisiin, jotka kalat sitten syksylld pakattiin astioihin ja vietiin eri
ostoskeskuksiin, mutta pdédasiassa Salon markkinoille. Sinne vei myds moni merikarvialainen
kesédn kalansa. Merimaalla oli my®s ns. jahtilaivoja, joilla hin sitten kuljetti suolakalansa myyn-
tikeskuksiin. Samoin kuljetettiin myds suuret maérat tyhjid astioita ndilld laivoilla. Vaasa oli
suuri kulutuspaikka tyhyjille astioille.

Némad jahdit olivat kaksimastoisia polttodljymoottorilla varustettuja noin 60 rekisteritonnin
aluksia, joilla kuljetettiin my0ds halkoja Ruotsiin asti. Viimeinen hénen valmistamansa laiva oli
Aallotar-niminen.

Seuraavana koneita apuna kéyttdvani kala-astiain valmistajana voidaan mainita Juho Merimaa.
Merimaa aloitti kala-astiateollisuuden vuonna 1910.

Kala-astiaraaka-aineen hédn sahautti omasta metsastdin Kalkuttaan sahalla astialaudaksi ja kotona
ne koneellisesti valmistettiin astiain vyottéjille asti sopivaksi puolivalmisteeksi tehtyina.

Ty6ssé hinelld oli noin 3-4 miesti ja vuosituotantona oli erikokoisia astioita vuosittain noin

15 000 kappaletta. Témén tuotannon kéytti ja pakkasi hdn omiin pyytédmiinsé ja ostamiinsa kaloi-
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hin sekd markkinoi ne sitten eri puolille maata ostopiireille kuten Porin, Salon, Vaasan markki-
noille ym.

*

Vihtori Vuorela

Vihtori Vuorela aloitti kala-astiain valmistuksen. Héan, kuten monet muutkin, sahautti laudat Kal-
kuttaan sahalla ja jalosti ne sielld puolivalmisteiksi. Kotonaan pirtissd hén perheineen teki astioi-
ta kymmenid vuosia kokonaan kisityonéd. Vuotuinen tuotto oli noin 3.000 kappaletta erikokoisia

pyttyjé.
*

Mellanouran Antti eli Halluskerin Antti

teki kotonaan talvisin muutamia satoja % tynnyrinastioita vuosittain.

*

Kuvaavaa on tdma kala-astiateollisuuden hiljainen “kuolema”. Kun se parhaimpina vuosina
1920-1955 oli ...kpl ja astioiden keskikoko silloin 30ltr, oli se vuosina 1958-62 vain 7,7 Itr.
1954 sahasi Urho Salmi & Kolsio 380 standardia ja Lauri Salmi 350 standardia.

1957 Urho Salmi 21.240kpl ja Lauri Salmi

1958 sahasi Urho Salmi 123 standardia, astioita 21.240kpl ja Lauri Salmi teki 12.905kpl
1959 Urho Salmi 190std

1960 Urho Salmi sahasi 490std ja Lauri Salmi 365std

1961 Urho Salmi sahasi 224 standardia

*

Jukka Uusitalo ja pojat

Aarne ja Uuno Uusitalo, heilld oli myos késiteollinen kala-astiain valmistus. Vuodesta 1928 alka-
en heilld tehtiin pirttirakennuksessa Kalkuttaalla valmistetusta vérkistd vuosittain noin 2 000kpl
erisuuruisia astioita. Uudentalon perikunnan hajottua jatkoi kala-astioiden valmistusta Aarne
Uusitalo Kalliovaarassa, missa hidn vuosittain muitten toittensa ohella valmisti itse vuosittain
noin 2 000 kpl erikokoisia astioita. Valmistuksen hén lopetti vuonna 1952, syyni korkea liike-
vaihtoverotus.

*

Juho Ranta

Ranta valmisti talvisin sivutdindin my0s kala-astioita. Puolivalmisteista, jotka sai Kalkuttaalta,
hdn valmisti vuosittain noin 3 000 % astioita.

*

Niilo Kause

aloitti kala-astiateollisuuden Jukolan sahan yhteydessd vuonna 1929. Hénen tuotantonsa oli noin
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puolet Salmen tehtaan tuotannosta. Saha paloi kuitenkin vuonna 1933. Tdmén jdlkeen tuli Torak-
sen mies Arvo Holmen isdnnditsijéksi ja hdn rakennutti kala-astiatehtaan uudelleen vuonna 1935,
joka toimi vuoteen 1940 asti, jonka jdlkeen hédn siirtyi ja aloitti Raumalla uudestaan Toras Oy:n
tynnyri- ja kala-astiatehtaan, jonka johtajana hén oli vuoteen 1940 asti, jolloin Toras Oy lopetti
toimintansa. siell.

*

Yrjo Lehtonen

Lehtonen, samoin kuin moni muukin valmistaja tekivét kala-astioita sivuammattinaan. Lehto-
sella oli itsellddn metsdd, josta hin sahautti kala-astia aineet Kalkuttaan sahalla, missid ne myds
puolivalmiiksi jalostettiin. Késin ne valmistettiin astioiksi. Lehtonen aloitti kala-astioiden val-
mistuksen vuonna 1935 ja lopetti sen 1939. Hénella oli ty0ssd 4 miesté ja vuosittainen valmistus
oli noin 2 000 kpl eri kokoisia astioita.

*

Erkki ja Tauno Salminen

Ostettuaan Ruissalon eli Rogelin talon Salminen perusti sinne puolittain koneellisen kala-asti-
atehtaan. Astialaudat ja muut aineet sahautettiin Kalkuttaan sahalla, missd Salmisella oli myds
osake. Tehtaalla tyoskenteli keskiméirin kaksi miestd itse valmistaen vérkit. Tekeménsé kala-as-
tiat hdn kiytti osaksi oman kalanosto ja suolaamonsa astioihin mutta suurimman osan kuitenkin
myi tyhjind markkinoilla tai eri kauppoihin.

Vuotuinen valmistus oli noin 5 000kpl erikokoisia astioita.

*

Kouhi

aloitti kala-astiateollisuuden vuonna 1938 ja jatkoi tdysin koneellistuneena vuoteen 1947 saakka.
Ty0ssé hédnelld oli vyottdjid noin ? henked ja aputydntekijoitd ja konetyontekijoita.

Vuotuinen valmistusmééra oli noin 100 000kpl erisuuruisia astioita.

Kouhi valmisti my6s kalansuolausammeita noin 600kpl, jotka hdn myi eri kalasuolaamoille pit-
kin rannikkoa.

*

Jalmari Lihdekorpi

Lahdekorpi oli aikaisemmin ollut tyossd Mékivaaran astiatehtaalla mm konemestarina ja vérkin-
valmistajana. Myohemmin hin perusti oman kisityona valmistavan astiateollisuuden. Astia-ai-
neet, kimmet ja pohja- aineet tehtiin valmiiksi Kalkuttaan sahalla ja valmistusteko tapahtui kuten
monen muunkin oman saunan ja pirtin rakennuksessa.

Vuosittainen valmistus oli noin 2 000kpl vuosittain.

Lahdekorven kuoltua jatkoi samaa teollisuutta hinen poikansa Fredrik Lahdekorpi, tehden
vuosittain saman mairddn kuin isénsé oli tehnyt. Kala.astiansa he markkinoivat pdéasiallisesti
paikkakunnalla.
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*

Arvo Esko,

s. 1889 ja kuoli 1969. Esko aloitti Mékivaarassa vuonna 1931- 1934. Mikivaarassa oli 7 miesté
tyOssd. Kotona koneellisti tdysin uuden tehtaan 1935-1962, jossa oli keskiméaarin 5 miesté ty0ssa.
Vuosittain valmistettiin 12 000kpl, myds tehtiin saaveja Y5 - 4ltr.

1931-34 tehtiin 225 000 astiaa

1935-1962 312 500

1962 50 000 kpl. kokonaistuotto siis 587 500 kpl.

*

Artturi Saari

Artturi Saari aloitti 1910-1950.
Vuosittain noin 5 000kpl
yhteensd 10 vuoden aikana 50 000kpl

*

Niilo Kause 1929-1934 vyoOttdjind 7 miestd 300 pdivén ajan, vuosituotto noin 70 000kpl.
5 vuodessa noin 350 000 kpl.

*

Holmen 1935-1940 vuodessa 200 000kpl ja 5 vuodessa 1.000 000kpl

*

Salovaara 1914-1958 1.427.500kpl

*

VYuorenmaa 1890-1945 1 464.500kpl

*

Merimaa 1910-1943 per vuosi 15 000kpl eli yhteensi 500 000kpl

*

Mikivaara 1910-1930 vuosittain 36 000kpl eli yhteensi 720 000kpl

*

Arvo Esko

1931- aloitti Mékivaarassa, tekijoitd 7. Sitten kotonaan koneellisti tdysin tehtaansa 1925-62, kes-
kiméérin 5 miestd, myds saaveja tehtiin.

Arvo Esko syntyi 1899ja kuoli 1969. Koko tuotanto 587.500kpl: 1931-1934 225.000kpl ja 1935-
1961 312.500kpl ja 1962 viela 50.000kpl.

*

Kouhi 1939-1947 per vuosi 100 000kpl, 12 miestd, 800 000kpl

*

Kurki Viljo alkoi 1946-1952 per vuosi 40 000kpl, yhteensi 240 000kpl
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k

Erkki ja Tauno Salminen 300 000kpl, 2 miesti ja 20 vuotta per vuosi 15 000kpl
(Erkki 1944-1955 220 000kpl ja Tauno 1956-1962 120 000kpl)

k

Hjalmar Lahdekorpi vuosittain 2000kpl 10 v ajalla 200 000kpl

k

Fredrik Lahdekorpi, samoin 200 000kpl

%

Uusitalon Velj ekset yhdessd 1928 alkaen valmistus noin 15v 2 000kpl vuosittain tekee
300 000kpl

Aarne Uusitalo yksin 10vuoden ajan 200 000kpl

k

Juho Katajamaki 1951-1962 yksin teki per vuosi 2 000kpl 220 000 kpl
k

Vihtori Vuorela vaimisti vuosittain noin 3 000kpl 15 vuoden ajan 45 000 kpl

k

Juha Ranta teki per vuosi 5 000kpl, yhteensd 55 000kpl

k

Oskari Rimpiranta vuonna 1910 alkoi, teki astioita eri vuosina Jukka Uusitalolle
yhteensd 50 000kpl

k

Viljo Kurki

Kurki aloitti astiatyon entisessd Norrgardin viljamakasiinista tehdyssa rakennuksessa. Hanelld oli
koneita niin paljon, ettd varsinaiset puolivalmisteet olivat koneilla tehdyt, joten valmiiksi kootut
ja uurretut “romaukset” sekd valmiiksi sorvatut pohjat ja kannet olivat jo itse vyottdjén eli val-
mistajan plassilla kuten ty6termi kuuluu.

Talla tavoin astiain valmistusteho oli 40 kpl V4 tynnyriastiaa paivissd yhtd vyottdjad kohden.
Mutta raaka-aineen jalostus sille asteelle kuten ylld on kerrottu, vei yhden henkilon tydajan.
Viljo Kurjen vuosittainen valmistus oli noin 20 000kpl erikokoisia astioita. TyOssd hénelld oli
keskiméérin 8 henkilod. Kurki aloitti 1945 ja lopetti 1952.

k

Artturi Salovaara

syntyi 1878 ja kuoli 1964

Salovaara, Mékivaara ja Katajamiki

Tuulikki 1914

Kalkuttan sahalle

Tehtaan siirto nykyisen Kouhin sahan paikalle.

Salovaara alkoi astiaty6t vuonna 1910. Tekijoiné aluksi hidn itse. Myohemmin useammalla mie-
helld, joita oli 2-8 miestd. Tekij6ind mm Rouhikko, Vilikallio Paavo, Kuusinen Y1j6, Grodnroos
Jussi ja Mékinen Jussi. Titd tehtiin ympéri vuoden.

Salovaaralla oli Manda niminen puoliso ja raitilin ammatillaan hin oli taloudellisena tukena
miehensé rinnalla. Salovaara oli rehdillinen ja tunnollinen litkemies. Liséksi hdn oli ahkera eré-
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mies. Aina viimeisiin aikoihin asti hdn kulki jinis- ja hirvijahdissa.

Salovaara aloitti astiatyon Paul Vuorenmaan astiatehtaassa. Oltuaan sielld useamman vuoden
opissa hin paitti aloittaa oman itsendisen liikkeen. Niinpd hdn vuona 1914 se toteuttikin. Useat
vuodet hdn yksin teki astioita omassa saunassaan ja saunapirtissd. Mutta varojen kartuttua hin
rakensi eri tehdasrakennuksen kotitalonsa pihalle. Astian valmistuskoneita olin my®s niin paljon,
ettd virkki tehtiin niin valmiiksi, ettd vyottdjat saivat niisté itse kooten, uurtaen seké pohjat ja
kannet sahaten vyottda eli vannehtia astian kokonaisvalmistuksen.

Tété tapaa kayttden valmistaja nelikon astian tehden oli ennétys 36kpl 10 tuntisessa tydajassa.
Salovaara itse ei tehdastuotannon lisdéntyessa tehnyt astioita vaan véarkin eli puolivalmisteiden
teko oli hdanen huolenaan.

Kalkuttaa, joka hidnen ja monen muun kala-astiain valmistajan astialaudat on sahauttanut, oli
Salovaarankin saha, jossa hin oli osakkaanakin. Salovaara osti metsid, sahautti Kalkuttaalla ne
astialaudoiksi, josta ne sitten kuljetettiin omalle tehtaalle jalostettavaksi.

Salovaaran kala-astiateollisuus oli parhaimmillaan 8 miestd vyo6ttédjind ja 2-4 vérkin valmistuk-
sessa sekd vanteiden vuolijat vield lisdksi. Vyottdjistd mainittakoon U. Rouhikko, Paavo Vili-
kallio, Yrj6 Kuusinen, Juha Groonroos, Juha Mékinen, Ville Salmi, Arvo Salminen ja Edvard
Mattila.

Mainittakoon tissa, ettd suurimman astianvalmistusméaéran valmisti Edvard Mattila. Han valmis-
ti paivdssdl/2 tynnyreitd S0kpl. Tama oli kokonaan kisityota tehtynd valmiista varkistd. Piilevaa
keuhkotautia sairastavana oli timé hénen rasittava ponnistelunsa seurauksena, ettd hén seuraava-
na aamuna hén sai verensyksyn, johon héin sitten menestyi.

Salovaara oli eldessdén vaatimaton ja yhdessd vaimonsa Mandan kanssa elivit sdédstiden. Vaimo
oli miesraatéli, joten kumpikin tienasi talouteen. Lapsia heilla ei ollut, mutta kasvattipoika Pauli
Salovaara. Mutta viimeisind vuosina he ottivat kasvattilapsekseen Edvard Mattilan tyttiren.
Salovaaran verstas oli maantien varressa. Han piti verstasta ylld vuoteen 1958 asti. Sitten se
paittyi kustannussyiden vuoksi. Tehdas oli kaksikerroksinen. Alhaalla koneita, missd hoylattiin
laudat ja ne koneellisesti tehtiin puolivalmisteiksi. Ylidkerrassa tapahtui astiain valmistus, ty0ssi
vyOttdjind 5 miestd keskimédrin 10 kuukautta. Tuotanto parhaimmillaan oli 35 000kpl erikokoi-
sia astioita. kesdisin tydssd 8 miestd ja talvisin 4-5 miesté.

*

Artturi Mdakivaara

Artturi Mékivaara koneellisti astiatehtaansa. Syntyi 5.1.1873 ja kuoli 1940. Aloitti tehtaan
vuonna 1910. Tehtaan mestarina oli hdnelldkin ensiksi Juho Vuori, joka laittoi kala-astiatehtaan
koneistoineen kdyntikuntoon. Tehtaalla oli samanlainen koneisto, jonka hén oli laittanut Salmel-
lekin, mutta tekijoitd oli vaan vihemmain noin 7 miestd. Mékivaara lopetettua toimintansa jatkoi
samaa liikettd hdnen vavynsd Arvo Esko vuoteen 1931 asti, jonka jilkeen Arvo Esko muutti
koneiston omistamaansa taloon Uusi.Heikkilén tilalle. Td4lld hin jatkoi kala-astiain tekoa aina
vuoteen 1962 asti tehden noin 5 miehen voimalla vuosittain noin 12 000kpl useita eri kokoja
astioita, aina Y2 astioista 4litraan asti. My0s saaveja valmistettiin heilla.

Maikivaaralla oli tydssd Albert Barlund, Samberg Manni, Jalmari Lahdekorpi. Tuotanto

924 000kpl.

Maanviljelyksen rinnalla harrasteli useampaa ammattia.. Vuosituotanto noin 44 000kpl.
Maikivaaran lopetettua kala-astiateollisuuden vuonna 1931 osti hdnen vdvynsd Arvo Esko, ko-
toisin Koivistolta, kaiken Mékivaaran koneiston ja siirsi sen vahdn mydhemmin Uusi-Heikkilédn
taloon.
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*

Melkein kaikilla kalastajilla oli suolausammeita 10-50 kpl, joihin he suolasivat ylijaddmasilakan
ja markkinoivat ne sitten eri puolille ostoskeskuksiin. Porissa oli kalaliikkeitd useitakin ja ne
kavivét kalastajilta ostamassa kaiken myytédvissa olevan silakan.

Mutta padasiassa syksylld vietiin Porin ja Salon markkinoille, rddkipaatti kantoi 100-150 2 pyt-
tyd. Kuuluisa Merikarvian silakka meni aina kaupaksi.

Porilaisia kalaliikkeitd olivat mm Kaipaisen kalaliike, Mikisen kalaliike, S6derlundin kalaliike,
Alangon kalaliike ja Hugo Virtasen kalaliike.

%

Juho Lahdekorpi oli myds Salmen tehtaalla terdmestarina kala-astiakoneiden kunnostajana. Ha-
nen poikansa oli Fredrik Lahdekorpi.

k

Holmen, Jukolan saha
Toras Oy

Pentti Varjovuo

1935-1940 10-12 miestd Vuosituotanto oli 94.500kpl ja kokonaistuotanto 570.000kpl.

*

Urho ja Pekka Salmi yhdessd:

1962 sahattiin 224std ja tehtiin 15 000kpl pyttyjd, oli 67 henked tydssd, palkat 3.550.000mk
1963 800std ja 15 000kpl pyttyjé, 25 henked tyossa

1964 900std ja 15.000 kpl pyttyja ja 15.000kpl, 25 henked tyossd

1965 1 100 std ja 15 000 pyttyé ja 25 henked tydssa

*

J.A. Salmi Oy nimiin sahattiin:

Urho Salmi& V. Kolsio, vuonna 1954 480std ja Lauri Salmi 350std, yhteensa siis 830std

1958 Urho Salmi 123std ja 41 700 astiaa
ja Lauri Salmi 12.905 pyttyé, keskikoko 7,6litraa ja yhteensd 54 605 pyttyd

*

Vuorenmaa 1926 2500 miestydtuntia ja valmisti 50 000kpl
Vuorenmaa 1935 3-4 miestd 250 tyopéivad ja valmisti 20 000kpl
J.A. Salmi 1935 12 miestd 250 tyOpéivad, valmisti 135 000 kpl.
Toras Oy 1935 16 miestd 140 tyopédivaa 140 000 kpl
Kouhi 1938 10 miesti ja 250 tyopédivada 100 000kpl
Salovaara 1938 15 miestd 275 tyopaivad 103 000kpl
Arvo Esko 1935 7 miesté tyopéivid 250 75 000kpl
Juho Merimaa 1935 4 miestd 150 tyopdivad 15 000kpl
Katajaméet 1935 4 miestd tyopdivid 250 25 000kpl
Y1jo Lehtonen 1935 5 miestd tyopaivid 125 25 000kpl
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Uusitalot 1935 2 miestd 100 tyopdivad 2 000kpl

Y1l siis oli 79 miestd tydssd 1990 tyOpdivéd ja 548 250 astiaa valmistui

Liséksi astia-aineiden valmistuksessa oli 2 ja raaka-aineiden hankinnassa 158 miesté eli yhteensa
160 miestd. Lisdksi kaato ja ajo sahalle sekid sahaus vaati 17 600 tydtuntia.

Saari 1 mies, 100 ty6tuntia ja 2 000kpl

Lahdekorpi 1 mies, 200 tyopaivad 4 000kpl = 6 000kpl

Eli yhteensa valmistui vuodessa 554.250 pyttya.

Vanteita oli 32. 255. 000 kpl

Vuolijoilla oli 8064 miestydpéivid, keppien hankinnassa oli myds 8064 miestydtuntia, osto- ja
kuljetustydssd 500 miestyOtuntia.

Vyottdjien miestyotunnit 17 140, varkinhankkijat 17 140 miestydtuntia, kanto 4 000 mtt, ajo
4 000mtt, sahaus 8 800mtt, vanteet 8 064 mtt, kepit 6 064 mtt, astian kuljetus 500mtt eli kaikki-
aan 67 908 miestydtuntia. Tyollisti 270 henkilod 250 paivaa.

*

SOK ostomieheni oli Mehtéld v. 1914
sekd my6hemmin Korhonen

OTK ostomiehena oli Vilho Virta

Suolausastiat:

Merimaa 200

SOK 200

OTK 200

Sevio & Rairo 150

E. Salminen 50

Otto Kaipainen 50

yhteensd 850 x 25=425.000. 425.000x3=1.275.000.
Kalastajat :

Ruohot 20

Vilisalo 20

Vilimaa 20

Raunela 20

Laine 20

Nikaniemi 20

muut 200

yhteensd 320 x 25= 8000. 8.000x30= 240.000

Paikkakuntalaisten silakan suolausméddri oli 1. 515 000kg.

*

Suolakalan osto ja viilitys

1915-1916 alkoi SOK hankkia kalaa, ostajana oli Mehtild, mutta myohemmin Korhonen ja Frans
Kivikanta. Suolausammeita oli noin 200 kpl per kalaa 750kg. Kertasuolauksena siis niihin saatiin
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1916 alkoi OTK ostaa kalaa suolaukseen. Aluksi oli ostajana Mehtild, mutta mydhemmin 1918
jélkeen ostajana oli Vilho Virta. Ostomdird kummallakin osuusliikkeelld oli 1dhes yhté suuri.
Yksityisisti litkkeistd mainittakoon Juho Merimaa. Hénell4 oli noin 150 suolausammetta, joihin
kertasuolauksena mahtui noin 220 000kg.

Artturi Saari vélitti my0s suolakalaa. Hénelld oli 40 ammetta eli nithin mahtui noin 30 000kg
suolasilakkaa. Hin markkinoi kalansa aina Tornioon asti.

Otto Kaipaisella oli myos 20 ammetta.

*

Viindmoinen Jukolaan 1938
Upposi 1939

Aate Saari ja Arvo Liutala olivat veneenkuljettajia.

Tyykouran ammeet vetivit 90 nelikkoa

*

Porilaiset kalanostajat:

Kaipainen
Soderlund
Maikiset

Fr. Alanko
Hugo Virtanen

*

Kalojen suolauksesta vield:

SOK satama alkoi 1915 ostaa kalaa, ostajana Mehtila
SOK, Koortild, ostomiehind Korhonen ja Frans Kivikanta

OTK:lla oli 1918 ammeita yhteensd 200kpl per noin 25 nelikkoa
SOK:lla oli ammeita vuonna 1916 150kpl per noin 25 nelikkoa

350x25=262 500kg

Yksityisilla oli suolausammeita:

Juho Merimaalla 150 ammetta
V. Kuuskerilla 30

A. Saarella 40

Frans Laineella 40

Alb. Raunelalla 40

Oskari Ruoholla 40

E Salmisella 20 ammetta
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Venerannan Hjalmarilla ja Venerannan Viljamilla, molemmilla 20 ammetta
yhteensd 400x25x30= 300 000kg
siis 400x25x30=

Eri yksityisilld kalastajilla tavanomainen ammemaérd oli 10 ammetta kullakin.. Heité oli noin 30.
300x25x30=225 000kg.

SOK ja OTK suolasivat keskiméérin kaksi kertaa vuodessa ammeensa tidyteen, joten heille tuli
2x 262 500kg eli yhteensd noin 525 000kg

Yksityisilld isoimmilla kalastajilla oli 300 000kg

Tavallisilla kalastajilla oli 225 000kg

Yhteensi siis 1.050.000kg.

30litran astioita tarvittiin n 35 000kpl.

*

Kala-astioiden kokonaisvalmistus Merikarvialla

1890 — 1936 Paul Vuorenmaa s. 1857, kuoli 1949, valmisti 1.500.000 pyttya. Se vaati 69.650
miestyopaivaa.
Toisessa Urho Salmen laskelmassa astioiden lukumaéira oli 1.148.500kpl 37 vuodessa

1900 — 1970 J.A. Salmi, 3.300.000 kpl. Toisessa laskelmassa Urho Salmi kertoo astioita olleen
3.667.875kpl 40 vuoden aikana. Se vaati 93.915 miestydvuotta.

1940 — 1957 J. A. Salmi Oy , 2.300.000kpl. Toisessa laskelmassa Urho Salmi kertoo niité olleen
2.307.000kpl 17 vuoden aikana. Miestyopdivid oli 58.625.

Lauri Salmi 2 vuoden aikana 34.000kpl ja 1.700 miestyOpaivaa.
Urho Salmi 6v aikana 150.000kpl ja 3.840 miestyopaivad

1914 — 1958 Artturi Salovaara joka kuoli 1964, valmisti 1.500.000kpl
Toisessa laskelmassa niitd oli 1.520. 600 kpl 44 vuodessa ja 59.325 miestyOpéivaa.

1909 — 1931 Artturi Mékivaara, valmisti 735.000kpl 21 vuoden aikana ja 29.400 miestyOpéivaa.

1935 — 1962 Arvo Esko, joka kuoli 1969, valmisti 370 000kpl. Toisessa laskelmassa niité oli
575 000kpl 11 vuodessa ja 10.500 miestyOpéivaa.

1910 — 1943 Juho Merimaa, s. 1884, kuoli 1943, valmisti 500. 000kpl 33 vuoden aikana
ja 19.800 miestyOpaivaa.
Juho Merimaan perikunta valmisti 6 vuoden aikana 30 000kpl ja 1.200 miestyOpaivéa.

1929 — 1934 Niilo Kause 300. 000kpl, Kause Oy 4v 300 000kpl ja 7.500 miestyOpdivaa.

1935 — 1940 Hollmen Arvo, Toras Oy, valmisti 570.000kpl. Toisessa laskelmassa 840 000kpl 6
vuodessa ja miestyOpédivid oli19.200. Jopa 1.000.000kpl yhdessé paikassa on mainittu.

1939 — 1947 Kosti Kouhi, valmisti 900. 000kpl 9 vuodessa ja 22.500 miestySpaivaa.
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1946 — 1952 Viljo Kurki, 245 000kpl 7 vuodessa ja 6.125 miestyOpdivaa.

1944 — 1955 Erkki Salminen 110.000kpl 11 vuodessa ja 4.400miestyopaivaa.
Toisessa laskelmassa 280 000kpl 11 vuodessa.

1956— 1968 Tauno Salminen 240 000kpl, toisessa laskelmassa 12 vuodessa 120 000kpl

ja 4.800 miestyopdivaa.

1910 — 1950 Artturi Saari 50 000kpl, toisessa laskelmassa niitd oli 30 000kpl 15 vuodessa

ja 1.000miestyopdivaa.

1915 — 1925 Hjalmar Léhdekorpi 200.000kpl ja 7.500 miestyopdivaa.

1926 — 1952 Fredrik Lahdekorpi 200 000kpl, toisessa laskelmassa niitd oli 100 000kpl 27 vuo-
dessa.

ja 5.400 miestyOpéivaa.

1928 — 1943 Uudentalon pojat 300 000kpl 15 vuodessa ja 3.600 miestyopdivaa.

1944 — 1952 Aarne Uusitalo 200.000kpl 8 vuodessa ja 1.000 miestyOpéivaa.

1940 — 1950 Vihtori Katajamiki 1918- vai 19162 400.000kpl

1951 — 1962 Katajaméki Juho 220.000kpl

Vihtori Vuorela 45 000kpl, toisessa laskelmassa 30 000kpl 10 vuodessa ja 1.500 miestydvuotta.
Juho Ranta 55 000kpl, toisessa laskelmassa 30 000kpl 10 vuodessa ja 1.500 miestyovuotta.

1910 - 1925 Oskari Rimpiranta 50 000kpl, toisessa laskelmassa 11 000kpl 15 vuodessa ja 1.125
miestydtuntia.

1935 - 1939 Y136 Lehtonen 100 000kpl 5 vuodessa ja 2.500 miestydtuntia.
Vihtori Rantanen 2 000kpl, toisessa laskelmassa 3.000kpl.

Antton Mellanoura 1.000kpl, toisessa laskelmassa 2 000kpl 2 vuoden aikana ja 200 miestyotun-
tia..

1944 — 1945 Antti Huhtinen 3 000kpl, toisessa laskelmassa 12 500kpl 2 vuodessa ja 1.000 mies-
tyOtuntia.

1958 — 1962 Urho Salmi 100 000kpl, toisessa laskelmassa 150.000kpl.
1957 — 1958 Lauri Salmi 34 000kpl
1962 — 1968 Uuno Sukusaari 1 500kpl

Frans Rantanen 3 000kpl 2 vuodessa.
Kaikkiaan 30 valmistusliiketta oli

Yhdessé kokonaisyhteenvedossa Urho Salmi saa astioita kaikkiaan valmistetuksi 14. 211.475 kpl
ja niiden valmistamiseen kéytettiin 428 405 miestyOpéivaa.
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Yhdessé kokonaisyhteenvedossa Urho Salmi saa koko pyttyteollisuuden miestyopdivien méaran
olevan noin 2. 000. 000, kun laskelmaan otettaan kaikkien ty6osuuksien tydvaiheet mukaan.
Kun Urho viela lisdé laskelmaan:

Vihtori Katajaméki & Jussi 220 000kpl = 14. 432.000kpl ja 461 000 miestyOpaivaa.

*

Urho Salmen erddssd laskelmassa mainitaan:

Artturi Mékivaara s. 5.1.1873, kuoli 1940.
1910-1930 7 miestd 360 000kpl, vuodessa 36 000kpl

Arvo Esko 1931-1962 5 miestd , 31v x 12 000= 372 000kpl

Juha Merimaa s. 1884, kuoli 1943
1910-1943 3 miestd 15.000kpl 33v. 500 000 kpl

Artturi Salovaara s. 1878, kuoli 1964

1914-1916 yksin teki 5000kpl per vuosi=10.000kpl

1917-1920 2 miesti, 10 000kpl, 3v= 30 000kpl

1921-1958 6 miestd 37 500kplx37v= 1.387.500kpl, yhteensa siis 1.427.500kpl

Paul Vuorenmaa ( Lindberg?), s. 1857, kuoli1949, kotoisin Honkajoelta
1890-1892 yksin hiarkéhoylédlld 2 vuoden ajan 15 pdivané 4.500kpl
1893-1903 4 miestd, 20.000kpl ja 11vx20.000=220.000kpl

1904- 1940 7 miestd, 35 000kpl, 1.225.000kpl

1941-1945 yksin3750kpl= 15.050

yhteensa siis 1.464.500kpl

yhteensa siis 55v tétéd tyotd han teki.

Niilo Kause Juholan sahalla 1929-1930

Salminen Erkki ja Tauno ty0ssa kesdisin 2 miestd tehden 5 000kpl vuodessa 20 vuoden ajan=
200 000kpl

Y1j6 Lehtonen aloitti 1935-1939 tydssd 4 miestd vuosittain tehtiin noin 2 000kpl=80 000kpl
toisessa laskelmassa astioita olisi ollut 100 000kpl 5 vuodessa

*

Uusi tilasto Urholta:

Vihtori Katajaméki, aloitti 1930, lopetti 1950, teki pyttyjd 20v, tydssd 3 miestd, valmistuspéivid
40, tyopéivid 200 vuodessa, valmistui 400 000kpl, 10 000miestyopaivaa.

Juho Katajaméki, aloitti 1951, lopetti 1962, 11v., 200 000 astiaa.

Antti Huhtinen 2v teki pyttyjd, 2miestd, 25 valmistuspéivid, 250 tyopédivad 25 000kpl, 1000mies-
tyOpéivad.
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Antti Mellanoura aloitti 1914, teli vuoden yksin, 10 valmistuspdivdd, 1 000kpl.
Frans Rantanen teki 2 vuoden ajan yksin ja valmisti 4.500kpl
Vihtori Luukki aloitti 1895, lopetti 1912, 17v teki, 2 miestd 34 000kpl.

Uuno Sukusaari aloitti 1962, teki 6v. yksin, 12 000kpl.

*

Suolausammeita

Suolausammeita oli 2 000kpl
*

Saaveja, Arvo Eskolla 500kpl

*

Ampireitid Salmi Oy:114 2 000kpl

*

Yhteenvetoa miestydtunneista:

astiain vyottdjat 480 000 miestyopaivia

astiain aputyontekijit 480 000miestp

Vanteiden osuus 462 000mtp

Vanteiden osuus Raumalle 20 000mtp

Tukit metséstd sahalle 300 000mtp

Sahaus astia-aineiksi 240 000mtp

Astiain kuljetus eri kauppakeskuksiin 30 000mtp
Konttori ja tyonjohtotehtivat

*

Paul / Lindberg) Vuorenmaa, s.1857, k. 1949.
Aloitti 1890, toimi 2v yksin, valmisti 2 000kpl per vuosi=4 000kpl, 200mtp
1892 2v 2 miestd, 4. 800kpl per vuosi, 9.600kpl, 800miestyOpaivad
1896 4v 4 miestd 12 000kpl, yht. 72 000kpl, 3200mtp
1903 7v. Smiestd, 18.750kpl, yhteensd 131.250kpl, 8750mtp
1910 7v. 6 miestd, 30.000kpl, yhteensd 210.000kpl, 10.500mtp
1916 6v 10 miestd, 50.000kpl, yhteensd 300.000kpl, 15.000mtp
1926 10v. 10 miestd, 50.000kpl, yhteensd 300.000kpl, 25.000mtt
1930 4v 4 miestd, 20 000kpl, yhteensd 80 000kpl, 4.000mtp
1934 3v 2 miestd, 10 000kpl, yhteensd 30.000kpl, 1.500mtp
1936 2v. yksi mies, 4.000kpl, yhteensé 8.000kpl, 500mtp
37 vuotta toimittiin ja valmistettiin 1.148.500kpl ja 69.650mtp kaytettiin

*

J.A.Salmi (Soderlund) s. 1878, k. 1960

1898 4v. yksin, 3.750kpl, yhteensd 14.000kpl, 1.000mtp
1906 4v ja 4miestid, 15.000kpl, yhteensd 60.000kpl
1907 J.Vuori 1907-1918, 11v. 10miestd, 75 000kpl, yhteensd 825.000kpl, 27.500mtp
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1919 1919-1938, 19v. 12 miestd, valmistui miestd kohden 45, 135.000kpl, yhteensa
2.565.000kpl, 57.0000mtp

1938 (Elo),

1940, Elo 1938-1940, 1,5v. 10 miestd, valmistui 101.250 vuodessa ja yhteensd 151.875kpl,
3.375mtp.

1931-1932 sillitynnyriaika, 2v. 5 miestd, 50kpl miestd kohden valmistui, 26.000kpl ja yhteensa
52.000kpl, 1040mtp

siis 40v. ja valmistettiin 3.667.875 pyttyd, 43.915mt.

*

J.A. Salmi Oy

1940, 1 vuosi 8 miehelld tehtiin keskiméérin 40 per tyontekijd, 32.000kpl, yhtensd 32.000kpl,
800mtp

1941, 1v. 15 miestd, 135.000kpl, yhteensd135.000kpl.3.375mtp

1942, 1 vuosi 28 tyontekijad, 224.000kpl, yhteensd 224.000kpl, 6.300mtp

1943-1944, 2v. 25 tyontekijaa, 220.000kpl, yhtensd 440.000kpl, 11.250mtp

1945-1955, 10v. 15 tyontekijdé, 135.000kpl, yhteensd 1.350.000kpl, 33.750mtp

1956-1957 2v 14 tyontekijad, 126.000kpl, yhteensd 252.000kpl, 6.510mtt

Yhteensa siis 17 vuodessa tehtiin 2.433.000kpl pyttyja 61.985mtp

*

Lauri Salmi aloitti yksin vuonna 1957 ja lopetti jo 1958, astiantekijoitd 10, valmistui 34 000kpl,
1.700mtp

*

Urho Salmi aloitti 1958 ja paitti 1962, 8 astiantekijaa ja valmistettiin 150 000kpl, 3840mtt

*

Artturi Midkivaara 1910-1931, 21 vuotta teki astioita, 7 tyontekijaa, 735.000kpl, 29 400mtt

*

Juho Merimaa 1910-1943, 33v, 3-4 tyontekijaa, 500.000kpl, 19.800mtt

*

Merimaan perikunta 1944-1950, 6v., 2 tyontekijaa, 30.000kpl, 1.200mtt

*

Arvo Esko s. 1899, k.1969, 1931 aloitti ja lopetti 1934, 4v., 7 miestid, 225.000kpl, 1.750mtt

Arvo Esko 1935-1962, 5 tyontekijdd, miestd kohden valmistui 40kpl pdiviassé, 350.000kpl

*

Artturi Salovaara 1914-1958, yhteensad 1.520.600kpl, 64.325mtt

*

Artturi Saari , s. 1866, 1906-1940, 15v. yksin, 30.000kpl, 1.000mtt

%

Lahdekorpi Hjalmar 1915-1925, 10v. , 3 tyontekijaa, 200.000kpl, 7.500mtt
Lahdekorpi Fredrik 1926-1952, 27v., yksin, 100.000kpl, 5.400mtt

*

Kause Oy, Niilo Kause, 1929-1933, 4v., 10 tyontekijdi, 300.000kpl, 7.000mtt

*

Toras Oy, Hollmen, 1935-1940, 6v., 16 tyontekijdd, 840.000kpl, 19.200mtt

*
Kosti Kouhi 1938- 1947, 9v., 10 tyontekijad, 900.000kpl, 22.500mitt
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ja lisdksi 600 ammetta
*

Viljo Kurki 1945- 1952 7v., 5 tyontekijda, valmistui 40kpl miestd kohden, 245.000kpl, 6125mtt

*

Y1j6 Lehtonen 1935-1939, 5v., 4 tyontekijaa, 100.000kpl, 2.500mtt

*

Erkki Salminen 1944-1955, 11v., 2 tyontekijdé, 110.000kpl, 4.400mtt

*

Tauno Salminen 1956- 1968 12v., 2 tyontekijad, 120.000kpl. 4.800mtt

*

Vihtori Vuorela, 10v. yksin, 30.000kpl, 1.500mtt, mies valmisti pdivdssd 20 astiaa.
%

Juho Ranta, 10v. yksin 30.000kpl, 1.500mtt

*

Oskari Rimpiranta 1910-1925, 15v., yksin, 11.000kpl, 1.125mtt
Teki pédivéssd 10 pyttyéa.
%

Uudentalon pojat 1928-1943, 15v., yksin 300.000kpl, 3.600mtt
*

Aarne Uusitalo 1944-1952, 8v., yksin, 200.000kpl, 1.000mtt.
Valmisti pdivdsséd 20 astiaa.

Kaikkiaan valmistettiin Merikarvialla 14.983.975 kpl eli siis noin 15 miljoonaa kala-astiaa.,
480.000mtt

Suolausammeita 2.000kpl

Saaveja 500kpl Arvo Esko

Ampireiti, Salmi Oy 2 000kpl

*

Tilasto kala-astiatyontekijoisti 1935-40

Paul Vuorenmaa 1935 4 miesté tydpéivid vuodessa 250 vuosivalmistus 20 000 miestyOpdivit
1000

J.A. Salmi 1935, 12, 250, 135.000kpl, 3 000mitt
Toras Oy 1935, 16, 140 p, 140.000kpl 2.240mtt

K. Kouhi 1938 10, 250p., 100.000kpl 2.500mtt

A. Esko 1935 7, 250p, 70.000kpl, 1.750mtt

J. Merimaa 1935 4, 150p., 15.000kpl, 600mitt

A. Salovaara 1935 15, 275p., 103.000kpl 4.125mtt
VjalJ. Katajamdki 1935, 4, 250p., 21.000kpl, 650mtt
Y1j6 Lehtonen, 1935, 5, 125p, 15.000kpl, 625mtt
Uusitalo pojat 1935, 2, 100p, 2.000kpl,200mtt

Saari 1935, 1, 100p., 2.000kpl, 100mtt

Fredrik Lahdekorpi 1935, 1, 200p., 4.000kpl, 200mtt

Yhteensi siis vuosivalmistus oli 627.000kpl ja 17.000miesty6tuntia
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Puolivalmisteiden ja aputyontekijat 17 000 miestyotuntia
Raaka-ainetta: kuusilautaa lasketaan menneen 1 std-250kpl % tynnyin astiaa eli yhteensi
2.500std.

1 std sahauksessa tarvitaan noin 4 miesta eli 10 000mtt
Tukin kaato ja ajo sahalle:

Kaato: 2 miestd, 25 runkoa= standardi, 5.000mtt
Ajo tehtaalle 3 hevosmiestd 2 kerran ajomatkalla x 5 runkoa= 240 kj-3= 1std vaatii 7.500mtt

Vanteiden vuolijat: 400kpl pdivéssd 376 000kpl vaatii 9.400mtt

Keppien hankita ja kuljetus vaatii 9.400mtt

Tyonjohto, konttority6t, sekd muut alaan liittyvét satunnaiset tyot vaatii 6.700mitt
Astioiden kuljetus kulutuskeskuksiin ja rautateille vaatii 2.500mtt

Kaikki siis yhteensd vaatii 84 800miestydtuntia.

*

Vuorenmaa védhensi vuoden 1926 jdlkeen kala-astiain valmistusmadrdd. Vanhin poikansa Paul oli
matkustanut Amerikkaan ja Toivo Vuorenmaa kaatui kapinasodassa Pirttijarven taistelussa. Aatto
oli nuorin pojista ja hén antautui poliisialalle ollen eldkeikdin asti poliisina.

Vanhempi tyttaristi meni myods Amerikkaan. Nuorin Jenni niminen avioitui konstaapeli Hurtolan
kanssa, mutta hinkin on jo siirtynyt rajan toiselle puolelle. Loppuvuosina Vuorenmaa teki astioi-
ta parin kolmen miehen voimalla, ja kuten on edella todettu, hédn oli késiteollisuudelle uskollinen
loppuun saakka.

*

Urhon lisdselostusta:

Valmistustyontekijoiden lisdksi lasketaan puolivalmisteiden ja aputyontekijoiden méard suunnil-
leen yhtd suureksi kumpikin.

Kala-astiavanteiden vuolijain keskiméérdiseksi paivatyoksi lasketaan 400 "4 vannetta pdivas-
sd. Vannekeppien hankkijain tyOpanos lasketaan yhtd suureksi kuin vanteiden vuolijainkin eli
480 000mtt.

Kala-astia vanteita on Merikarvialta toimitettu myds Raumalle Toras Oy:lle noin 5 milj. vannet-
ta, joten lasketaan niiden hankintaan tarvitun noin 20 000 miestyopaivaa

Kala-astia raaka-aineiden, lautojen sahaukseen lasketaan 4 miestd yhté standardia kohden.
Niin ollen tulee, kun lasketaan, ettd 1 std lautaa tulee 250kpl % tynnyriastiaa, niin koko raaka-
ainemaddrd, joka lasketaan kulutetun astiain valmistukseen, on noin 60 000std, johon kdytettiin
240 000 miestyOpéivaa.

Metsistd sahalle tuodut tukit lasketaan seuraavasti: Kaato vaati 2 miestd, rayskalld kaataa ja tekee
tukeiksi esim. 15 8 runko, joka on noin 8kj 3 20-30 runkoa pdivissd noin 1 std puutavaraa.

Mies ja hevonen kuljettavat paivittdin 2 kerran ajomatkalta 5 rungon kuormia noin 80 kj 3, josta
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tulee noin 1/3 std sahattua puutavaraa. Tdma metsistd kaadetut ja sahalle tuodut tukit antavat ko-
konaistyomairiksi 60 000 stdlla: kaato 120 000miestyopdivad, ajomies 180 000mtt eli yhteensd
300 000 mtt

Kuljetus kulutuskeskuksiin ja laivoilla sekd rautaticasemille, hevosilla ja autoilla ym. kuljetusvéa-
lineilld, kaksi miestd 250pvz 60vuotta= 30 000mtt

Konttori ja tyonjohto 2 henkildd 300pvx 50 vuotta= 30 000mitt

*

Jillen uusi Urhon laskelma:

Artturi Mikivaara, 5.1.1873, k.1940, aloitti 1910 ja lopetti 1931, teki 21vuotta, tyomiehid 7, vuo-
dessa tehtiin 35 000kpl, 21 vuodessa siis 735 000kpl.

Juho Merimaa s.1884, k. 1943, aloitti 1910 ja lopetti 1943, teki 33 vuotta, 3-4 miestd, 15.000kpl
vuodessa ja yhteensd 500 000kpl.

Merimaan perikunta aloitti 1944 ja lopetti 1950, 6vuotta tekivit, 2 miestd, 5.000vuodessa eli
yhteenséd 30 000kpl.

Arvo Esko aloitti1931-34 Mékivaarassa, 4vuotta teki sielld, 7miestd, 75 000kpl vuodessa ja siis
4vuodessa 225 000kpl. ja pdivissd 40kpl per mies. s.1899, k. 1969.

syntyi Suursaaressa.

1935-1962 vuoden ajan omassa tehtaassaan Uusi.-Heikkildssd, 7vuoden ajan ?, 5 miesta,
50.000kpl vuodessa ja siis 350 000kpl.

Artturi Saari, s.1886 teki 15v. yksin, 2 000kpl vuodessa ja siis 30 000kpl

Artturi Salovaara s. 1878, k.1964, teko 1914-1958, kaikkiaan teki 1.520.600kpl.
(2v. yksin, 5 000kplvuodessa, yht. 10 000

2v. kaksin, 10 000kpl vuodessa, yht. 40 000kpl

4v. 4miestd, 25000kpl, yht. 100 000kpl

8v. 8miestd 50 000kpl ja yht. 400 000kpl

6v. 7miestd 43.750kpl ja yht. 262.500kpl

15v. Smiestd, 41.250 ja yht. 515.600kpl

7v 4 miestd, 27.500 ja yht. 192.500=kaikkiaan siis 1.520.600kpl. ja 64.325mtt

Hjalmar Léhdekorpi 1915-1925, 10v, 3 miestd, 20 000 ja yht. 200 000kpl
Fredrik Lahdekorpi 1926-1952, 27vuotta teki, yksin 4 000 ja yht. 100 000kpl

Kause Niilo, Kause Oy 1929-1933 4vuotta 10miestd 25 000 ja yht. 300 000kpl
Toras Oy, Hollmen, 1935-1940 teki 6vuotta 140000vuodessa ja yht. 840 000kpl
Uusitalo J 1928-1943 teki 15vuotta yksin, 2 000 ja yhteensd 300 000kpl

Aarne ja Uuno
Aarne Uusitalo 1944-1952 8v 2500 ja yht. 200 000kpl
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Rimpranta Oskari 1910-1925 15v yksin 750kpl ja yht. 11 000kpl
Y1j6 Lehtonen 1935-1939 5v 4 miestd 20 000 ja yht. 100 000kpl

Kosti Kouhi 1938-1947 9v 10 miestd 100 000 ja yht. 900 000kpl
Viljo Kurki 1945-1952 7v ajan Smiestd 35 000 ja yht. 245 000kpl

Erkki Salminen 1944-1955 11v 2miestd 10 000 ja yht. 110 000kpl
Tauno Salminen 1956-1968 12v 2 miestd 10 000 ja yht.120 000kpl
Vihtori Vuorela 10v yksin 3 000 ja yht. 30 000kpl

Jussi Ranta 10v yksin 3 000 ja yht.30 000kpl

Antti Huhtinen 2vuotta 2miestd 12 500 ja yht. 25 000kpl

Antti Mellanoura 1915-17, 2vuotta yksin 1 000 ja yht. 2 000kpl
Frans Rantanen 2v yksin 1500 ja yht. 3 000kpl

Urho Salmen tdmén laskelman mukaan siis tehtiin kaikkiaan 1.565.000kpl
joista tekiviét:

Vuorenmaa 1.148.500kpl

Salmi 3.667.875

Salmi Oy 2. 307.000

L ja U Salmi 184 000, josta Urho 150 000

Muut 6.906.600

Yhteensd 14.213.975kpl
ja 1.348.90 miestyOpéivad.

*

Jdlleen yksi laskelma:

Paul Vuorenmaa valmisti 47 vuodessa 1.148.500 astiaa ja kaytti 6965 tyopaivaa.

J.A. Salmi , S6derlund, valmisti 3.667.875 astiaa, 420 suolaamoammetta, 52 000kpl sillitynny-
iletiril.tehdas 1919-1938 valmisti 2.565.000astiaa.ja 1938-1940 valmistui 151.875 astiaa.

J.A. Salmi Oy valmisti 1940-1957 2.433.000kpl

Lauri Salmi valmisti 1957-58 yhteensd 34 000kpl.

Urho Salmi valmisti 1958-1962 150 000kpl.

Katajaméden Vihtori ja Jussi valmistivat yhteensd 620 000kpl 24 vuodessa.
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Urho Salmen tallettaman paivityokirja vuodelta 1946 N:0 2 alkaen
5.4.1946-25.7.1946:

5.4.-18.4.1946 J.A. Salmi Oy maksoi tydvéelleen palkkoina 202.131mk

Palkkaa saivat: Frans Vilimaa, Aimo Vilimaa, Uuno Rosendahl, Eino Peltoméki, Hilma Salo-
nen, Jenny Juhola, Paavo Juhola, Jussi Naavala, Kerttu Merilahti, Hanna Kataja, Eliida Maki,
Aini Vanhatalo, Martti Kirkanen, Onni Tuomela, Elli Tuominen, Tuovi Starkman, Reino Laine,
Mikko Vihihaka, Pentti Varjovuo, Martti Varjovuo, Alli Lehtone, Hilkka Fredman, Elli Riihimi-
ki, Selma Merilahti, Fiina Viikilé, Eila S6derbacka, Lahja Kuusela, Tyyne Juhola, Helli Kotohar-
ju, Kerttu Lehtonen ja Helmi Holmi.

Palkkoja maksettiin astiatyOstd 90.445mk, vyotyOstd 5.418mk, ulkotyostd 26.532mk, sahaukses-
ta 52.640mk, automiehet 22.076mk, rakennusty6t 2.820mk ja metsétyot 2.200mk.

23.4.-2.5.1946 palkkoja maksettiin 170.411mk. Niitd maksettiin astiatydstd 73.795mk, vyotyosti
21.239mk, ulkotyo6t 32.775mk, sahaus 33.070mk, automiehet 7.672mk ja rakennustyot 1.860mk.

3.5.-16.5.1946 palkkoja maksettiin:
196.120mk, joka jakautui: astiatyt 62.877mk, vyotyd 14.798mk, sahaus 44.835mk, ulkotyot
48.395mk, automiehet 14.750mk ja hinaukset 10.465mk.

17.5.-29.5.1946 palkkoja maksettiin:
214.484mk, joka jakauti: astiatyd 14.704mk, vyotyd 23.048mk, sahaus 58.827mk, ulkotyot
55.745mk, uittoon 21.100mk ja automiehiin 41.060mk.

31.5-13.6.1946 palkkoja maksettiin:
217.141mk.

14.6.-27.6.1946 palkkoja maksettiin
278.830mk, jotka jakautuivat seuraavasti: astiatyohon 110.945mk, vyotyo 18.589mk, ulkotyot
56.197mk, sahaus 40.654mk, uittomiehille 22.444mk ja automiehille 30.00 Imk.

28.6.-11.7.1946 palkkoja maksettiin:

289.214mk, jotka jakautuivat seuraavasti:

Astiaty6t 122.480mk, vyotyo 24.374mk, sahaus 49.775mk, ulkotyot 57.278mk, automiehet
21.670mk ja uittoon 13.637mk.

12.7.-19.7.1946 palkkoja maksettiin 108.045mk.

%

Paivityokirja 1948 J.A. Salmi Oy:
23.4.-6.5.1948 palkkoja maksettiin 337.329,50mk

7.5.-20.5.1948:
palkkoja maksettiin 481.858mk.

21.5.-3.6.1948:
palkkoja maksettiin 513.573mk
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4.6-18.6.1948:
palkkoja maksettiin 517.674mk

19.6.-3.7.1948:

Palkkoja maksettiin
365.191mk.

5.7.-17.7.1948

Palkkoja maksettiin 390.875mk

18.7.-1.8.1948:
Palkkoja maksettiin 66.401mk

2.8.-14.8.1948:
Palkkoja maksettiin 110.328mk.

9.8.-19.8.1948:
Palkkoja maksettiin 235.271mk

*

Niin olen kdynyt Urho Salmen jittimén aineiston lavitse ja ne ndin kirjannut.
Joitakin sanoja en kai osannut suomentaa, vaikka Urhon késiala oli varsin helppoa luettavaa.
Muutamia késitteitd saatoin tulkita vaérin.

Siksi Pekka ja Jukka!
Voisitteko tarkastaa huolella timéan tekstin kokonaisuudessaan.
Pekka, voisit kdydé luonani, kun kiyt tddlla Merikarvialla pdin.

Olen valmis luovuttamaan jéttimasi aineiston takaisin haltuusi.

En ole korjannut tekstid sujuvammin luettavaksi enka ole sitd jdsentényt lainkaan. Olen vain
tdssd vaiheessa tallentanut saamani aineiston.

Kiitan hienosta aineistosta, jolla on suurenmoinen arvo Merikarvian kuntahistoriaa 1900-2000

kirjoitettaessa.

Lauri Virpolassa
6.1.2009

(Olen ainoastaan vahventanut véliotsikot. J.R.)
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